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POWERTEX

POWERTEX Chain Slings Grade 10
Instruction for use (EN) (Original instructions)

General:

The work with lifting devices and equipment must be planned, organized, and executed to prevent hazardous situations.

In accordance with national statutory regulations lifting devices and equipment must only be used by someone well familiar with the work and
having theoretical and practical knowledge of safe use. Before the equipment is used, the instruction manual must be read. It contains important
information about how the equipment will work in a safe and correct way. If the equipment is used in accordance with this instruction manual risks
and damages can be avoided. Apart from the instruction manual we refer to existing national regulations that may supersede these instructions.

POWERTEX chain slings are CE-marked and are delivered with a POWERTEX Certificate & Declaration of Conformity to Machinery Directive
2006/42/EC. The slings follow EN 818-4 (Grade 8) with exception for higher WLL (+25%) and limitation of using temperature to max 200°C.

Use in adverse environments

Temperature’s effect on working load limit (WLL): Account should be taken to the temperature that can be reached by the chain sling in ser-
vice. POWERTEX chain slings in grade 10 can be used in temperatures between -40°C and +200°C without reduction of the working load limits.

If the chain sling reaches temperatures that exceed the allowed temperatures the sling should be discarded or be returned to
your distributor for evaluation.

Acidic conditions
Chain slings in grade 10 should not be used either immersed in acidic solutions or exposed to acid fumes. Chain slings should for the same rea-
son, not be hot dip galvanized or exposed to electrolytic finishing without permission from the manufacturer.

Chemical affects
Consult with your distributor in case the slings are to be exposed to chemicals especially combined with high temperatures.

Hazardous conditions

In particularly hazardous conditions including offshore activities, lifting of a person, and lifting of potentially dangerous loads such as molten me-
tals, corrosive materials or fissile materials, the degree of hazard should be assessed by a competent person and the working load limit adjusted
accordingly.

Before first use

Before first use of the chain sling the user should ensure that:

a) the sling is precisely as ordered;

b) the manufacturer’s Certificate/Declaration of Conformity and User manual is at hand;

c) the identification and working load limit marking on the sling correspond to the information on the certificate;
d) full details of the sling are recorded in a register of slings;

Before each use
Before each use, the chain sling should be inspected for obvious damage or deterioration. If faults are found during this inspection, the procedure
given in “Inspection and maintenance” should be followed.

Choosing the correct chain sling
Mass of the load: It is essential that the mass of the load to be lifted is known.

Method of connection: A chain sling is usually attached to the load and the lifting machine by means of terminal fittings such as hooks and links.
Chains should always be used without twists or knots. Use the shortening hooks to adjust chain legs that needs shortening.

The lifting point should be well seated inside the hook, never on the point or wedged into the opening. The hook should be free to incline in any
direction to avoid bending. For the same reason, the master link should be free to incline in any direction on the hook to which it is fitted.

The chain may be passed under or through the load to form a choke hitch or basket hitch. Where it is necessary, due to the danger of the load
tilting, to use more than one chain sling leg in a basket hitch, this should preferably be done in conjunction with a lifting beam.

When a chain sling is used in a choke hitch, the chain should be allowed to assume its natural angle and should not be hammered down.

Chain slings may be attached to the load in several ways

Straight leg: In this case lower terminals are connected directly to the attachment points.
Selection of hooks and attachment points should be such that the load is carried in the seat of
the hook and tip loading of the hook is avoided. In the case of multi-leg chain slings hook tips
should point outwards unless the hooks are specifically designed to be used otherwise.

Choke hitch: In this case chain sling legs are passed through or under the load and the lower
terminal back hooked or reeved onto the chain. This method can, therefore, be used where no
suitable attachment points are available and has the additional advantage that the chain sling
legs tend to bind the load together.

Where choke hitch is employed the working load limit (WLL) of the chain sling should be no
more than 80% of that marked.

e
Wrap and choke hitch Choke hitch



Basket hitch: The chain sling is passed through or under the load, the lower terminals are connected directly to the master link or to the hook of

the lifting machine. Generally, this method requires two or more chain sling legs and should
not be used for lifting loads which are not held together. Where the load geometry permits,
a single leg chain sling can be used provided that the chain sling passes through the load
directly above the center of gravity of the load.

Wrap and choke or wrap and basket hitch: These methods are adaptations of choke hitch
and basket hitch, designed to provide extra security of loose bundles and involve taking an
extra loop of chain completely around the load.

If two or more chain sling legs are used in a choke hitch or a wrap and choke hitch care
should be taken:

a) if it is important to avoid imparting a torque to the load, to align the chokes; or

b) if it is important to avoid the load rolling or moving laterally when first lifted, to ensure that
at least one leg passes either side of the load.

Symmetry of loading: Working load limits (WLL) for chains slings of different dimensions
and configurations have been determined on the basis that the loading of the chain sling
is symmetrical. This means that when the load is lifted the chain sling legs are symmetri-
cally disposed in plan and subtend the same angles to the vertical. In the case of three leg
chain slings, if the legs are not symmetrically disposed in plan the greatest tension will be
in the leg where the sum of the plan angles to the adjacent legs is greatest. The same ef-
fect will occur in 4 leg chain slings except that the rigidity of the load should also be taken
into account, with a rigid load the majority of the mass may be taken by only three or even
two legs with the remaining leg or legs serving only to balance the load.

In the case of 2-, 3- and 4- leg chain slings, if the legs subtend different angles to the
vertical the greatest tension will be in the leg with the smallest angle to the vertical. In the
extreme case, if one leg is vertical, it will carry the entire load.

If there is both a lack of symmetry in plan and unequal angles to the vertical the two effects
will combine and may either be cumulative or tend to negate each other. The loading can be
assumed to be symmetric if all of the following conditions are satisfied and the load is less
than 80% of marked WLL:

a) chain sling leg angles to the vertical are all not less than 15°; and

b) chain sling leg angles to the vertical are all within 15° to each other; and

c) in the case of three- and four-leg chain slings, the plan angles are within 15° of each other.
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Basket hitch

Symmetry of loading

If all of the above parameters are not satisfied, then the loading should be considered as asymmetric and the lift referred to a competent person

to establish the safe rating for the chain sling. Alternatively, in the case of asymmetric loading, the chain sling should be rated at half the marked
WLL.

If the load tends to tilt, it should be lowered, and the attachments changed. This can be accomplished by re-positioning, the attachment points or
by using compatible shortening devices in one or more of the legs. Such shortening devices should be used in accordance with the distributor’s

instructions.

Center of gravity: It is assumed that the attachment point of the hook is directly above the

center of gravity of the load.

The position of the center of gravity of the load in relation to all attachment points for the

chain sling should be established. To lift the load without rotation or overturning following

conditions should be met: 5
a) For single-leg and single endless slings the attachment point should be vertically above the ™
center of gravity.

b) For 2-leg slings the attachment points should either side of and above the center of gravity.

For 3- and 4-leg slings the attachment points distributed in plan around the center of gravity. It

is preferable that the distribution should —1 3
be equal and that the attachment points are above the center of gravity. 7

1

1. Centre of gravity
2. High tension in this leg
3.Load P

When using 2-, 3- and 4-leg slings the attachment points and sling configuration should be
selected to achieve angle between the sling’s legs and the vertical within the range marked
on the sling. Preferably all angle to the vertical angle (angle B) should be equal. Angles to the
vertical of less than 15° should be avoided if possible as they present a significantly greater
risk of load imbalance.
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Horizontal forces

All multi-leg slings exert a horizontal component of force (see figure) which increases as the leg angle to the vertical is increased.
As a result of this the leg angle should never exceed 60°. Care should always be taken to ensure that the load to be moved is able to resist the
horizontal component of force, without being damaged.

Loading of leg

How the load of sling leg changes
according to the vertical angle for a 10 ton load.

The red area indicates angles greater than 60° for which

. . Hori |
slings are not intended to be used. orizonta

component
of force

Y

Load 10 ton

Reduction of WLL due to sharp edges
It is important to protect the chain links from damages from sharp edges. If proper padding can’t be used the WLL of the sling needs to be redu-
ced according to below reduction table.

Edge load effect on WLL R = larger than 2 x chain & R = larger than chain @ R = chain & or smaller
< < Q
Load factor 1x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL

Working load limit (WLL) of the chain sling
Taking into consideration the recommendations and the cumulative effects of de-rating, the method of slinging should be decided, and a suitable
chain sling selected so that the mass to be lifted does not exceed the WLL of the sling.

Load diagram

Chain Single 2-leg* 3-4-leg* Endless
Y TN -’ D’
(%]
mm Straight Choke Basket 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° Choke Basket
6 1,4 1,12 2,8 2 1,4 & 2,12 2,24 5,6
7 1,9 1,5 3,8 2,65 1,9 4 2,8 3 7,6
8 2,5 2 5 8155 2,5 6.3 3,75 4 10
10 4 3,15 8 5,6 4 8,4 6 6,3 16
13 6,7 583} 13,4 9,5 6,7 14 10 10,6 26,8
16 10 8 20 14 10 21,2 15 16 40
19 14 11,2 28 20 14 30 21,2 22,4 56
20 16 12,8 32 22,4 16 33,6 24 25,6 64
22 19 15 38 26,5 19 40 28 30 76
26 26,5 21,2 53 37,5 26,5 56 40 42,5 106
32 40 BIES 80 56 40 85 60 64 160
Factor (K)) 1 0,8 2 1,4 1 21 1,5 1,6 4

* When using multi-leg sling in laced lift - reduce the value by 20%.

Multi-leg chain slings with less than the full number of legs in use

Occasions may arise when a lift needs to be made using a smaller number of legs than the number of legs in the chain sling. Legs that are not
in use should be hooked back to reduce the risk of such legs swinging freely or snagging when the load is moved. POWERTEX chain sling tag
addresses these situations as it gives correct information for 1-, 2- , 3- & 4-leg applications.

4



Combining two POWERTEX chain slings
Two POWERTEX chain slings may be used in combination on the same crane hook to increase capacity and number of legs in use. Make sure
the crane hook design is suitable for handling more than one chain sling. POWERTEX chain sling ID tags give correct WLL information for 1-, 2-,

3- & 4-leg applications.

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

= WLL 2-legs G | é)

Example: 10 mm 1-leg chain sling + one additional 1-leg sling = WLL 2-legs
At angle 0-45 degrees the WLL is 5,6 t.
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Example: 10 mm 2-leg chain sling + one additional 1-leg sling = WLL 3-legs
At angle 0-45 degrees the WLL is 8,4t.

2 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

= WLL 3-legs 15‘3 I &

4t 3,15t
2-LEG  0-45° 45-60°
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Example: 10 mm 2-leg chain sling + one additional 2-leg sling = WLL 4-legs
At angle 0-45 degrees the WLL is 8,4 t. @

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

4

4t 3,15t
2-LEG | 0-45° 45-60°

= WLL 4-legs e N
X
I’ i 0-45° 45-60° \I
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Safe use
Preparation: Before starting the lift, it should be ensured that the load is free to move and is not bolted down or otherwise obstructed.

Protection may be required where a chain comes into contact with a load in order to protect either the chain or the load or both, since sharp
corners of hard material may bend or damage the chain links, or conversely the chain may damage the load because of high contact pressure.
Corner protection should be used to prevent such damage.

In order to prevent dangerous swaying of the load and to position it for loading, a tag line is recommended.

When loads are accelerated or decelerated suddenly, dynamic forces occur which increase the stresses in the chain. Such situations, which
should be avoided, arise from snatch or shock loading ex. from not taking up the slack chain before starting to lift, or because of the shock from
falling load being stopped.

Safety when lifting: Hands and other parts of the body should be kept away from the chain sling to prevent injury as the slack is taken up.
When ready to lift, the slack should be taken up until the chain is taut. The load should be raised slightly, and a check made that it is secure and
assumes the position intended. Lifting personnel must be aware of the risks of swinging and tilting loads. This is especially important with basket
or other loose hitches where friction retains the load. Never allow persons or body parts under hanging load. Do not allow persons to ride on the
load while the load is being lifted.

Landing the load: The landing site should be well prepared. It should be ensured that the ground or floor is of adequate strength to take the load
taking account of any voids, ducts, pipes etc. which may be damaged or collapse. It should also be ensured that there is adequate access to the
site and that it is clear of any unnecessary obstacles and people. It is preferable to use timber bearers or similar material to avoid trapping the
sling or to protect the floor or load or to ensure the stability of the load when landed.

The load should be landed carefully ensuring that hands and feet are kept clear. Care should be taken to avoid trapping the chain sling beneath
the load as this may damage the sling. Before allowing the chains to become slack, the load should be checked to ensure that it is properly sup-
ported and stable. This is especially important when several loose objects are lifted in basket hitch and choke hitch.

When the load is safely landed the chain sling should be carefully removed to avoid damage or snagging or causing the load to topple over. The
load should not be rolled off the sling as this may damage the sling.

Storage of chain slings: When not in use chain slings should normally be kept on a properly designed rack. They should not be left lying on the
ground where they may be damaged. If the chain slings are to be left suspended from a crane hook, the sling hooks should be engaged in the
master link to reduce the risk of sling legs swinging freely or snagging. If it is likely that the slings will be out of use for some time they should be
cleaned, dried, and protected from corrosion, e.g. lightly oiled.

Inspection and maintenance

Examination: During service, chain slings are subjected to conditions that may affect their safety. It is necessary, therefore, to ensure, as far as is
reasonably practicable, that the sling is safe for continued use.

If the tag or label identifying the chain sling and its working load limit becomes detached and the necessary information is not marked on the mas-



ter link, or by some other means, the chain sling should be withdrawn from service.

The sling should be withdrawn from service and referred to a competent person for thorough exam-
ination if any of the following is observed before each use:

a) lllegible sling markings i.e. sling identification and/or working load limit.
b) Upper or lower terminal fitting has deformed.

c) The chain has been overloaded. If the chain slings have extended if free rotation between the

links are missing or if there is a noticeable difference in length between legs in a multi-leg sling, the

reason can be that the chain has been overloaded.

d) Wear by contact with other objects usually occurs on the outside of the straight portions of the

links where it is easily seen and measured. Wear between adjoining links is hidden. The chain

should be slack and adjoining links rotated to expose the inner end of each link. Inter-link wear (in

the bearing points) is tolerated until the mean value of two measured values 90° against each other o
has been reduced to 90% of the nominal diameter.

e) Cuts, nicks, gouges, cracks, excessive corrosion, heat discoloration, bent or distorted links or
any other defects.

f) Signs of “opening out” of hooks, i.e. any noticeable increase in the throat openings or any other
form of distortion in the lower terminal. The increase in throat opening should not exceed 10% of
the nominal value or be such as to allow the safety latch, if fitted, to become disengaged.

Inspection: A thorough examination should be carried out of a competent person at intervals not
exceeding twelve months. This interval should be less where deemed necessary in the light of
service conditions. Records of such examinations should be maintained.

A-A

Chain slings should be thoroughly cleaned to be free from oil, dirt and rust prior to examination. Any
cleaning method which does not damage the parent metal is acceptable. Methods to avoid are those using acids, overheating, removal of metal
or movement of metal which may cover cracks or surface defects.

Adequate lighting should be provided and the chain sling should be examined throughout its length to detect any evidence of wear, distortion or
external damage.

Repair: Any replacement component or part of the chain sling should be in accordance with the appropriate European Standard for that compo-
nent or part. Use only original spareparts.

If any chain link within the leg of a chain sling is required to be replaced then the whole length of the chain leg should be renewed.
The repair of chain in a welded chain sling should only be carried out by the manufacturer.

Components that are cracked, visibly distorted or twisted, severely corroded or have deposits which cannot be removed should be discarded and
replaced.

Minor damage such as nicks and gouges may be removed by careful grinding or filing. The surface should blend smoothly into the adjacent ma-
terial without abrupt change of section. The complete removal of the damage should not reduce the thickness of the section at that point to less
than the manufacturer’s specified minimum dimensions or by more than 10% of nominal thickness of the section.

In the case of chain slings on which repair work has involved welding, each repaired chain sling should be proof load tested following heat
treatment using a force equivalent to twice the working load limit and thoroughly examined before it is returned to use. However, where repair is
carried out by inserting a mechanically assembled component, proof-testing is not required providing that the component has already been tested
by the manufacturer in accordance with the relevant European standard.

o _
’n # End of use/Disposal
L 4

Chain sling shall always be sorted/scrapped as general steel scrap.
Your POWERTEX distributor will assist you with the disposal, if required.
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POWERTEX Kattingredskap klass 10
Bruksanvisning (SE)

Allmaént:

Arbetet med lyftanordningar och lyftutrustning maste planeras, organiseras och utféras sa att farliga situationer undviks.

| enlighet med nationella bestammelser far lyftanordningar och lyftutrustning endast anvandas av personer som ar val fértrogna med arbetet och
som har teoretisk och praktisk kunskap om saker anvandning. Innan utrustningen tas i bruk maste bruksanvisningen lasas. Den innehaller viktig
information om hur utrustningen ska fungera pa ett sakert och korrekt satt. Om utrustningen anvands i enlighet med denna bruksanvisning kan
risker och skador undvikas. Férutom instruktionsboken hanvisar vi till gallande nationella bestammelser som kan komplettera eller ersatta dessa
instruktioner.

POWERTEX kattingredskap ar CE-markta och levereras med ett POWERTEX certifikat och férsakran om éverensstdmmelse med maskindirekti-
vet 2006/42/EG. Redskapen foljer EN 818—4 (Klass 8) med undantag att klass 10 har hdgre max last (WLL + 25%) och begransning av anvand-
ningstemperaturen till max 200°C.

Anvandning i ogynnsamma miljoer

Temperaturens inverkan pa max tillaten last (WLL): Hansyn bér tas till den temperatur som kan uppnas av kattingredskapet under drift.
POWERTEX kattingredskap i klass 10 kan anvandas i temperaturer mellan -40°C och +200°C utan att max tillaten last reduceras.

Om kattingredskapet nar temperaturer som éverstiger de tillatna temperaturerna ska kattingredskapet kasseras eller returne-
ras till din distributor for utvardering.

Sura foérhallanden
Kattingredskap i klass 10 far inte anvandas nedsankta i sura I6sningar eller utsattas for sura angor. Kattingredskap boér av samma skal inte varm-
forzinkas eller utsattas for elektrolytisk ytbehandling utan tillstand fran tillverkaren.

Kemisk paverkan
Radgor med din aterforséljare om redskapen kommer att utsattas for kemikalier, sarskilt i kombination med héga temperaturer.

Sarskilt farliga forhallanden

Sarskilt farliga forhallanden innefattar t.ex. offshorearbete, personlyft och lyft av potentiellt farliga laster sdsom smalt metall, korrosiva @mnen eller
karntekniskt material. | sddana fall bor graden av risk bedémas av en kompetent person och max tillaten arbetsbelastning justeras i enlighet med
detta.

Fore forsta anvandning

Fore forsta anvandning av kattingredskapet ska anvandaren sakerstélla att:

a) Kattingredskapet 6verensstdmmer med bestallningen;

b) Tillverkarens certifikat/forsakran om 6verensstammelse samt bruksanvisning finns till hands;

c) Markning av identitet och max tillaten last (WLL) pa redskapet 6verensstammer med informationen péa certifikatet;
d) Redskapet journalférs i ett register for lyftredskap

Fore varje anvandning
Fore varje anvandningstillfélle ska kattingslinget inspekteras i syfte att t upptacka synliga skador eller slitage. Om fel upptécks vid denna inspekti-
on ska proceduren som beskrivs i "Inspektion och underhall” foljas.

Val av korrekt kattingredskap
Lastens vikt: Det ar synnerligen viktigt att kanna till vikten av den last som ska lyftas.

Kopplingsmetod: Ett kattingredskap kopplas vanligtvis till lasten och kran med hjalp av beslag som krokar och dglor. Kattingparterna ska alltid
anvandas raka utan vridningar eller knutar. Anvand forkortningskrokar for att justera langden pa parter som behéver forkortas.

Lyftpunkten ska vila sakert i botten av kroken, aldrig pa krokspetsen eller inkilad i krok6ppningen. Kroken ska vara fritt rorlig i alla riktningar for att
undvika bojning. Av samma anledning bor toppdglan vara fritt rorlig i alla riktningar pa krankroken.

Redskapet kan foras under eller genom lasten for att bilda en snara eller koppla som ett U-lyft. Da det &r nédvandigt att anvanda mer an en part i
U-lyft pa grund av risken att lasten valter eller tippar 6ver, bor detta helst géras genom anvandande av ett lyftok.

Nar ett kattingredskap anvands som snara bor kattingen tillatas anta sin naturliga vinkel och far inte hamras ner.

Kattingsling kan kopplas till lasten pa flera olika satt

Rakt lyft: detta fall ansluts redskapets nedre andbeslag direkt till kopplingspunkterna. Val av
krokar och kopplingspunkter bor géras sa att lasten kan vila i botten av kroken och att belastning
av krokens spets undviks. Nar det galler kattingredskap med flera ben bor krokspetsarna peka
utat savida inte krokarna ar sarskilt utformade for att anvandas pa annat satt.

Snarat lyft: | detta fall fors kattingparterna genom eller under lasten och den nedre andkroken
krokas fast pa kattingen. Denna metod kan darfér anvandas dar det inte finns nagra lampliga
fastpunkter och har dessutom fordelen att kattingredskapets parter tenderar att binda ihop
lasten. Nar snarat lyft anvands ska kattingredskapets maxlast (WLL) reduceras till 80% av
maérklasten.

Snarat lyft med extravarv Snarat lyft



U-lyft: Kattingredskapet fors genom eller under lasten, de nedre andbeslagen ansluts direkt till toppdglan eller till krankroken. Ofta kraver denna
metod tva eller flera kattingslingben och bor far inte anvandas for att lyfta laster som inte i "
halls samman. Om lastens geometri tillater det kan ett 1-partigt kattingredskap anvandas, | = {l_ﬂ:_‘.’;'

forutsatt att kattingen passerar genom lasten direkt ovanfor lastens tyngdpunkt. e i

=

Snarat lyft / U-lyft med extra varv runt lasten: Dessa metoder ar varianter av snarat lyft

och U-lyft utformade for att ge extra sakerhet for I6sa buntar och innebar att man slar etttt

extra varv med kattingen runt lasten.

Om tva eller flera parter av ett kattingredskap anvands i snarat lyft eller snarat med extra varv

boér man beakta:

a) om det ar viktigt att undvika att 6verfora ett vridmoment till lasten, rikta in parterna; eller = ]
b) om det ar viktigt att undvika att lasten rullar eller ror sig i sidled nar den lyfts, se till att Jades, -
minst en part passerar pa vardera sidan om lasten. U-lyft )
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Symmetrisk belastning: Maxlasten (WLL) for kattingredskap av olika dimensioner och
konfigurationer har faststallts pa grundval av att belastningen pa kattingredskapet ar sym-
metrisk. Detta innebar att nar lasten lyfts ar kattingredskapets ben symmetriskt placerade i
planet och har samma vinklar i forhallande till vertikalen. | fallet med trebenta kattingreds-
kap dar parterna inte ar symmetriskt placerade i planet, kommer den stdrsta belastningen
att vara i den part dar summan av planvinklarna till de intilliggande benen ar storst. Sam-
ma effekt kommer att intraffa i fyrbenta kattingredskap férutom att lastens styvhet ocksa
bor beaktas. Vid styv last kommer majoriteten av massan tas av endast tre eller till och
med tva ben varvid aterstdende parterna enbart tjanar till att balansera lasten.

For 2-, 3- och 4-partiga kattingredskap galler att om benen har olika vinkel mot lodlinjen
kommer den storsta pakanningen att erhallas i det ben som har den minsta vinkeln mot
lodlinjen. | extremfallet, om ett ben ar vertikalt, kommer det att bara hela lasten.

Om det saknas symmetri i planet och olika vinklar mot vertikalen kommer de tva effekterna att
kombineras och kan antingen vara kumulativa eller tendera till att upphava varandra. Lasten
kan antas vara symmetrisk om alla féljande villkor &r uppfyllda och lasten ar mindre an 80%
av redskapets Maxast (WLL):

a) parternas vinklar mot vertikalen ar samtliga inte mindre an 15°, och

b) parternas vinklar mot vertikalen ar alla inom 15° i férhallande fran varandra; och

c) for tre- och fyrpartiga kattingredskap ar planvinklarna inom 15° till varandra.

Symmetri i lastningen

Om alla ovanstaende parametrar inte uppfylls ska lasten betraktas som asymmetrisk och lyftet dverlamnas till en behdrig person for att faststalla
tillaten last for redskapet. Ett alternativ vid asymmetrisk belastning ar att tillata halften av redskapets markta maxlast (WLL).

Om lasten tenderar att valta bor lasten séankas och kopplingen andras. Detta kan astadkommas genom att flytta fastpunkterna eller genom att an-
vanda kompatibla forkortningsanordningar i ett eller flera av benen. Sadana férkortningsanordningar ska anvandas i enlighet med distributérens/
tillverkarens anvisningar.

Tyngdpunkt: Det forutsatts att lyftet kan ske med krankroken rakt ovanfor lastens
tyngdpunkt. Lastens tyngdpunktslage i forhallande till alla fastpunkter for kattingsredskapet
ska faststallas.

For att lyfta lasten sakert utan rotation eller valtning av lasten skall féljande villkor uppfyllas:
a) For 1-partigt kattingredskap och andldst kattingsling ska fastpunkten vara vertikalt ovanfor o

tyngdpunkten. By 2
b) For 2-partiga kattingredskap ska fastpunkterna vara belagna pa vardera sidan om och /‘L/
ovanfor tyngdpunkten.

c) For 3- och 4-partiga lyftredskap ska fastpunkterna vara férdelade i ett plan runt tyngdpunk-
ten. Det ar att foredra att férdelningen ar likformig och att fastpunkterna befinner sig ovanfor — 1 3
tyngdpunkten. Fis

1

1. tyngdpunkt
2. hég spanning i detta ben
3. belastning P

Vid anvandning av 2-, 3- och 4-partiga redskap ska fastpunkterna och typ av lyftredskapen
valjas sa att vinkeln mellan lyftstroppens ben och vertikalen hamnar inom det omrade som
anges pa markbrickan. Foretradesvis bor alla vinklar mot vertikalen (vinkel B) vara lika stora.
Lutningsvinklar som &r mindre an 15° bor undvikas om mojligt eftersom de innebar en betydligt storre risk for obalans.



POWERTEX

Horisontella krafter

Alla flerpartiga kattingredskap utdvar en horisontell kraftkomponent (se figur) som 6kar nar vinkeln mot vertikalen 6kas.
Som ett resultat av detta bor vinkeln till vertikalen aldrig dverstiga 60°. Man bor alltid se till att lasten som ska lyftas kan motsta den horisontella
kraftkomponenten utan att skadas.

Loading of leg

R = 45° 7t

Figuren visar hur belastningen i kdttingbenet dndras
med den vertikala vinkeln foér en last pa 10 ton.

Det roda omradet illustrerar vinklar stérre an 60° for vilka

kattingredskap inte ar avsedda att anvandas. Horizontal

component
of force

Load 10 ton

Reduktion av maxlast (WLL) pa grund av vassa kanter
Det ar viktigt att skydda kattinglankarna fran att skadas av vassa kanter. Om lampliga mellanlagg sasom plankbitar inte kan anvéandas maste
redskapets maxlast (WLL) reduceras enligt nedanstaende reduktionstabell.

Kanters effekt pa maxlast R = stdrre an 2 x kattingens @ R = stdrre an kattingens & R = kattingens @ eller mindre
(WLL)
< < Q
Lastsfaktor 1x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL

Maxlast (WLL) for kattingredskap klass 10
Nar rekommendationerna och de sammanlagda effekterna av lastreduktion har beaktats bér metod for lastkoppling bestdmmas och ett lampligt
kattingredskap valjas sa att den massa som ska lyftas inte 6verstiger redskapets maxlast (WLL).

Belastningsdiagram (Klass 10)

Kitting Singel 2-part* 3-4-part* Andlés
Y TN -’ D’

(%]
mm Rakt Snarat U-lyft 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° Snarat U- Ivft
6 1,12 2,8 2 1,4 & 2,12 2,24

7 1,9 1,5 3,8 2,65 1,9 4 2,8 3 7,6
8 2,5 2 5 8155 2,5 6.3 3,75 4 10
10 4 3,15 8 5,6 4 8,4 6 6,3 16
13 6,7 583} 13,4 9,5 6,7 14 10 10,6 26,8
16 10 8 20 14 10 21,2 15 16 40
19 14 11,2 28 20 14 30 21,2 22,4 56
20 16 12,8 32 22,4 16 33,6 24 25,6 64
22 19 15 38 26,5 19 40 28 30 76
26 26,5 21,2 53 37,5 26,5 56 40 42,5 106
32 40 BIES 80 56 40 85 60 64 160

Factor (K,) 1 0,8 2 1.4 1 21 1,5 1,6 4

* Vid snarning av flerpartiga kéttingredskap ska maxlasten reduceras med 20%

Flerpartiga kattingredskap dar samtliga parter inte anvands

Det kan uppsta tillfallen nar ett lyft behdver géras med farre parter &n antalet parter i redkapet. Parter som inte anvands bor krokas upp for att
minska risken for att en sadan part svanger okontrollerat eller hakar fast nar lasten flyttas. POWERTEX markbrickor ar anpassade for dessa
situationer da de ger korrekt information om maxlast information for 1-, 2-, 3- och 4-partiga lyft.
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Kombinera tva POWERTEX kattingredskap

Tva POWERTEX kéattingsling kan anvandas i kombination pa samma krankrok och darigenom 6ka kapaciteten och antalet ben som anvands.
Sakerstall att krankroken ar [amplig for hantering av mer an ett kattingredskap. POWERTEX markbrickor for kattingsling ger korrekt information
om maxlast (WLL) fér 1-, 2-, 3- och 4-partiga lyft.

Exempel: 10 mm 1-partigt redskap + ytterligare ett 1-partigt redskap = WLL 2-partigt redskap

Vid vinkel 0-45 grader ar WLL fér denna kombination 5,6 ton.

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

xS

= WLL 2-parter
|l _ _ At_ _315t_|_

7 2-LEG 0-45° 45-60° N

[ i3 n I

| |

N 56t 4t .
3-LEG™ 0-45° '45-60°

A A

4-LEG |, g 5 2
\_ 8,4t 6t )

Exempel: 10 mm 2-partigt redskap + ytterligare ett 1-partigt redskap = WLL 3-partigt redskap

Vid vinkel 0-45 grader ar WLL fér denna kombination 8,4 ton.

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

11

1-LEG
= WLL 3-parter ] | &
4t 3,15t
2-LEG 0-45° 45-60°
JANIZAN
| _ _ 56t _4t _
7 3-LEG 0-45° 45-60°
[ e e |
I I
I I
| 4-LEG |, 8 |
| N7
| ]
NN 8,4t 6t )




POWERTEX

Exempel: 10 mm 2-partigt redskap + ytterligare ett 2-partigt redskap = WLL 4-partigt redskap
Vid vinkel 0-45 grader ar WLL 8,4 ton.

2 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

1-LEG [ é
= WLL 4-parter u
4t 3,15t
2-LEG 0-45° 45-60°
AN
_ _ _ 56t _ 4t _
7 3-LEG 0-45° 45-60° N

JANJZAN

N
=
m
@
@
@

Saker lasthantering
Forberedelser: Innan lyftet paborjas, kontrollera att lasten ar fritt rérlig och inte ar fastskruvad eller pa annat satt hindrad.

Skydd kan behdvas dar kattingen kommer i kontakt med lasten for att skydda kéttingen, lasten eller bada, eftersom skarpa kanter av hart material
kan boja eller skada kattinglankarna eller omvant kan kattingen skada lasten pa grund av hogt kontakttryck. Mellanlagg t ex plankbitar kan anvan-
das for att férhindra sadana skador.

For att forhindra farlig svangning av lasten och for att positionera den fér nedsattning rekommenderas anvandning av en styrlina.

Nar laster accelereras eller bromsas plétsligt uppstar dynamiska krafter som 6kar pafrestningarna i kattingredskapet. Sadana situationer som bor
undvikas, kan uppsta genom ryckig eller stotig belastning, t.ex. om man inte sakta stréacker upp den slaka kattingen innan man borjar lyfta eller pa
grund av stotbelastning fran en fallande last som stoppas upp av redskapet.

Sékerhet vid lyft: Hander och andra kroppsdelar ska hallas borta fran kattingredskapet for att forhindra skador nar kattingen strécks innan sjalva
lyftet. Nar det ar klart att lyfta ska slacket tas upp tills kattingen ar helt spand. Lasten ska lyftas nagot och en kontroll géras att lasten hanger
sakert och intar den avsedda positionen. Lyftpersonalen maste vara medveten om riskerna med svangande och lutande laster. Detta ar sarskilt
viktigt vid U-lyft och andra I6sa kopplingar dér lasten halls av friktion. Lat aldrig personer eller kroppsdelar befinna sig under hdngande last. Inga
personer far heller befinna sig ovanpa lasten under lyftet.

Landning av lasten: Landningsplatsen ska vara val forberedd. Det bor sakerstallas att marken eller golvet har tillracklig styrka for att bara lasten
med hansyn till eventuella halrum, kanaler, ror etc. som kan skadas eller kollapsa. Det bor ocksa sakerstallas landningsplatsen har tillracklig
atkomst och tillrackligt utrymme och att den ar fri fran onddiga hinder och manniskor. Det ar att foredra att anvanda trabjalkar eller liknande ma-
terial for att undvika att redskapet fastnar vid nedsattningen eller fér att skydda golvet eller lasten eller for att sékerstalla lastens stabilitet nar den
landas.

Lasten ska sankas ner forsiktigt och tillse att hander och fotter inte kommer i klam. Var forsiktig sa att inte kattingredskapet klams fast under
lasten, eftersom detta kan skada redskapet. Innan kattingarna tillats bli slaka ska lasten kontrolleras sa att den ar ordentligt understédd och stabil.
Detta ar sarskilt viktigt nar flera |6sa foremal lyfts med U-lyft eller snara.

Nar lasten ar sakert nedsatt kan kattingslinget forsiktigt tas bort for att undvika skador pa redskapet, att redskapet hakar i eller att lasten valter.
Lasten far inte rullas av lyftredskapet eftersom detta kan skada redskapet.

Forvaring av kattingredskap: Kattingredskap som inte anvands ska normalt forvaras i ett lampligt utformat stall. De far inte lamnas liggande pa
marken dar de kan skadas. Om kattingredskapet Iamnas hangande i en krankrok, bér redskapets krokar hakas i toppoglan for att minska risken
for att benen svéanger okontrollerat eller hakar fast i nagot. Om det ar sannolikt att kattingredskapet inte kommer att anvandas under en léngre tid
bor det rengoras, torkas och skyddas mot korrosion, t.ex. genom att 1att oljas in.
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Inspektion och underhall

Granskning: Vid anvandning utsatts kattingredskapet for forhallanden som kan paverka dess
sakerhet. Det ar darfor nodvandigt att sa langt det ar mojligt, sakerstalla att lyftredskapet ar saker
for fortsatt anvandning. (

Om markbrickan som identifierar kattingredskapet och dess maxlast lossnat och den nédvandiga
informationen inte ar markt pa toppdoglan eller pa annat varaktigt satt ska kattingredskapet tas ur
bruk.

Redskaet ska tas ur bruk och dverlamnas till en kompetent person fér noggrann inspektion
om nagot av foljande iakttas fore varje anvandningstillfalle:

a) Markning av redskapet olaslig, t.ex. identifiering av redskapet och/eller dess maxlast.

b) Ovre eller nedre dndbeslagen har deformerats.

c) Kattingen har 6verbelastats. Om kattinglankar har forlangts, om fri rotation mellan lankarna
saknas eller om det finns en markbar skillnad i Iangd mellan parterna i ett flerbensredskap, kan
orsaken vara att kattingen har dverbelastats.

d) Slitage pa grund av kontakt med andra féremal sker vanligtvis pa utsidan av de raka delarna av
lankarna dar det ar latt att se och mata. Slitage mellan angransande lankar ar dolt. Kattingen bor
vara slak och angransande lankar roteras for att exponera den inre anden av varje lank. Slitage
mellan lankarna (i lagerpunkterna) tolereras tills medelvardet av tva matvarden 90° mot varandra
har reducerats till 90% av den nominella diametern.

e) Skaror, hack, sprickor, kraftig korrosion, missfargning pa grund av varme, bojda eller

férvridna lankar eller andra defekter. AA

f) Tecken pa “Oppning” av krokar, dvs markbar 6kning av krokdppningen eller nagon annan form av

forvrangning i de nedre andbeslagen. Okningen av krokdppning far inte dverstiga 10% av det nominella vardet eller om sakerhetsspérren inte kan
stanga pa avsett satt.

Inspektion: En grundlig inspektion bor utféras av en kompetent person med intervall som inte dverstiger tolv manader. Detta intervall bor
minskas om det anses nédvandigt med hansyn till driftsférhallandena. Protokoll 6ver sadana undersokningar ska journalforas.

Kattingredskapen ska rengoras noggrant sa att de ar fria fran olja, smuts och rost fére undersokning.
Rengéringsmetoder som inte skadar grundmetallen kan anvandas. Metoder som bér undvikas &r de som innefattar syror, 6verhettning, borttag-
ning av metall eller forflyttning av metall som kan tacka sprickor eller andra ytdefekter.

Lamplg belysning bor finnas vid kontrollen och kattingslingan ska undersdkas i hela sin l1angd for att upptacka eventuella tecken pa slitage, sned-
vridning eller yttre skador.

Reparation: Utbyte av komponenter eller delar av kattingredskapet ska ske i enlighet med den tillampliga europeiska standarden for den aktuella
komponenten eller delen. Anvand endast originalreservdelar.

Om nagon kattinglank i ett kattingben skadats och behdver bytas ut, skall hela kattingbenet fornyas. Reparation av katting i svetsade kattin-
gredskap far endast utforas av tillverkaren.

Komponenter som ar skadade spruckna, synligt forvrangda eller vridna, kraftigt korroderade eller har avlagringar som inte gar att avlagsna ska
kasseras och bytas ut.

Mindre skador som hack och skaror kan avlagsnas genom forsiktig slipning eller filning. Den slipade ytan bér ha en mjuk 6vergang utan tvara
sektionsforandringar. Vid avlagsnande av skada far profilens tjocklek inte minskas till mindre an tillverkarens specificerade minimimatt eller med
mer an 10% av profilens nominella tjocklek.

Nar det galler kattingredskap dar reparationsarbetet har omfattat svetsning, skall varje reparerad redskap provbelastas efter varmebehandling
med en provkraft som motsvarar dubbla maxlasten och noggrant undersokas innan den ater tas i bruk. Reparation som utforts genom att en
mekaniskt sammansatt komponent satts in erfordrar ingen provbelastning, forutsatt att komponenten redan har provats av tillverkaren i enlighet
med relevant europeisk standard.

Kassering/Avfallshantering

‘C‘; Kattingredskap ska sorteras/skrotas som allmant stalskrot.
r‘l o Din POWERTEX-distributér kan hjélpa dig med ev fragor kring avfallshantering.
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POWERTEX

POWERTEX kjettingstropper klasse 10
Bruksanvisning (NO)

Generelt:

Arbeidet med lgfteinnretninger og -utstyr ma planlegges, organiseres og utfgres pa en slik mate at farlige situasjoner unngas.

| henhold til nasjonale lovbestemmelser ma lgfteinnretninger og -utstyr kun brukes av personer som er godt kjent med arbeidet og som har
teoretisk og praktisk kunnskap om sikker bruk. Fer utstyret tas i bruk, ma bruksanvisningen leses. Den inneholder viktig informasjon om hvordan
utstyret skal fungere pa en sikker og korrekt mate. Hvis utstyret brukes i samsvar med denne bruksanvisningen, kan man unnga risiko og skader.
| tillegg til bruksanvisningen henviser vi til gjeldende nasjonale forskrifter som kan ha forrang i forhold til disse instruksjonene.

POWERTEX-kjettingstropper er CE-merket og leveres med POWERTEX-sertifikat og samsvarserkleering i henhold til maskindirektivet
2006/42/EC. Stroppene falger EN 818-4 (klasse 8) med unntak av hayere WLL (+25 %) og begrensning av brukstemperatur til maks. 200 °C.

Bruk i ugunstige miljoer

Temperaturens innvirkning pa arbeidsbelastningsgrensen (WLL): Det ber tas hensyn til temperaturen som kjettingslyngen kan na under
bruk. POWERTEX-kjettingstropper i klasse 10 kan brukes i temperaturer mellom -40 °C og +200 °C uten at arbeidsbelastningsgrensene
reduseres.

Hvis kjettingslyngen nar temperaturer som overskrider de tillatte temperaturene, skal slyngen kasseres eller returneres til
forhandleren for evalueringn.

Sure forhold
Kjettingstropper i klasse 10 skal ikke brukes nedsenket i sure opplgsninger eller utsettes for syredamp. Kjettingstropper bar av samme grunn ikke
son, ikke varmgalvaniseres eller utsettes for elektrolytisk etterbehandling uten tillatelse fra produsenten.

Kjemisk pavirkning
Réadfer deg med forhandleren hvis stroppene skal utsettes for kjemikalier, spesielt i kombinasjon med haye temperaturer.

Farlige forhold
Under spesielt farlige forhold, inkludert offshore-aktiviteter, personlaft og laft av potensielt farlig last som smeltet metall, etsende eller spaltbart
materiale, bgr graden av fare vurderes av en kompetent person, og grensen for arbeidsbelastning justeres i henhold til dette.

For forste gangs bruk

For ferste gangs bruk av kjettingstroppen skal brukeren forsikre seg om at

a) seilet er ngyaktig som bestilt;

b) produsentens sertifikat/samsvarserklaering og brukerhandboken er tilgjengelig;

c) identifikasjonen og merkingen av grenseverdien for arbeidsbelastning pa seilet samsvarer med informasjonen pa sertifikatet;
d) alle detaljer om slyngen registreres i et slyngeregister;

Far hver bruk
Far hver bruk skal kjettingslyngen inspiseres for apenbare skader eller forringelse. Hvis det oppdages feil under denne inspeksjonen, skal
prosedyren som er beskrevet i "Inspeksjon og vedlikehold” fglges.

Velge riktig kjettingstropp
Lastens masse: Det er avgjgrende at massen til lasten som skal |gftes, er kjent.

Tilkoblingsmate: En kjettingstropp festes vanligvis til lasten og laftemaskinen ved hjelp av festeanordninger som kroker og ledd. Kjettinger skal
alltid brukes uten vridninger eller knuter. Bruk avkortingskrokene til a justere kjettingben som ma forkortes.

Leftepunktet skal sitte godt inne i kroken, aldri pa spissen eller klemt inn i apningen. Kroken skal veere fri til & helle i alle retninger.
retning for & unnga baying. Av samme grunn bgr hovedlenken kunne lene seg i alle retninger pa kroken den er montert pa.

Kjettingen kan fares under eller gjennom lasten for & danne et kvelertrekk eller et kurvtrekk. Der det er nadvendig, pa grunn av faren ved lasten
vipping, for & bruke mer enn ett kjettingstroppbein i et kurvfeste, ber dette fortrinnsvis gjeres i forbindelse med en Igftebjelke.

Nar en kjettingstropp brukes i et kvelertak, skal kjettingen fa lov til & anta sin naturlige vinkel og skal ikke hamres ned.

Kjettingstropper kan festes til lasten pa flere mater

Rette ben: | dette tilfellet er de nedre terminalene koblet direkte til innfestingspunktene. Valg
av kroker og festepunkter skal veere slik at lasten beeres i krokens sete, og at spissbelastning
av kroken unngas. Nar det gjelder kjettingstropper med flere ben, skal krokspissene peke
utover, med mindre krokene er spesielt utformet for a brukes pa en annen mate.

Kvelertrekk: | dette tilfellet fares kjettingstroppens ben gjennom eller under lasten, og den
nedre terminalen hektes eller reves pa kjettingen. Denne metoden kan derfor brukes der det
ikke finnes egnede festepunkter, og har i tillegg den fordelen at kjettingstroppens ben har en
tendens til & binde lasten sammen.

Ved bruk av choke-krok skal arbeidsbelastningsgrensen (WLL) for kjettingstroppen ikke veere
mer enn 80 % av den merkede grensen.

Wrap og chokekobling Chokekobling
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Kurvfeste: Kjettingstroppen fares gjennom eller under lasten, og de nedre terminalene kobles direkte til hovedleddet eller til kroken pa

lgftemaskinen. Denne metoden krever vanligvis to eller flere kjettingstropper og bar
ikke brukes til lgfting av last som ikke holdes sammen. Nar lastens geometri tillater det,
kan man bruke en kjettingstropp med ett ben, forutsatt at kjettingstroppen gar gjennom
lasten rett over lastens tyngdepunkt.

Wrap and choke eller wrap and basket hitch: Disse metodene er tilpasninger av choke
hitch og basket hitch, som er utviklet for & gi ekstra sikkerhet for Igse bunter og innebzerer at
man tar en ekstra lgkke med kjetting helt rundt lasten.

Hvis to eller flere kjettingstroppbein brukes i et kvelertak eller et kvelertak med omvikling og
kvelertak bgr tas:

a) hvis det er viktig & unnga a pafere lasten et dreiemoment, for & justere chokerne; eller

b) hvis det er viktig & unnga at lasten ruller eller beveger seg sideveis nar den forst laftes, for
a sikre at minst ett ben passerer pa hver side av lasten.

Symmetrisk belastning: Arbeidsbelastningsgrenser (WLL) for kjettingslynger av ulike
dimensjoner og konfigurasjoner er fastsatt pa grunnlag av at belastningen pa
kjettingslyngen e r symmetrisk. Dette betyr at nar lasten Igftes, er kjettingstroppens ben
symmetrisk plassert i planet og har samme vinkler i forhold til vertikalen. Hvis bena ikke er
symmetrisk plassert i planet, vil den sterste spenningen i et trebeins kjettingslynge veere i
det benet der summen av planvinklene til de tilstgtende bena er stgrst. Den samme
effekten vil oppsta i kjettingslynger med fire ben, bortsett fra at lastens stivhet ogsa bar
tas med i betraktningen. Med en stiv last kan sterstedelen av massen tas opp av bare tre
eller til og med to ben, mens det eller de gjenvaerende bena bare tjener til a balansere
lasten.

For 2-, 3- og 4-beins kjettingslynger vil den stgrste spenningen vaere i det beinet som har
den minste vinkelen i forhold til vertikalen, hvis beina har ulike vinkler i forhold til vertikalen.
| det ekstreme tilfellet, hvis ett ben er vertikalt, vil det beere hele lasten.

Hvis det bade er mangel pa symmetri i plan og ulike vinkler i forhold til vertikalen, vil de to
effektene kombineres og kan enten vaere kumulative eller ha en tendens til & oppheve
hverandre. Lasten kan antas a vaere symmetrisk hvis alle de fglgende betingelsene er
oppfylt og lasten er mindre enn 80 % av merket WLL:

a) vinkelen pa kjettingstroppens ben i forhold til vertikalen ikke er mindre enn 15°; og

b) vinklene pa kjettingstroppens ben i forhold til loddrett er innenfor 15° fra hverandre; og
c) nar det gjelder tre- og fireleddede kjettingstropper, er de plane vinklene innenfor 15° fra
hverandre.

=

e
-MMMM”%.
e
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Kurvfeste

symmetri av belastning

Hvis ikke alle de ovennevnte parameterne er oppfylt, skal lasten betraktes som asymmetrisk, og lgftet skal henvises til en kompetent person for
a fastsette en sikker klassifisering av kjettingstroppen. Alternativt, i tilfelle asymmetrisk belastning, bar kjettingslyngen klassifiseres til
halvparten av den merkede WLL.

Hvis lasten har en tendens til & vippe, bar den senkes, og festepunktene endres. Dette kan gjgres ved a flytte festepunktene eller ved & bruke
kompatible avkortingsanordninger i ett eller flere av bena. Slike avkortingsanordninger skal brukes i samsvar med distributarens instruksjoner.

Tyngdepunkt: Det forutsettes at krokens festepunkt befinner seg rett over lastens

tyngdepunkt.

Lastens tyngdepunkt i forhold til alle festepunktene for kjettingstroppen bgr bestemmes.

For & lgfte lasten uten at den roterer eller velter, skal falgende betingelser vaere oppfylt: P
a) For enbente og endelgse stropper skal festepunktet vaere loddrett over tyngdepunktet. ™
b) For 2-beins lgfteseil skal festepunktene vaere pa hver side av og over tyngdepunktet. For

3- og 4-beins lgfteseil skal festepunktene vaere fordelt i et plan rundt tyngdepunktet. Det er &

foretrekke at fordelingen skal veere

veere like og at festepunktene befinner seg over tyngdepunktet. — 1 3

i}

Ved bruk av 2-, 3- og 4-parts stropper skal festepunktene og stroppens konfigurasjon velges
slik at vinkelen mellom stroppens ben og vertikalen ligger innenfor det omradet som er
merket pa stroppen. Alle vinkler mot vertikalen (vinkel ) skal helst veere like. Vinkler mot
vertikalen pa mindre enn 15° bgr om mulig unngas, da de utgjer en betydelig starre risiko for
ubalanse i lasten.

1

1. Tyngdepunkt
2.Hey spenning i dette beinet
3. Belastning P
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POWERTEX

Horisontale krefter

Alle flerbeinsstropper utgver en horisontal kraftkomponent (se figur) som gker nar benvinkelen i forhold til vertikalen gkes.
Derfor bar benvinkelen aldri overstige 60°. Det ma alltid sgrges for at lasten som skal flyttes, kan motsta den horisontale kraftkomponenten
uten a bli skadet.

Loading of leg

R = 45° 7t

Hvordan belastningen pa slyngebeinet endres
i henhold til den vertikale vinkelen for en last pa 10
tonn.

Horizontal
component
of force

Y

Det rede omradet angir vinkler stgrre enn 60° som strop-
pene ikke skal brukes til.

Load 10 ton

Reduksjon av WLL pa grunn av skarpe kanter
Det er viktig a beskytte kjettingleddene mot skader fra skarpe kanter. Hvis det ikke er mulig & bruke riktig polstring, ma WLL pa seilet reduseres i
henhold til reduksjonstabellen nedenfor.

Effekt av kantbelastning pa R = stgrre than 2 x kjede-@ R = stgrre enn kjede-@ R = kjede @ eller mindre
WLL
< < Q
Belastningsfaktor 1 x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL

Arbeidsbelastningsgrense (WLL) for kjettingstroppen
Taking into consideration the recommendations and the cumulative effects of de-rating, the method of slinging should be decided, and a suitable
chain sling selected so that the mass to be lifted does not exceed the WLL of the sling.

Lastdiagram

Kjede Singel 2-ben* 3-4-ben* Uendelig
Y TN -’ D’
(%]
mm Straight Choke Basket 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° Choke Basketball
6 1,4 1,12 2,8 2 1,4 & 2,12 2,24 5,6
7 1,9 1,5 3,8 2,65 1,9 4 2,8 3 7,6
8 2,5 2 5 8155 2,5 6.3 3,75 4 10
10 4 3,15 8 5,6 4 8,4 6 6,3 16
13 6,7 583} 13,4 9,5 6,7 14 10 10,6 26,8
16 10 8 20 14 10 21,2 15 16 40
19 14 11,2 28 20 14 30 21,2 22,4 56
20 16 12,8 32 22,4 16 33,6 24 25,6 64
22 19 15 38 26,5 19 40 28 30 76
26 26,5 21,2 53 37,5 26,5 56 40 42,5 106
32 40 BIES 80 56 40 85 60 64 160
Factor (K,) 1 0,8 2 1.4 1 21 1,5 1,6 4

* Ved bruk av flerbeinsstropp i sngrelgft - reduser verdien med 20 %.

Kjettingstropper med flere ben med mindre enn det fulle antallet ben i bruk

Det kan oppsta situasjoner der et lgft ma utfares med et mindre antall ben enn antallet ben i kjettingstroppen. Ben som ikke er i bruk, ber
hektes tilbake for & redusere risikoen for at slike ben svinger fritt eller hekter seg fast nar lasten flyttes. POWERTEX-kjettingstroppetiketten tar
hensyn til disse situasjonene, ettersom den gir korrekt informasjon for bruk med 1, 2, 3 og 4 ben.
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Kombinasjon av to POWERTEX-kjettingstropper
To POWERTEX-kjettingstropper kan brukes i kombinasjon pa samme krankrok for & gke kapasiteten og antall ben i bruk. Serg for at krankroken
er utformet slik at den kan handtere mer enn ett kjettingstropp. POWERTEX-kjettingstroppens ID-brikker gir korrekt WLL-informasjon for 1-, 2-, 3-

og 4-beins applikasjoner.

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

= WLL 2-ben 1LEG | é)

Eksempel: 10 mm 1-beins kjettingslynge + en ekstra 1-beins slynge = WLL 2-beins
Ved vinkel 0-45 grader er WLL 5,6 tonn.

| — _ 4t 315t_|_
I/ 2-LEG 0-45° 45-60° \I
B B
[ é’ |
N 5,6t 4t s
3-LEG™ 0-45° 45-60° |
4-LEG |, g 5 S
\_ 84t 6t )
Eksempel: 10 mm 2-beins kjettingslynge + en ekstra 1-beins slynge = WLL 3-beins
Ved vinkel 0-45 grader er WLL 8,4 tonn.
@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT
= WLL 3-ben ﬁG l é
4t 3,15t
2-LEG 0-45° 45-60°
LUNANEN
_ _ 56t _4t _ | _
I’ 3.LEG  0-45° 45-60° \I
TR A
| |
| |
TAD
| |
N /
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POWERTEX

Eksempel: 10 mm 2-beins kjettingslynge + en ekstra 2-beins slynge = WLL 4-beins
Ved vinkel 0-45 grader er WLL 8,4 t.

@

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

1-LEG
= WLL 4-ben ] [ &
4t 3,15t
2-LE -45° 45-60°
X N
_|_ _ _ 56t _4t _
'/ 3.LEG 0-45° 45-60° \I
: A A
? @ @ |
| |

Sikker bruk
Forberedelser: For |gftet startes, ma man forsikre seg om at lasten er fri til & bevege seg og ikke er boltet fast eller hindret pa annen mate.

Det kan vaere ngdvendig med beskyttelse der kjettingen kommer i kontakt med lasten for & beskytte enten kjettingen eller lasten, eller begge
deler, siden skarpe hjgrner av hardt materiale kan baye eller skade kjettingleddene, eller omvendt kan kjettingen skade lasten pa grunn av
heyt kontakttrykk. For & forhindre slike skader bgr det brukes hjgrnebeskyttelse.

For a forhindre at lasten svinger pa en farlig mate og for & posisjonere den for lasting, anbefales det a bruke en hengeline.

Nar lasten akselereres eller bremses bratt, oppstar det dynamiske krefter som gker spenningene i kjettingen. Slike situasjoner, som ber
unngas, oppstar ved rykk- eller stgtbelastning, f.eks. ved at man ikke tar opp slakk kjetting far man begynner a Igfte, eller pa grunn av stet fra
fallende last som blir stoppet.

Sikkerhet ved lafting: Hendene og andre kroppsdeler skal holdes borte fra kjettingslyngen for & unnga skader nar slakken tas opp. Nar du er
klar til & laofte, skal slakken tas opp til kjettingen er stram. Lasten skal lgftes litt, og det skal kontrolleres at den er sikker og inntar den tiltenkte
posisjonen. Laftepersonalet ma vaere oppmerksom pa risikoen ved svingende og vippende last. Dette er spesielt viktig ved bruk av kurv eller
andre lgse fester der friksjonen holder lasten fast. La aldri personer eller kroppsdeler befinne seg under hengende last. Ikke la personer sitte pa
lasten mens den lgftes.

Landing av lasten: Landingsstedet bar veere godt forberedt. Det ma sikres at bakken eller gulvet har tilstrekkelig styrke til & tale lasten, og at det
tas hensyn til eventuelle hulrom, kanaler, rgr osv. som kan bli skadet eller kollapse. Det bgr ogsa sikres at det er tilstrekkelig tilgang til stedet, og
at det er fritt for un@dvendige hindringer og personer. Det er a foretrekke & bruke trebjelker eller lignende materiale for & unnga at slyngen
kommer i klem, for a beskytte gulvet eller lasten, eller for a sikre at lasten er stabil nar den er landet.

Lasten skal landes forsiktig, slik at hender og fatter holdes fri. Veer forsiktig slik at kjettingslyngen ikke kommer i klem under lasten, da dette kan
skade slyngen. Far kjettingene slakkes, ma lasten kontrolleres for & sikre at den er riktig understgttet og stabil. Dette er spesielt viktig nar flere
lgse gjenstander Igftes i kurvigft og chokekobling.

Nar lasten er trygt landet, skal kjettingslyngen fiernes forsiktig for a unnga at den skades, hekter seg fast eller at lasten velter. Den
Lasten skal ikke rulles av stroppen, da dette kan skade stroppen.

Oppbevaring av kjettingslynger: Nar kjettingslynger ikke er i bruk, skal de normalt oppbevares pa et riktig utformet stativ. De skal ikke ligge pa
bakken hvor de kan bli skadet. Hvis kjettingstroppene skal henge i en krankrok, bar stroppekrokene veere festet i hovedleddet for & redusere
risikoen for at stroppebenene svinger fritt eller hekter seg fast. Hvis det er sannsynlig at stroppene ikke skal brukes pa en stund, ber de
rengjores, tarkes og beskyttes mot korrosjon, f.eks. ved at de oljes lett inn.

Inspeksjon og vedlikehold

Undersgkelse: Under bruk utsettes kjettingslynger for forhold som kan pavirke deres sikkerhet. Det er derfor ngdvendig a sikre, sa langt det er
mulig, at rimelig praktisk mulig, at seilet er trygt for fortsatt bruk.

Hvis merkelappen eller etiketten som identifiserer kjettingstroppen og dens arbeidsbelastningsgrense lgsner, og den ngdvendige informasjonen
ikke er merket pa masterleddet, eller pa annen mate, skal kjettingstroppen tas ut av drift.
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Seilet skal tas ut av bruk og sendes til en kompetent person for grundig undersgkelse.
hvis noe av det falgende overholdes far hver bruk:

a) Uleselig merking av Igfteseil, f.eks. identifikasjon av |gfteseil og/eller grense for arbeidsbelast-

ning. -

b) @vre eller nedre klemmefeste er deformert. \ -
c) Kjettingen har blitt overbelastet. Hvis kjettingstroppene har forlenget seg, hvis det mangler fri }
rotasjon mellom leddene eller hvis det er en merkbar lengdeforskjell mellom leddene i en
flerleddsstropp, kan arsaken vaere at kjettingen har blitt overbelastet.

d) Slitasje pa grunn av kontakt med andre gjenstander oppstar vanligvis pa utsiden av de rette
delene av leddene, der den er lett & se og male. Slitasje mellom tilstatende ledd er skjult. Kjedet
bar veere slapt, og tilstatende ledd ber roteres slik at den indre enden av hvert ledd blir synlig.
Slitasje mellom leddene (i lagerpunktene) tolereres inntil middelverdien av to malte verdier 90° mot
hverandre er redusert til 90 % av den nominelle diameteren.

e) Kutt, hakk, hugg, sprekker, overdreven korrosjon, misfarging pa grunn av varme, bgyde eller
forvrengte ledd eller andre defekter.

f) Tegn pa at krokene “apner seg”, dvs. en merkbar gkning i halsapningene eller annen form for
forvrengning av den nedre terminalen. @kningen i halsapningen skal ikke overstige 10 % av den
nominelle verdien eller veere av en slik starrelse at sikkerhetslasen, hvis den er montert, kan
lgsne.

Inspeksjon: En grundig undersgkelse bgr utfares av en kompetent person med intervaller som
ikke overstiger tolv maneder. Dette intervallet bgr veere kortere dersom det anses ngdvendig i lys
av driftsforholdene. Registreringer av slike undersgkelser bgr oppbevares.

A-A

Kjettingstropper skal rengjgres grundig for olje, smuss og rust fgr de undersgkes. Eventuelle
rengjgringsmetode som ikke skader grunnmetallet, er akseptabel. Metoder som bar unngas, er de som bruker syrer, overoppheting, fierning av
metall eller bevegelse av metall som kan dekke sprekker eller overflatedefekter.

Det bar sarges for tilstrekkelig belysning, og kjettingslyngen bgr undersgkes i hele sin lengde for & oppdage tegn pa slitasje, forvrengning eller
ytre skader.

Reparasjon: Enhver komponent eller del av kjettingstroppen som skiftes ut, skal veere i samsvar med den aktuelle europeiske standarden for
den aktuelle komponenten eller delen. Bruk kun originale reservedeler.

Hvis det er ngdvendig a skifte ut et kjettingledd i en kjettingstropp, skal hele lengden pa kjettingleddet fornyes. Reparasjon av
kjietting i en sveiset kjettingslynge skal kun utfares av produsenten.

Komponenter som er sprukket, synlig forvridd eller vridd, sterkt korrodert eller har avleiringer som ikke kan fjernes, skal kasseres og skiftes ut.
Mindre skader som hakk og hakk kan fiernes ved forsiktig sliping eller filing. Fullstendig fierning av skaden skal ikke redusere tykkelsen pa
seksjonen pa det aktuelle punktet til mindre enn produsentens spesifiserte minimumsdimensjoner eller med mer enn 10 % av den nominelle
tykkelsen pa seksjonen.

INar det gjelder kjettingstropper der reparasjonsarbeidet har omfattet sveising, skal hver reparerte kjettingstropp prevelastes etter
varmebehandling med en kraft som tilsvarer det dobbelte av arbeidsbelastningsgrensen, og undersgkes grundig for den tas i bruk igjen. |

tilfeller der reparasjon. utfgres ved a sette inn en mekanisk sammensatt komponent, er det ikke nadvendig med provetesting, forutsatt at kompo-
nenten allerede er testet av produsenten i samsvar med den relevante europeiske standarden

ﬁ:"' Slutt pa bruk/avhending
1 4

Kjettingstropper skal alltid sorteres/emballeres som vanlig stalskrap. Din
POWERTEX-distributer vil hjelpe deg med avhending, hvis det er ngdvendig.
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POWERTEX kadesling klasse 10
Brugsanvisning (DK)

Generelt:

Arbejdet med lgfteanordninger og -udstyr skal planleegges, organiseres og udfgres, sa farlige situationer undgas.

| henhold til nationale lovbestemmelser ma lgfteanordninger og -udstyr kun bruges af personer, der er fortrolige med arbejdet og har teoretisk og
praktisk viden om sikker brug. Fer udstyret tages i brug, skal brugsanvisningen laeses. Den indeholder vigtige oplysninger om, hvordan udstyret
fungerer pa en sikker og korrekt made. Hvis udstyret bruges i overensstemmelse med denne brugsanvisning, kan risici og skader undgas. Ud
over brugsanvisningen henviser vi til eksisterende nationale bestemmelser, som kan erstatte disse instruktioner.

POWERTEX-keedesling er CE-maerket og leveres med et POWERTEX-certifikat og en overensstemmelseserklaering i henhold til maskindirekti-
vet.2006/42/EF. Slingene felger EN 818-4 (klasse 8) med undtagelse af hgjere WLL (+25 %) og begreensning af brugstemperaturen til maks. 200
°C.

Brug i ugunstige miljoer

Temperaturens indvirkning pa arbejdsbelastningsgransen (WLL): Der skal tages hensyn til den temperatur, som kaedeslinget ma anvendes
i. POWERTEX keedesling i klasse 10 kan bruges i temperaturer mellem -40°C og +200°C uden reduktion af arbejdsbelastningsgreenserne.

Hvis kaedeslinget nar temperaturer, der overskrider de tilladte temperaturer, skal slinget kasseres eller returneres til din
forhandler til evaluering.

Syreholdige forhold
Keedesling i klasse 10 bar ikke anvendes hverken nedsaenket i syreholdige oplgsninger eller udsat for syredampe. Keedesling bar af samme
grund, ikke varmgalvaniseres eller udsaettes for elektrolytisk efterbehandling uden tilladelse fra producenten.

Kemiske pavirkninger
Réadfer dig med din forhandler, hvis slingene skal udsaettes for kemikalier, isger i kombination med hgje temperaturer.

Farlige forhold

Under seerligt farlige forhold, herunder offshore-aktiviteter, loft af personer og lgft af potentielt farlige laster som f.eks. smeltede metaller,
etsende materialer eller fissile materialer, skal graden af fare vurderes af en kompetent person, og graensen for arbejdsbelastning skal justeres i
overensstemmelse hermed.

For forste anvendelse

For ferste anvendelse af kaedeslinget skal brugeren sikre sig, at:

a) Slinget er praecis som bestilt;

b) producentens certifikat/overensstemmelseserklaering og brugervejledningen er ved handen;

c) Identifikationen og meerkningen af greensen for arbejdsbelastning pa slinget svarer til oplysningerne pa certifikatet;
d) Alle detaljer om slinget registreres i et register over sling;

For hver brug
Far hver brug skal keedeslinget inspiceres for abenlyse skader eller forringelser. Hvis der findes fejl under denne inspektion, skal proceduren i
"Inspektion og vedligeholdelse” falges.

Valg af det korrekte kaedesling
Lastens vagt: Det er vigtigt, at man kender vaegten af den byrde, der skal lgftes.

Fastgorelsesmetode: Et keedesling fastgeres normailt til byrden og kran ved hjeelp af terminalbeslag som kroge og led. Kaeder skal altid
bruges uden snoninger eller knuder. Brug afkortningskrogene til at justere kaedeben, der skal afkortes.

Leftepunktet skal sidde godt inde i krogen, aldrig pa spidsen eller kilet ind i &bningen. Krogen skal veere fri beveegelig i enhver
retning for at undga bgjning. Af samme grund skal ophaengsgjet (ovalringen) veere frit bevaegelig i alle retninger pa den krog, den er monteret pa.

Keedeslinget kan treekkes under eller gennem lasten, sa der dannes en snare, eller forbindes til et U-lgft. Hvor det er nedvendigt at bruge mere
end en part i U-lgftet, pa grund af risikoen for at lasten vender sig eller tilter, bgr dette fortrinsvis ske ved hjeelp af et Iafteag.

Nar et kaedesling bruges som en snare, skal keeden have lov til at indtage sin naturlige vinkel og ma ikke hamres ned.

Kadeslynger kan fastgeres til lasten pa flere mader

Lige loft: | dette tilfeelde er de nederste terminaler forbundet direkte til fastgarelsespunkterne.
Valg af kroge og fastggrelsespunkter skal vaere sadan, at belastningen baeres i krogens saede,
og at belastning af krogens spids undgas. | tilfeelde af keedesling med flere ben skal
krogspidserne pege udad, medmindre krogene er specifikt designet til at blive brugt pa anden
vis.

Sneret loft: | dette tilfeelde fores kaedeslingets parter gennem eller under lasten, og den
nederste ende heegtes pa kaeden. Denne metode kan derfor bruges, hvor der ikke findes
egnede fastggrelsespunkter, og har den yderligere den fordel, at keedeslingets parter har en
tendens til at binde lasten sammen.

Ved denne type loft skal keedeslingets maksimale belastning reduceres til 80% af

den nominelle belastning.

Snoret loft Snoret loft

20



U-loft: Kaedeslinget treekkes gennem eller under belastningen, og nederste endebeslag i &
forbindes direkte med krogen eller til krankrogen. Generelt kreever denne metode to | il -\’.l_ﬁ:‘..;
eller flere parter og bar ikke bruges til at Igfte byrder der ikke er sammenhasngende. - |
Hvor lastens form ger det muligt, kan en enkelt keedepart anvendes under forudseetning
af, at keeden passerer gennem belastningen direkte over lastens tyngdepunkt.

=

P-n-u..q:u’:“-:?

Snoret loft med ekstra leengde: Denne metode er en variant af snegret loft og U-laft
som giver ekstra sikkerhed ved lgft af Iase bundter ved at et stykke af keeden slas rundt
om lasten.

Hvis to eller flere parter af et kaedesling anvendes i sngret |gft bar man vaere )
opmaerksom pé: FE S
a) om det grundet vaegt udseetter lasten for vridningsmoment, justere parterne; eller N

b) om der er risiko for at lasten ruller eller bevaeger sig sideveerts i starten af Igftet, da
er det er ngdvendigt at sikre, at parterne placeres pa hver side af lasten.

e
L P
-
TP

Y
o
N
L S Wt
-
\

Ophaeng til kurv

Symmetri i belastningen: Greenser for arbejdsbelastning (WLL) for kaedesling med
forskellige dimensioner og konfigurationer er blevet bestemt pa grundlag af, at
belastningen af kaedeslinget er symmetrisk. Det betyder, at nar lasten lgftes, er
kaedeslingets parter symmetrisk placeret i planet og danner de samme vinkler i forhold til
lodret. Hvis parterne i et trebenet keedesling ikke er symmetrisk placeret i planet, vil den
hgjeste belastning veere i den part, hvor summen af planvinklerne til de tilstedende parter
er sterst. Den samme effekt vil forekomme i 4-parts kaedesling, bortset fra at der ogsa
skal tages hgjde for belastningens stivhed. Med en stiv belastning kan sterstedelen af
veegten blive taget af kun tre eller endda to ben, mens det eller de resterende parter kun
tjener til at afbalancere belastningen.

Hvis kaedeparterne i kaedesling med 2, 3 og 4 kaedeparter har forskellige heeldningsvinkler,
vil den hgjeste belastning forekomme pa den kaedepart der har den mindste haeldningsvinkel.
| veerste fald vil en kaedepart i vertikal stilling komme til at baere hele lasten.

Hvis der bade er mangel pa symmetri i planen og ulige vinkler til lodret, vil de to effekter
kombineres og kan enten vaere kumulative eller have en tendens til at ophaeve hinanden.
Belastningen kan antages at veere symmetrisk, hvis alle de falgende betingelser er opfyldt,
og belastningen er mindre end 80 % af den markerede WLL:

a) vinklen pa keedeslingets parter i forhold til lodret er ikke mindre end 15°; og

b) kaedeslingets vinkler i forhold til lodret er alle inden for 15° fra hinanden; og

c) | tilfeelde af 3- og 4-parts kaedesling er de plane vinkler inden for 15° af hinanden.

Symmetry af belastning

Hvis alle ovenstaende parametre ikke er opfyldt, skal belastningen betragtes som asymmetrisk, og lgftet skal overdrages til en kompetent
person, som skal fastleegge den sikre klassificering af kaedeslinget. Alternativt, i tilfaelde af asymmetrisk belastning, bgr kaedeslinget
klassificeres til halvdelen af den markerede WLL.

Hvis lasten har tendens til at vippe, skal den saenkes, og redskaberne aendres. Det kan gares ved at omplacere fastgerelsespunkterne eller ved
at bruge kompatible afkortningsanordninger i et eller flere af benene. Sadanne afkortningsanordninger skal bruges i overensstemmelse med
forhandlerens anvisninger.

Tyngdepunkt: Det antages, at krogens fastgerelsespunkt er direkte over lastens

tyngdepunkt.

Placeringen af byrdens tyngdepunkt i forhold til alle fastggrelsespunkter for kaedeslinget P
skal fastleegges. For at lgfte lasten uden rotation eller veeltning skal fglgende betingelser ™ /%L/ 2

veere opfyldt:

a) For enkeltparts og endelgse sling skal fastgarelsespunktet veere lodret over
tyngdepunktet.

b) For 2-parts slynger skal fastgerelsespunkterne veere pa hver side af og over e— | 3
tyngdepunktet. For 3- og 4-parts sling skal fastgerelsespunkterne veere fordelt i et plan 7
omkring tyngdepunktet. Det foretraekkes, at fordelingen skal vaere
ens, og at fastggrelsespunkterne er over tyngdepunktet.

1

1. Tyngdepunkt
2. Hgj speending i dette ben

X . X i 3. Belastning P
Ved brug af 2-, 3- og 4-parts sling skal fastgarelsespunkterne og slingets konfiguration

veelges, sa der opnas en vinkel mellem slingets part og lodret inden for det omrade, der er
markeret pa slinget. Alle vinkler i forhold til lodret (vinkel 8) skal helst veere ens. Vinkler i
forhold til lodret pa mindre end 15° ber sa vidt muligt undgas, da de udger en betydeligt
starre risiko for ubalance i belastningen.
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Vandrette kraefter

Alle fler-parts sling udgver en vandret kraftkomponent (se figur), som @ges, nar partens vinkel i forhold til lodret gges.
Som felge heraf bgr benvinklen aldrig overstige 60°. Man skal altid sgrge for, at den last, der skal flyttes, kan modsta den vandrette kraftkompo-
nent uden at blive beskadiget.

Hvordan belastningen af slingparten @&ndres
i henhold til den lodrette vinkel for en last pa 10 ton.

Det rede omrade angiver vinkler pa mere end 60°, som
lgfteslings ikke er beregnet til at blive brugt til.

A
—

Load 10 ton

Reduktion af WLL pa grund af skarpe kanter
Det er vigtigt at beskytte kaedeleddene mod skader fra skarpe kanter. Hvis korrekt beskyttelse il
henhold til nedenstaende reduktionstabel.

s, skal slingets WLL reduceres i

Kantbelastningens effekt pa

WLL

R = stgrre end 2 x keede-&

R = stgrre end kaedens @

R = keede @ eller mindre

Load factor

1xWLL

0,7 x WLL

0,5 x WLL

Kadeslingets arbejdsbelastningsgranse (WLL)
Under hensyntagen til anbefalingerne og de kumulative effekter af deklassificering bar metoden til slyngning besluttes, og en passende
Keedeslinget veelges, sa den masse, der skal |gftes, ikke overstiger slingets WLL.

Belastningsdiagram

Kade Enkelt 2-parts* 3-4-parts* Endelgs
B B B
2 " D )

mm Lige ud Snoret U-loft 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° Snoret U-loft
6 1,4 1,12 2,8 2 1,4 & 2,12 2,24 5,6
7 1,9 1,5 3,8 2,65 1,9 4 2,8 3 7,6
8 2,5 2 5 8155 2,5 583 &L 4 10
10 4 3,15 8 5,6 4 8,4 6 6,3 16
13 6,7 5,8 13,4 915 6,7 14 10 10,6 26,8
16 10 8 20 14 10 21,2 15 16 40
19 14 11,2 28 20 14 30 21,2 22,4 56
20 16 12,8 32 22,4 16 33,6 24 25,6 64
22 19 15 38 26,5 19 40 28 30 76
26 26,5 21,2 53 37,5 26,5 56 40 42,5 106
32 40 318 80 56 40 85 60 64 160

* Ved brug af fler-parts sling i sngret laft - reducer vaerdien med 20 %.

Kaedesling med flere parter med mindre end det fulde antal parter i brug
Der kan opsta situationer, hvor et Igft skal foretages med et mindre antal parter end antallet af parter i keedeslinget. Parter, der ikke er i brug, ber

haegtes tilbage for at reducere risikoen for, at parterne svinger frit eller haenger fast, nar lasten flyttes. POWERTEX kaedeslingmeerke

Igser disse situationer, da det giver korrekt information til applikationer med 1, 2, 3 og 4 parter.
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Kombination af to POWERTEX-kadesling
To POWERTEX-kaedesling kan bruges i kombination pa den samme krankrog for at gge kapaciteten og antallet af parter i brug. Serg for, at
krankrogens design er egnet til at handtere mere end ét keedesling. POWERTEX-kaedeslingets ID-tags giver korrekt WLL-information for 1-, 2-,

3- og 4-parts applikationer.

@ 10 mm Grade 10

Eksempel: 10 mm 1-parts kaedesling + en ekstra 1-parts sling = WLL 2-parts.
Ved en vinkel pa 0-45 grader er WLL 5,6 ton.

_ WORKING LOAD LIMIT
= WLL 2-parts 1-LEG
e
|l _ 4t 315t |_
7 2-.LEG 0-45° 45-60° N
| i . |
| é, |
N 56t 4t y

Eksempel: 10 mm 2-parts kaedesling + en ekstra 1-parts sling = WLL 3-parts.
Ved en vinkel pa 0-45 grader er WLL 8,4 ton.

@ 10 mm Grade 10

= WLL 3-parts \:\ZIE):(I;(INGlLOAD LIéMIT
4t 3,15t

2-LEG 0-45° 45-60°

XA A
_ _ 56t _4t _
7 "[31EG 0-45° 45-60° N

D@@

=
@
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POWERTEX

Eksempel: 10 mm 2-parts kaedesling + en ekstra 2-parts sling = WLL 4-parts.
Ved vinkel 0-45 grader er WLL 8,4 t.

@)

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

1-LEG
= WLL 4-parts L I é
4t 3,15t
2-LEG 0-45° 45-60°

ANEPAN
_|— _ _ 56t _4t _
7 3-LEG 0-45° 45-60° N

il

75 [
[

Sikker brug
Forberedelse: For |aftet pabegyndes, skal det sikres, at lasten kan bevaege sig frit og ikke er boltet fast eller pa anden made blokeret.

Det kan veere ngdvendigt med beskyttelse, hvor en kaede kommer i kontakt med en last, for at beskytte enten keeden eller lasten eller begge
dele, da skarpe hjgrner af hardt materiale kan bgje eller beskadige keedeleddene, eller omvendt kan kaeden beskadige lasten pa grund af hgijt
kontakttryk. Hjgrnebeskyttelse bgr anvendes for at forhindre sadanne skader.

For at forhindre farlig svingninger af lasten og for at placere den til leesning anbefales en tagline.

Nar lasten accelereres eller decelereres pludseligt, opstar der dynamiske kreefter, som gger speendingerne i kaeden. Sadanne situationer, som
ber undgas, opstar ved ryk- eller stadbelastning, f.eks. hvis man ikke tager den slappe kaede op, fer man begynder at lgfte, eller pa grund af
stedet fra en faldende last, der stoppes.

Sikkerhed ved lgft: Haender og andre dele af kroppen skal holdes veek fra kaedeslinget for at undga skader, nar slaekket tages op. Nar du er
klar til at Iafte, skal slaekket tages op, indtil kaeden er stram. Lasten skal Iaftes en smule, og det skal kontrolleres, at den er sikker og indtager
den tiltaenkte position. Leftepersonalet skal veere opmaerksom pa risikoen ved svingende og vippende byrder. Dette er iszer vigtigt med kurve
eller andre lgse anhugninger, hvor friktion holder lasten fast. Lad aldrig personer eller kropsdele befinde sig under haengende last. Lad ikke
personer kgre pa lasten, mens den lgftes.

Afsatning af lasten: Afsaetningsstedet skal veere godt forberedt. Det skal sikres, at jorden eller gulvet har tilstraekkelig styrke til at baere lasten
under hensyntagen til eventuelle hulrum, kanaler, rgr osv. som kan blive beskadiget eller kollapse. Det skal ogsa sikres, at der er tilstraekkelig
adgang til stedet, og at det er frit for ungdvendige forhindringer og mennesker. Det er bedst at bruge traedragere eller lignende materiale for at
undga, at slinget kommer i klemme, eller for at beskytte gulvet eller lasten eller for at sikre lastens stabilitet, nar den er sat ned.

Lasten skal afeettes forsigtigt, og det skal sikres, at haender og fadder holdes fri. Pas pa, at keedeslinget ikke kommer i klemme under lasten, da
det kan beskadige slinget. For keederne slaekkes, skal lasten kontrolleres for at sikre, at den er korrekt understgttet og stabil. Dette er iszer
vigtigt, nar der lgftes flere lgse genstande i U-loft eller sngret |oft.

Nar lasten er landet sikkert, skal kaedeslinget fiernes forsigtigt for at undga, at den beskadiges eller haenger fast, eller at lasten veelter. Lasten skal
ikke rulles af keedeslinget, da det kan beskadige veerktgjet.

Opbevaring af kadesling: Nar kaedesling ikke er i brug, skal de normalt opbevares pa et korrekt udformet stativ. De ma ikke ligge pa
jorden, hvor de kan blive beskadiget. Hvis kaedeslingene skal heenge i en krankrog, skal slingkrogene veere fastgjort i hovedleddet for at
reducere risikoen for, at slingparterne svinger frit eller saetter sig fast. Hvis det er sandsynligt, at slingene ikke skal bruges i nogen tid, skal de
renggres, tarres og beskyttes mod korrosion, f.eks. med let oliering.

Inspektion og vedligeholdelse

Inspektion: Under brug udsaettes kaedesling for forhold, der kan pavirke deres sikkerhed. Det er derfor nedvendigt, sa vidt det er praktisk muligt
at sikre, at keedeslinget er sikker til fortsat brug.

Hvis maerkebrikken med oplysninger om identifikation og maksimal belastning gar tabt, og de nadvendige oplysninger ikke er markeret pa selve
hovedkrogen eller pa nogen anden made, ber kaedeslinget tages ud af drift.
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Kaedeslinget skal tages ud af drift og overlades til en sagkyndig person for inspektion hvis en eller
flere af fglgende fejl opstar:

a) Uleeselige maerkning pa kaedeslinget, f.eks. identifikation af sling og/eller maks. last.

b) @vre eller nedre terminalbeslag er deformeret. -
c) Keeden er blevet overbelastet. Hvis kaedeparterne er blevet lzengere, hvis der mangler fri
rotation mellem leddene, eller hvis der er en maerkbar forskel i laengden mellem parterne i et fler-
parts sling, kan arsagen veere, at keeden er blevet overbelastet.

d) Slitage ved kontakt med andre emner ses ssedvanligvis pa ydersiden af leddene, hvor det er
nemt at male. Slitage mellem sammenkoblede led er skjult. For at fritlaegge indersiden af hvert led
skal kaeden veere slap og leddene vrides. Slitage mellem leddene (i traekpunkterne) er tilladt indtil
middelveerdien af to malte vaerdier 90° mod hinanden (d1 og d2) er faldet til 90% af den nominelle
diameter.

e) Snit, hak, grater, revner, overdreven korrosion, misfarvning pa grund af varme, bgjede eller
forvredne led eller andre defekter.

f) Tegn pa “abning” af kroge, dvs. enhver maerkbar forggelse krog halsabningerne eller enhver
anden form for forvraengning i den nederste terminal. Forggelsen af krogabningen ma ikke
overstige 10 % af den nominelle veerdi eller vaere af en sadan art, at sikkerhedslasen, hvis den er
monteret, kan komme ud af indgreb.

Inspektion: En grundig undersggelse bgr udferes af en sagkyndig person med intervaller pa hgjst
12 maneder. Dette interval bar vaere kortere, hvis det skennes nedvendigt i lyset af
driftsforholdene. Der ber fgres protokol over sadanne undersggelser.

Keedesling skal rengeres grundigt, sa de er fri for olie, snavs og rust, for de undersgges. Enhver
renggringsmetode, som ikke beskadiger grundmetallet, er acceptabel. Metoder, der skal undgas, er
dem, der bruger syrer, overophedning,

fiernelse af metal eller beveegelse af metal, som kan daekke revner eller overfladefejl.

Der skal veere tilstraekkelig belysning, og keedeslinget skal undersgges i hele sin laengde for at finde tegn pa slitage, forvraengning eller ydre
skader.

Reparation: Enhver udskiftning af komponenter eller reservedele til keedeslinget skal ske i overensstemmelse med den relevante europaeiske
standard for den pagaeldende komponent eller del. Brug kun originale reservedele.

Hvis et keedeled i et keedepart skal udskiftes, skal hele leengden af keedeparten fornyes. Reparation af keeden i et svejset kaedesling bar kun
udfgres af producenten.

Komponenter, der er revnede, synligt forvreengede eller snoede, steerkt korroderede eller har aflejringer, der ikke kan fijernes, skal kasseres og
udskiftes.

Mindre skader som hak og grater kan fjernes ved omhyggelig slibning eller filing. Den fuldsteendige fiernelse af skaden ma ikke reducere
tykkelsen af sektionen pa det pageeldende sted til mindre end producentens specificerede minimumsmal eller med mere end 10 % af sektionens
nominelle tykkelse.

| tilfeelde af keedesling, hvor reparationsarbejdet har omfattet svejsning, skal hvert repareret keedesling provebelastes efter varmebehandling med
en kraft, der svarer til det dobbelte af arbejdsbelastningsgraensen, og undersgges grundigt, far det tages i brug igen. Men hvor reparation udfgres
ved at indsaette en mekanisk samlet komponent, er der ikke behov for prgvebelastning, forudsat at komponenten allerede er blevet testet af pro-
ducenten i overensstemmelse med den relevante europzaeiske standard.
Nar slinget ikke mere skal bruge/Bortskaffelse

3
e

L 4
Keedesling skal altid sorteres/indpakkes som almindeligt stalskrot. Din POWERTEX-distributer vil hjaelpe dig med bortskaffelsen, hvis det er
ngdvendigt.

25



POWERTEX

POWERTEX-ketjurakset luokka 10 Kayttoohje
kayttoohjeet (Fl)

Yleista:

Nostolaitteilla ja -valineilla tehtava tyd on suunniteltava, jarjestettava ja toteutettava vaaratilanteiden valttamiseksi.

Kansallisten lakisaateisten maaraysten mukaisesti nostolaitteita ja -valineitd saa kayttaa vain henkild, joka on perehtynyt tyéhon ja jolla on
teoreettiset ja kaytannon tiedot turvallisesta kaytosta. Kayttdohjeet on luettava ennen laitteen kayttda. Se sisaltaa tarkeita tietoja siita, miten laite
toimii turvallisesti ja oikein. Jos laitetta kaytetaan tdman kayttdohjeen mukaisesti, voidaan valttaa riskit ja vahingot. Kayttdohjeen lisaksi viitataan
voimassa oleviin kansallisiin maarayksiin, jotka voivat korvata nama ohjeet.

POWERTEX-ketjusilmukat ovat CE-merkittyja ja ne toimitetaan POWERTEX-todistuksella ja konedirektiivin mukaisella
vaatimustenmukaisuusvakuutuksella.

2006/42/EY. Raksit noudattavat standardia EN 818-4 (luokka 8) lukuun ottamatta korkeampaa WLL:aa (+25 %) ja kayttélampdtilan rajoittamista
enintdan 200 °C:.

Kaytto epasuotuisissa ymparistoissa

Lampotilan vaikutus tyékuormitusrajaan (WLL): On otettava huomioon Idmpétila, jonka ketjuriepu voi saavuttaa toiminnassa. POWERTEXke-
tjusilmukoita luokassa 10 voidaan kayttaa lampdtiloissa -40 °C:n ja +200 °C:n valilla ilman, ettéd tydkuormitusrajat alenevat.

Jos ketjurihnan lampétila ylittaa sallitut Iampdtilat, rihma on havitettava tai palautettava jalleenmyyijalle arvioitavaksievaluati-
/ . \ on.

Happamat olosuhteet
Luokan 10 ketjusiteitd ei saa kayttda happamiin liuoksiin upotettuna eika happohdyryille altistettuna. Ketjusilmukoiden tulisi samasta syysta olla
poikaa ei saa kuumasinkita tai altistaa elektrolyyttiselle viimeistelylle iiman valmistajan lupaa.

Kemialliset vaikutukset
Neuvottele jalleenmyyjan kanssa, jos hihnat altistuvat kemikaaleille, erityisesti korkeisiin lampétiloihin yhdistettyna.

Vaaralliset olosuhteet

Erityisen vaarallisissa olosuhteissa, mukaan lukien offshore-toiminta, henkilén nostaminen ja mahdollisesti vaarallisten kuormien, kuten sulan
aineen, syQvyttavien aineiden tai halkeamiskelpoisten aineiden, nostaminen, patevan henkildn olisi arvioitava vaaran aste ja mukautettava
tybkuorman raja-arvoa vastaavasti.

Ennen ensimmaista kayttoa

Ennen ketjuriepun ensimmaista kayttoa kayttajan on varmistettava, etta:

a) rintareppu on juuri sellainen kuin tilattu;

b) valmistajan todistus/vaatimustenmukaisuusvakuutus ja kayttdohjeet ovat kasill3;

c) hihnassa oleva tunniste ja tydkuorman raja-arvomerkinté vastaavat todistuksessa olevia tietoja;
d) Silmukan taydelliset tiedot kirjataan silmukkarekisteriin;

Ennen jokaista kayttoa
Ennen jokaista kayttokertaa ketjuriepu on tarkastettava ilmeisten vaurioiden tai huononemisen varalta. Jos tarkastuksessa havaitaan vikoja, on
noudatettava kohdassa "Tarkastus ja huolto” esitettya menettelya.

Oikean ketjurepun valinta
Kuorman massa: On tarkeaa, etté nostettavan kuorman massa tunnetaan.

Liitantatapa: Ketjuriepu kiinnitetaan tavallisesti kuormaan ja nostokoneeseen paatelaitteiden, kuten koukkujen ja lenkkien, avulla. Ketjuja on
aina kaytettava ilman kiertymia tai solmuja. Kayta lyhennyskoukkuja lyhentamista tarvitsevien ketjunvarsien saatamiseen.

Nostopisteen on oltava hyvin koukun sisélla, ei koskaan koukun karjen paalla tai aukkoon kiilattuna. Koukun on oltava vapaasti kallistettavissa
mihin tahansa suuntaan.

suuntaan taivutuksen valttdmiseksi. Samasta syysta paalenkin on voitava kallistua vapaasti mihin tahansa suuntaan koukussa, johon se on
asennettu.

Ketju voidaan vieda kuorman alle tai sen Iapi, jolloin muodostuu kuristus- tai korikiinnitys. Jos kuorman aiheuttaman vaaran vuoksi on valt-
tamatonta, etta kallistus, jos korikiinnityksessa halutaan kayttdad useampaa kuin yhté ketjuriepukan jalkaa, tdma olisi tehtdva mieluiten yhdessa
nostopalkin kanssa.

Kun ketjuriepua kaytetdan kuristuskoukussa, ketjun on annettava ottaa luonnollinen kulmansa,
ika sitad saa vasaroida alaspain.

Ketjusilmukat voidaan kiinnittda kuormaan usealla eri tavalla

Suora jalka: Tassa tapauksessa alemmat liittimet litetdan suoraan kiinnityspisteisiin. Koukut ja
kiinnityspisteet on valittava siten, ettd kuorma kulkee koukun istuimessa ja koukun karjen
kuormitusta valtetdan. Monijalkaisissa ketjusilmukoissa koukun kérkien on osoitettava ulospain,
ellei koukkua ole erityisesti suunniteltu kaytettavaksi toisin.

Kuristuskytkenta: Tassa tapauksessa ketjurangan jalat viedaan kuorman lapi tai alle ja
alempi paate koukistetaan tai kiinnitetdan ketjuun. Tatd menetelmaa voidaan siis kayttaa
silloin, kun sopivia kiinnityspisteita ei ole kaytettavissa, ja sen etuna on liséksi se, etta
ketjurangan jalat pyrkivat sitomaan kuorman yhteen.

Jos kaytetaan kuristuskytkentaa, ketjuriepun tyékuorman rajan (WLL) tulisi olla enintaan 80 %
merkityn rajan arvosta.

kietaisu- ja kuristuskytkin chocke hitch
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Korikiinnitys: Ketjuriepu viedaan kuorman lapi tai alle, alemmat liittimet litetdan suoraan i &
paalenkkiin tai nostokoneen koukkuun. Yleensa tama menetelma edellyttda kahta tai useam- | il -\’.l_ﬁ:‘..;
paa ketjuraksin jalkaa, ja sen tulisi olla ei saa kayttaa sellaisten kuormien nostamiseen, joita - !
ei ole pidetty yhdessa. Jos kuorman geometria sallii, voidaan kayttaa yksijalkaista ketjuriepua
edellyttaen, etta ketjuriepu kulkee kuorman Iapi suoraan kuorman painopisteen ylapuolella.

=

P-n-u..q:u’:“-:?

Kierra ja kurista tai kierra ja kori: Nama menetelmat ovat kuristus- ja korikytkennan
muunnelmia, jotka on suunniteltu antamaan lisaturvaa irtonaisille nipuille, ja niihin kuuluu
ylimaaraisen ketjusilmukan vetadminen kokonaan kuorman ymparille.

Jos kahta tai useampaa ketjuriepukan jalkaa kaytetaan kuristuskytkennassa tai kietaisu- ja )
kuristuskytkennassa, on noudatettava seuraavia ohjeita Lk, & -
olisi otettava: )

a) jos on tarkeaa valttda vaantdmomentin aiheuttamista kuormalle, kuristimien
kohdistaminen; tai

b) jos on tarkeada valttda kuorman vieriminen tai siirtyminen sivusuunnassa, kun kuormaa
nostetaan ensimmaisen kerran, on varmistettava, etta

vahintaan yksi jalka kulkee kuorman molemmin puolin.

i,
[
 — P
A~
O

o

-

korikiinnike

Kuormituksen symmetrisyys: Mitoiltaan ja kokoonpanoiltaan erimittaisten ja -
rakenteisten ketjusilmukoiden tyékuorman raja-arvot (WLL) on maaritetty sen perusteella,
etta ketjusilmukan kuormitus on symmetrinen. Tama tarkoittaa sita, ettd kuormaa
nostettaessa ketjutarinan jalat ovat symmetrisesti tasossa ja samassa kulmassa
pystysuoraan nahden. Kolmen jalan ketjusilmukoiden tapauksessa, jos jalat eivat ole
symmetrisesti tasossa, suurin jannitys kohdistuu siihen jalkaan, jossa vierekkaisten
jalkojen tasokulmien summa on suurin. Sama vaikutus ilmenee myds nelijalkaisissa
ketjusilmukoissa, paitsi ettéd kuorman jaykkyys on my0s otettava huomioon. Jaykan
kuorman kohdalla suurin osa massasta voi kohdistua vain kolmeen tai jopa kahteen
jalkaan, jolloin jaljelle jaava jalka tai jaljelle jaavat jalat toimivat vain kuorman
tasapainottamiseksi.

Jos 2-, 3- ja 4-jalkaisten ketjusilmukoiden jalat ovat eri kulmassa pystysuoraan nahden,
suurin jannitys kohdistuu siihen jalkaan, jonka kulma pystysuoraan nahden on pienin.
Aarimmaisessa tapauksessa, jos yksi jalka on pystysuorassa, se kantaa koko kuorman.

Kuormituksen symmetria

Jos pohjapiirroksessa ei ole symmetriaa ja jos pystysuoraan nahden on epatasaisia kulmia,
nama kaksi vaikutusta yhdistyvat ja voivat joko kumuloitua tai kumuloida toisiaan.
Kuormituksen voidaan olettaa olevan symmetrinen, jos kaikki seuraavat ehdot tayttyvat ja
kuormitus on alle 80 % merkitysta WLL:sta:

a) ketjurangan jalkojen kulmat pystysuoraan nahden ovat kaikki vahintaan 15°; ja

b) ketjurangan jalkojen kulmat pystysuoraan nahden ovat kaikki 15°:n sisalla toisistaan; ja
c) kolmi- ja nelijalkaisissa ketjusilmukoissa tasokulmat ovat 15°:n sisalla toisistaan.

Jos kaikki edella mainitut parametrit eivat tayty, kuormitusta on pidettdva epasymmetrisena ja nosto on siirrettdva patevan henkilén
kasiteltavaksi, joka maarittaa ketjuraksin turvallisen luokituksen. Vaihtoehtoisesti epdsymme-

trisen kuorman tapauksessa ketjuraksi olisi

mitoitettava puolet merkityn WLL:n arvosta.

Jos kuorma pyrkii kallistumaan, sita on laskettava alas ja kiinnityslaitteita vaihdettava. Tama

voidaan tehda siirtamalla kiinnityspisteita tai 5
kayttamalla yhteensopivia lyhennyslaitteita yhdessa tai useammassa jalassa. Tallaisia lyhen- ™ /%L/ 2

nyslaitteita on kaytettava jakelijan ohjeiden
mukaisesti.

Painopiste:Koukun kiinnityskohdan oletetaan olevan suoraan kuorman painopisteen — 1 3
ylapuolella. Fis
Kuorman painopisteen sijainti suhteessa kaikkiin ketjulenkin kiinnityspisteisiin on

maaritettdva. Jotta kuormaa voidaan nostaa ilman kiertymista tai kaatumista, seuraavien

1

edellytysten on taytyttava: 1. Painopiste
o . . s . . I . 2. Suuri jannitys tassa jala
a) Yksijalkaisten ja yksipaisten hihnojen kiinnityspisteen on oltava pystysuorassa 3 Kuorma P

painopisteen ylapuolella.

b) 2-jalkaisissa riekoissa kiinnityspisteiden on oltava painopisteen molemmin puolin ja
painopisteen ylapuolella. 3- ja 4-jalkaisissa riekoissa kiinnityspisteet on jaettava tasaisesti
painopisteen ymparille. On suotavaa, etta jako on seuraava

oltava yhta suuret ja etta kiinnityspisteet ovat painopisteen ylapuolella.

Kaytettaessa 2-, 3- ja 4-jalkaisia hihnoja kiinnityspisteet ja hihnan kokoonpano on valittava
siten, ettd hihnan jalkojen ja pystysuoran valinen kulma on hihnaan merkitylla alueella.
Mieluiten kaikkien pystysuoraan nahden olevien kulmien (kulma ) on oltava yhta suuret.
Alle 15°:n kulmia pystysuoraan nahden olisi mahdollisuuksien mukaan valtettava, koska
niissa on huomattavasti suurempi kuorman epatasapainon riski.
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Vaakavoimat

Kaikista monijalkaisista hihnoista aiheutuu vaakasuuntainen voimakomponentti (ks. kuva), joka kasvaa, kun jalan kulma pystysuoraan nahden
kasvaa.

Taman vuoksi jalkojen kulma ei saisi koskaan ylittaa

60°. On aina huolehdittava siita, etta siirrettava kuorma

kestaa vaakasuuntaisen voimakomponentin ilman, etta se /
vahingoittuu.

Loading of leg

R =45°

Horizontal
component
of force

Miten rintarangan jalan kuormitus muuttuu
10 tonnin kuorman pystykulman mukaan.

Punaisella alueella on merkitty yli 60° kulmat, joihin ei ole
tarkoitettu kaytettavaksi hihnoja.

Load 10 ton

Teravien reunojen aiheuttama WLL:n aleneminen
On tarkeaa suojata ketjunlenkit teravien reunojen aiheuttamilta vaurioilta. Jos asianmukaista pehmustetta ei voida kayttaa, hihnan WLL:aa on
vahennettava alla olevan vahennystaulukon mukaisesti.

Edge load effect on WLL R = larger than 2 x chain & R = larger than chain @ R = chain & or smaller
< < Q
Load factor 1x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL

Ketjuriepun tyokuorman raja (WLL)

Ottaen huomioon suositukset ja luokituksen alentamisen kumulatiiviset vaikutukset, olisi paatettava, milla menetelmalla slingausta tehdaan, ja
valittava sopiva slingausmenetelma.

ketjulenkki valitaan siten, ettd nostettava massa ei ylité lenkin WLL-arvoa.

Kuormituskaavio

Ketju Single 2-jalka* 3-4-jalka* Endless
— . B ;
Suora Koripallo Basket 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° Choke Koripallo
6 1,12 2 1,4 & 2,12 2,24 5,6
7 1,9 1,5 3,8 2,65 1,9 4 2,8 3 7,6
8 2,5 2 5 BEI55! 2,5 5.8 3,75 4 10
10 4 3,15 8 5,6 4 8,4 6 6,3 16
13 6,7 5.8 13,4 9,5 6,7 14 10 10,6 26,8
16 10 8 20 14 10 21,2 15 16 40
19 14 1,2 28 20 14 30 21,2 22,4 56
20 16 12,8 32 22,4 16 33,6 24 25,6 64
22 19 15 38 26,5 19 40 28 30 76
26 26,5 21,2 53 37,5 26,5 56 40 42,5 106
32 40 315 80 56 40 85 60 64 160
Factor (K,) 1 0,8 2 1,4 1 21 1,5 1,6 4
* Kéytettdessd monijalkaista hihnaa nauhahississé - vdhenné arvoa 20 %.
Monijalkaiset ketjusilmukat, joissa on vihemman kuin koko maara jalkoja kadytossa.

Voi tulla tilanteita, joissa nosto on tehtava kayttamalla pienempaa maaraa jalkoja kuin ketjulenkissa on jalkoja. Jalat, joita ei kayteta, on
koukutettava taaksepain, jotta vahennetaan riskia, etté kyseiset jalat heiluvat vapaasti tai tarttuvat kiinni kuormaa siirrettdessa. POWERTEXketju-

riepujen merkinta vastaa naihin tilanteisiin, silla siina annetaan oikeat tiedot 1-,

28

2-, 3- ja 4-jalkaisia sovelluksia varten.



Kahden POWERTEX-ketjuraksin yhdistaminen

Samassa nosturikoukussa voidaan kayttda kahta POWERTEX-ketjuraksia yhdessa kapasiteetin ja kaytettavien jalkojen maaran lisdamiseksi.
Varmista, ettd nosturikoukun rakenne soveltuu useamman kuin yhden ketjusilmukan kasittelyyn. POWERTEX-ketjuriepujen tunnistekilvissa on
oikeat WLL-tiedot 1-, 2-, 3- ja 4-jalkaisille sovelluksille.

Esimerkki: 10 mm:n 1-jalkainen ketjuriepu + yksi ylimaarainen 1-jalkainen riepu = WLL 2-jalkainen riepu

Kulmassa 0-45 astetta WLL on 5,6 t.

= WLL 2-ja|at @ 10 mm Grade 10

WORKING LOAD LIMIT
1-LEG
|4

I/ 2-LEG 0-45° 45-60° \I
mNANE

| @ [é |

0-45" 45:50°

TAR
@@

@)

= WLL 3.ja|at @ 10 mm Grade 10

WORKING LOAD LIMIT

I

Esimerkki: 10 mm 2-jalkainen ketjuriepu + yksi ylimaarainen 1-jalkainen riepu = WLL 3 jalkaa
Kulmassa 0-45 astetta WLL on 8,4 t.

4t 3,15t
2-LEG 0-45° 45-60°
xR G
_ _ _ 56t _4t _|_
7 -LEG -45° 45-60° N
[ e |
I I
I I
I I
| @ |
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Esimerkki: 10 mm 2-jalkainen ketjuriepu + yksi ylimaarainen 2-jalkainen riepu = WLL 4 jalkaa
Kulmassa 0-45 astetta WLL on 8,4 t.

@)

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

1-LEG
| 04
= WLL 4-jalat 4t 3,15t

2-LEG  0-45° 45-60°
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Turvallinen kaytto

Valmistelu: Ennen hissin kaynnistamista on varmistettava, ettd kuorma on vapaasti liikuteltavissa eika sita ole pultattu kiinni tai muuten estetty.
Suojaus voi olla tarpeen, kun ketju joutuu kosketuksiin kuorman kanssa, jotta voidaan suojata joko ketjua tai kuormaa tai molempia, koska
kovan materiaalin teravat kulmat voivat taivuttaa tai vahingoittaa ketjun lenkkeja, tai painvastoin ketju voi vahingoittaa kuormaa suuren
kosketuspaineen vuoksi. Kulmien suojausta olisi kaytettava tallaisten vaurioiden estadmiseksi.

Kuorman vaarallisen heilumisen estamiseksi ja sen sijoittamiseksi kuormausta varten suositellaan kiinnityskoytta.

Kun kuormia kiihdytetaan tai hidastetaan akillisesti, syntyy dynaamisia voimia, jotka lisdavat ketjuun kohdistuvia jannityksia. Tallaisia tilanteita,
joita olisi valtettava, syntyy esimerkiksi siita, etta ketjun 16ysaa ketjua ei oteta kiinni ennen nostamisen aloittamista, tai siita, ettd putoava
kuorma pysaytetaan iskun vaikutuksesta.

Turvallisuus nostettaessa: Kadet ja muut ruumiinosat on pidettava kaukana ketjuriepusta, jotta valtytaan loukkaantumisilta, kun ketjuriepua
nostetaan. Kun olet valmis nostamaan, ketjun I10ysa on nostettava, kunnes ketju on kiredlla. Kuormaa on nostettava hieman ja tarkistettava, etta
se on turvassa ja ettd se asettuu aiottuun asentoon. Nostohenkil6ston on oltava tietoinen heiluvien ja kallistuvien kuormien aiheuttamista
riskeista. Tama on erityisen tarkeaa kori- tai muissa l6ysiss kiinnityskorvakkeissa, joissa kuorma pysyy kiinni kitkan vaikutuksesta. Ala koskaan
péasta henkildita tai ruumiinosia roikkuvan kuorman alle. Ala pAasta henkilditd kuorman paalle kuormaa nostettaessa.

Kuorman laskeutuminen: Laskeutumispaikka on valmisteltava hyvin. On varmistettava, ettda maa- tai lattiapinta on riittdvan luja kantaakseen
kuorman, ottaen huomioon mahdolliset tyhjat tilat, kanavat, putket jne. jotka voivat vaurioitua tai sortua. On myd&s varmistettava, etté paikalle on
riittdva paasy ja etta sinne ei ole tarpeettomia esteita eika ihmisia. On suositeltavaa kayttda puukannattimia tai vastaavaa materiaalia, jotta
valtetdan hihnan jaaminen kiinni, suojataan lattiaa tai kuormaa tai varmistetaan kuorman vakaus laskeutumisen jalkeen.

Kuorma on laskettava varovasti varmistaen, ettd kadet ja jalat pysyvat vapaina. On huolehdittava siitd, ettei ketjuriepu jaa kuorman alle, silla se
voi vahingoittaa riepua. Ennen kuin ketjujen annetaan I8ystya, kuorma on tarkistettava sen varmistamiseksi, ettd se on asianmukaisesti tuettu ja
vakaa. Tama on erityisen tarkeaa silloin, kun useita irtonaisia esineitd nostetaan kori- ja kuristinkytkennassa.

Kun kuorma on laskeutunut turvallisesti, ketjuriepu on irrotettava varovasti, jotta valtetdan kuorman vahingoittuminen tai takertuminen tai sen
kaatuminen.

kuormaa ei saa vierittda hihnasta, koska se voi vahingoittaa hihnaa.

Ketjusilmukoiden sailytys: Kun ketjusilmukoita ei kayteta, ne on yleensa sailytettava asianmukaisesti suunnitellussa telineessa. Niita ei saa
jattéd makaamaan maahan, jossa ne voivat vahingoittua. Jos ketjusilmukat jatetdan nosturin koukusta riippumaan, silmukkakoukut on
kytkettava paalenkkiin, jotta vahennetaan riskia, etta silmukan jalat heiluvat vapaasti tai jaavat kiinni. Jos on todennakaista, etta hihnat ovat
poissa kaytosta jonkin aikaa, ne on puhdistettava, kuivattava ja suojattava korroosiolta, esim. oljyttava kevyesti.

Tarkastus ja huolto

Tutkimus: Ketjusilmukat altistuvat kayton aikana olosuhteille, jotka voivat vaikuttaa niiden turvallisuuteen. Sen vuoksi on tarpeen varmistaa
mahdollisuuksiensa mukaan, ettd kohtuullisesti toteutettavissa, etta rintaremmi on turvallinen jatkuvaa kayttéa varten.

Jos ketjuriepun ja sen tydkuorman rajan yksiléiva merkki tai tarra irtoaa, eika tarvittavia tietoja ole merkitty ketjuriepuun, on syyta varoa, etta
ketjuriepua ei ole

merkitty ketjuriepuun.

tai muulla tavoin, ketjuriepu on poistettava kaytosta.
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Rintaremmi on poistettava kaytdsta ja annettava patevan henkildn tutkittavaksi perusteellisesti.
ination, jos jotakin seuraavista noudatetaan ennen jokaista kayttokertaa:

b) Ylempi tai alempi liitin on vaantynyt.

c) Ketju on ylikuormittunut. Jos ketjusilmukat ovat pidentyneet, jos lenkkien valiltd puuttuu vapaa
kierto tai jos monijalkaisessa silmukassa jalkojen valilld on huomattava pituusero, syyna voi olla
se, etta ketju on ylikuormittunut.

d) Muiden esineiden kosketuksesta johtuva kuluminen tapahtuu yleensa lenkkien suorien osien
ulkopuolella, missa se on helposti havaittavissa ja mitattavissa. Vierekkaisten lenkkien valinen
kuluminen jaa piiloon. Ketjun on oltava I8ysalla ja vierekkaisia lenkkeja on kierrettava, jotta kunkin
lenkin sisépaa tulee nakyviin. Lenkkien valistad kulumista (laakeripisteissa) sallitaan, kunnes
kahden mitatun arvon keskiarvo 90° vastakkain on pienentynyt 90 prosenttiin nimellishalkaisijasta. o
e) Viillot, naarmut, kolhut, halkeamat, liiallinen korroosio, [Ampdvarjaytyminen, taipuneet tai
vaaristyneet lenkit tai muut viat.

f) Merkkeja koukkujen “avautumisesta”, toisin sanoen kurkkujen aukkojen huomattavasta
kasvusta tai muusta vaaristymasta alapaassa. Kurkkujen aukon kasvu ei saa ylittda 10 %
nimellisarvosta eika se saa olla sellainen, ettd mahdollinen turvasalpa paasee irtoamaan.

a) Lukukelvottomat merkinnat, esim. hihnan tunniste ja/tai tydkuorman raja. (

Tarkastus: Patevan henkilon olisi suoritettava perusteellinen tarkastus enintéan kahdentoista
kuukauden valein. Tata valia olisi lyhennettava, jos se katsotaan kayttdolosuhteiden perusteella
tarpeelliseksi. Tallaisista tarkastuksista olisi pidettava kirjaa.

Ketjusilmukat on puhdistettava perusteellisesti, jotta ne eivat sisalla 6ljya, likaa tai ruostetta ennen
tarkastusta. Kaikki

puhdistusmenetelma, joka ei vahingoita perusmetallia, on hyvaksyttava. On valtettdva menetelmia, joissa kaytetdan happoja, ylikuumenemista,
metallin poistamista tai metallin siirtdmistd, joka voi peittaa halkeamia tai pintavikoja.

A-A

Ketjuriepua on valaistava riittavasti, ja se on tutkittava koko pituudeltaan, jotta voidaan havaita merkkeja kulumisesta, vaaristymista tai ulkoisia
vaurioita.

Korjaus: Kaikkien ketjuriepun osien tai osien vaihtamisen on oltava kyseista osaa tai osaa koskevan eurooppalaisen standardin mukaista.
Kayta vain alkuperaisia varaosia.

Jos ketjuriepun jalan jokin ketjulenkki on vaihdettava, koko ketjun jalan pituus on uusittava. Hitsatun ketjuriepun ketjun korjauksen
saa tehda vain valmistaja.

Komponentit, jotka ovat halkeilleet, jotka ovat selvasti vaantyneet tai vaantyneet, jotka ovat pahasti sy6pyneet tai joissa on kerrostumia, joita ei
voi poistaa, on havitettava ja vaihdettava.

Pienet vauriot, kuten naarmut ja kolhut, voidaan poistaa huolellisella hionnalla tai viilauksella. Vaurion taydellinen poistaminen ei saa vahentaa
osan paksuutta kyseisessa kohdassa alle valmistajan maarittelemien vahimmaismittojen tai yli 10 prosenttia osan nimellispaksuudesta.

Jos ketjuraksia on korjattu hitsaamalla, jokainen korjattu ketjuraksi on lampdokasittelyn jalkeen testattava koekuormituksella, joka vastaa
kaksinkertaista tyokuorman raja-arvoa, ja tutkittava perusteellisesti, ennen kuin se palautetaan kayttdon. Jos korjaus kuitenkin
suoritetaan asentamalla mekaanisesti koottu komponentti paikalleen, koestusta ei vaadita edellyttden, ettd valmistaja on jo testannut
komponentin asiaankuuluvan eurooppalaisen standardin mukaisesti.

rl ; Kayton paattyminen/havittaminen

Ketjurakset on aina lajiteltava/kuorittava yleiseksi terdsromuksi.
POWERTEX-jalleenmyyjasi auttaa sinua havittamisessa tarvittaessa.
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POWERTEX Kettengehange Giiteklasse 10
Gebrauchsanweisung (DE)

Allgemeines:

Die Arbeit mit Hebezeugen und -geraten muss so geplant, organisiert und ausgefiihrt werden, dass gefahrliche Situationen vermieden werden.
Gemaf den nationalen gesetzlichen Vorschriften durfen Hebevorrichtungen und -gerate nur von Personen benutzt werden, die mit der Arbeit

gut vertraut sind und Uber theoretische und praktische Kenntnisse zur sicheren Benutzung verfliigen. Vor der Verwendung des Gerats muss die
Bedienungsanleitung gelesen werden. Sie enthalt wichtige Informationen dartiber, wie das Gerat sicher und korrekt funktioniert. Wenn das Gerat
in Ubereinstimmung mit dieser Gebrauchsanweisung verwendet wird, kdnnen Risiken und Schaden vermieden werden. Neben der Betriebsanlei-
tung verweisen wir auf bestehende nationale Vorschriften, die diese Anleitung ersetzen kénnen.

POWERTEX- Kettengehange sind CE-gekennzeichnet und werden mit einem POWERTEX-Zertifikat und einer Konformitatserklarung zur
Maschinenrichtlinie geliefert.

2006/42/EG. Die Ketten entsprechen der EN 818-4 (Guteklasse 8) mit Ausnahme der héheren WLL (+25%) und der Begrenzung der Einsatz-
temperatur auf maximal 200°C.

Einsatz in unglinstigen Umgebungen

Einfluss der Temperatur auf die Tragfahigkeit (WLL): Zu beachten ist die Temperatur, die das Anschlagmittel im Betrieb erreichen kann.
POWERTEX- Kettengehange der Guteklasse 10 kénnen bei Temperaturen zwischen -40°C und +200°C ohne Reduzierung der Tragféhigkeit
eingesetzt werden.

Wenn die Ketten Temperaturen erreichen oder die die zulassigen Temperaturen liberschreiten, sollte diese entsorgt oder zur
Uberpriifung an lhren Handler zuriickgeschickt werden.

Saure Bedingungen
Kettengehange der Guteklasse 10 durfen nicht in saure Losungen getaucht oder Sduredampfen ausgesetzt werden. Kettengehange sollten aus
demselben Grund ohne Genehmigung des Herstellers nicht feuerverzinkt oder einer elektrolytischen Veredelung unterzogen werden.

Chemische Auswirkungen
Wenden Sie sich an lhren Handler, wenn die Kettengehange Chemikalien ausgesetzt werden sollen, insbesondere in Verbindung mit hohen
Temperaturen.

Gefahrliche Bedingungen

Unter besonders gefahrlichen Bedingungen, wie z. B. bei Offshore-Aktivitaten, beim Heben von Personen und beim Heben von potenziell gefahr-
lichen Lasten wie geschmolzenen Metallen, dtzenden oder spaltbaren Stoffen, sollte der Grad der Gefahrdung von einer sachkundigen Person
beurteilt und die Arbeitslastgrenze entsprechend angepasst werden.

Vor der ersten Benutzung

Vor der ersten Benutzung des Kettengehéanges sollte der Benutzer sicherstellen, dass:

a) die Ketten genauso wie bestellt ist;

b) die Konformitéatsbescheinigung/Konformitatserklarung des Herstellers und das Benutzerhandbuch zur Verfligung stehen;

c) die Kennzeichnung und die Kennzeichnung der Tragféhigkeitsgrenze auf dem Anschlagmittel mit den Angaben auf der Bescheinigung
Ubereinstimmen;

d) Die vollstandigen Angaben zum Anschlagmittel sollten in einem Anschlagmittelverzeichnis festgehalten.

Vor jeder Verwendung
Vor jedem Gebrauch sollte die Anschlagkette auf offensichtliche Beschadigungen oder VerschleiRerscheinungen Uberpriift werden. Werden bei
dieser Uberpriifung Méngel festgestellt, sollte das unter "Inspektion und Wartung” beschriebene Verfahren befolgt werden.

Auswabhl des richtigen Kettengehanges
Masse der Last: Die Masse der zu hebenden Last muss unbedingt bekannt sein.

Verbindungsart: Ein Kettengehange wird in der Regel mit Endbeschlagen, wie Haken und End, an der Last und am Hebezeug befestigt. Die
Ketten missen immer ohne Verdrehungen oder Knoten verwendet werden. Benutzen Sie die Verkirzungshaken, um Ketten zu verkiirzen.

Der Anschlagése o. &. sollte gut im Inneren des Hakens sitzen, niemals auf der Spitze oder in der Offnung verkeilt sein. Der Haken sollte sich frei
in jede Richtung neigen kénnen, um ein Verbiegen zu vermeiden.

Die Kette kann unter oder durch die Last gefiihrt werden, um einen Ring oder Schlaufe zu bilden.
Wenn es aufgrund der Gefahrlichkeit der Last erforderlich ist, mehr als einen Kettenstrang in
einer Schlaufenaufhangung zu verwenden, sollte dies vorzugsweise in Verbindung mit einer
Traverse geschehen.

Wenn ein oder mehrere Kettenstrange mit einem Chokerhaken verwendet werden, sollte die
Kette ihren naturlichen Winkel beibehalten und nicht eingedrtickt werden.

Anschlagketten konnen auf verschiedene Arten an der Last befestigt werden

Gerader Schenkel: In diesem Fall werden die unteren Endstlicke vertikal mit den Anschlag-
punkten verbunden. Haken und Anschlagpunkte sollten so gewahlt werden, dass die Last im
Grund des Hakens getragen und eine Belastung der Hakenspitze ausgeschlossen wird. Bei
mehrstrangigen Anschlagketten sollten die Hakenspitzen nach auen zeigen, es sei denn, die
Haken sind speziell fur eine andere Verwendung ausgelegt.

Umschlingungs- und Drosselkupplung
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Chokerhaken: In diesem Fall werden die Kettenstrange durch oder unter der Last
hindurchgefuhrt und das untere Ende an der Kette eingehakt oder eingeschert. Diese Methode kann daher verwendet werden, wenn keine
geeigneten Anschlagpunkte vorhanden sind, und hat den zusatzlichen Vorteil, dass die Ket- i, &
tenstréange die Last zusammenbinden. | T
Bei Verwendung eines Choke-Hakens sollte die Tragfahigkeit des Kettengehanges nicht
mehr als 80 % des angegebenen Wertes betragen.
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Umreifung: Der/ die Kettenstrange wird durch oder unter der Last hindurchgefihrt, die un-
teren Enden werden direkt mit dem Hauptstrang oder dem Haken wieder verbunden. Diese
Methode erfordert in der Regel zwei oder mehr Strange des Kettengehanges . Wenn die
Lastgeometrie es zulasst, kann ein einstrangiges Kettengehange verwendet werden, voraus- .
gesetzt, dass das Kettengehange direkt Uber dem Lastschwerpunkt durch die Last verlauft. e . )| - P

Y
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Doppelte Umreifung: Diese Methode ist eine Abwandlung und dienen der zusatzlichen
Sicherung loser Blindel, wobei eine zusatzliche Kettenschlaufe vollstandig um die Last gelegt
wird.

Wenn zwei oder mehr Kettenstrange benutzt werden; muss geachtet werden,

a) Dass kein Drall auf die Last gebracht wird, damit jeder Strang gleich tragt

b) ist es wichtig, dass die Last beim ersten Anheben nicht rollt oder sich seitlich bewegt,

um sicherzustellen, dass kein Strang verrutscht.

Symmetrie der Belastung: Die Tragfahigkeitsgrenzen (WLL) fir Anschlagketten verschi-
edener Abmessungen und Ausfiihrungen wurden auf der Grundlage einer symmetrischen
Belastung der Anschlagkette ermittelt. Das bedeutet, dass beim Anheben der Last die
Schenkel des Kettengehanges symmetrisch in der Ebene angeordnet sind und die glei-
chen Winkel zur Vertikalen einnehmen. Sind die Schenkel bei drei- oder vier Strangigen
Anschlagketten nicht symmetrisch in der Ebene angeordnet ist dies zu bertcksichtigen.
Bei einer starren Last kann der grofte Teil der Masse auf nur drei oder sogar zwei Strange
entfallen, wahrend der oder die Ubrigen Strange nur zum Ausgleich dienen.

Bei 2-, 3- und 4-strangigen Kettengehangen liegt die groRte Belastung im Strang mit dem kle-
insten Winkel zur Senkrechten, wenn die Schenkel unterschiedliche Neigungen zur Senkrech-
ten haben. Im Extremfall, wenn ein Schenkel senkrecht steht, tragt er die gesamte Last.

Symmetrie der Beladung

Wenn sowohl ein Mangel an Symmetrie im Grundriss als auch ungleiche Winkel zur Vertikalen vorliegen, wirken beide Effekte zusammen und
kénnen sich entweder kumulieren oder sich gegenseitig aufheben. Es kann davon ausgegangen werden, dass die Belastung symmetrisch ist,
wenn alle folgenden Bedingungen erfillt sind und die Belastung weniger als 80 % der markierten WLL betragt:

a) die Winkel der Schenkel des Kettengehanges zur Senkrechten alle mindestens 15° betragen; und

b) die Winkel der Schenkel des Kettengehanges zur Vertikalen dirfen nicht mehr als 15° voneinander abweichen; und

c) Bei drei- und vierstrangigen Anschlagketten dirfen die Winkel der Ebenen nicht mehr als 15° voneinander abweichen.

Wenn nicht alle der oben genannten Parameter erfiillt sind, sollte die Belastung als asymmetrisch betrachtet und der Hebevorgang an eine
kompetente Person verwiesen werden, um die sichere Tragfahigkeit des Kettengehanges zu
ermitteln. Alternativ sollte das Kettengehange bei asymmetrischer Belastung mit der Halfte
der angegebenen Tragfahigkeit bewertet werden.

Wenn die Ladung zum Kippen neigt, sollte sie abgesenkt und die Anschlagpunkte verandert

werden. Dies kann durch eine Neupositionierung der Befestigungspunkte oder durch die s

Verwendung von kompatiblen Verkurzungsvorrichtungen in einem oder mehreren der Beine = G 2
werden. Derartige Verkurzungsvorrichtungen sollten gemaf den Anweisungen des Handlers /‘L/
verwendet werden.

Schwerpunkt: Es wird angenommen, dass der Anschlagpunkt des Hakens direkt tber dem e— | 3
Schwerpunkt der Last liegt. 7

Die Lage des Lastschwerpunkts im Verhaltnis zu allen Anschlagpunkten des Kettengehanges
sollte ermittelt werden. Um die Last ohne Rotation oder Umkippen anzuheben, sollten folgen-
de Bedingungen erfiillt sein: 1. Schwerpunktslage
a) Bei einstrangigen und einstrangigen Endlosschlingen sollte der Anschlagpunkt senkrecht 2. Hohe Spag”tngt'?:d'esem Bein
Uber dem Schwerpunkt liegen. S-as

b) Bei Hebegurten mit 2 Beinen sollten die Anschlagpunkte seitlich und oberhalb des Schwerpunkts liegen. Bei Hebegurten mit 3 und 4 Beinen
sollten die Anschlagpunkte in einer Ebene um den Schwerpunkt verteilt sein. Vorzugsweise sollte die Verteilung

gleich sein und die Befestigungspunkte mussen iber dem Schwerpunkt liegen

1

Bei der Verwendung von 2-, 3- und 4-Bein-Schlingen sollten die Anschlagpunkte und die Konfiguration des Hebegurts so gewahlt werden,

dass der Winkel zwischen den Schenkeln des Hebegurts und der Senkrechten innerhalb des auf dem Hebegurts angegebenen Bereichs liegt.
Vorzugsweise sollten alle Winkel zur Senkrechten (Winkel 8) gleich grofR® sein. Winkel zur Vertikalen von weniger als 15° sollten nach Méglichkeit
vermieden werden, da sie ein wesentlich grofReres Risiko fur ein Ungleichgewicht der Last darstellen.
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Horizontale Krafte

Alle Hebegurte mit mehreren Beinen Uben eine horizontale Kraftkomponente aus (siehe Abbildung), die umso groRer ist, je gréRRer der Winkel
zwischen den Beinen und der Vertikalen ist.

Daher sollte der Winkel der Beine nie mehr als 60°

betragen. Es sollte immer darauf geachtet werden, dass

die zu bewegende Last der horizontalen Kraftkomponente

standhalt, ohne beschadigt zu werden. /

R = 45° 7t

Loading of leg

Wie sich die Belastung des Hebebeins dndert ents-
prechend dem vertikalen Winkel fiir eine Last von 10
Tonnen

Horizontal
component
of force

Y

Der rote Bereich weist auf Winkel von mehr als 60° hin,
fur die die Anschlagmittel nicht verwendet werden sollen.

Load 10 ton

Verringerung der WLL durch scharfe Kanten
Es ist wichtig, die Kettenglieder vor Beschadigungen durch scharfe Kanten zu schiitzen. Wenn keine geeignete Polsterung verwendet werden
kann, muss die Tragfahigkeit des Kettengehanges gemaf der nachstehenden Reduktionstabelle reduziert werden

Auswirkung der Kantenbelas- R = groRer als 2 x Ketten & R = grofer als Ketten & R = Ketten & oder kleiner
tung auf die
WLL
< < Q
Belastungsfaktor 1 x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL

Tragfahigkeitsgrenze (WLL) des Kettengehédnges
Unter Berlcksichtigung der Empfehlungen und der kumulativen Auswirkungen der Herabstufung sollte die Methode des Anschlags festgelegt und
eine geeignete Kettengehange so ausgewahlt, dass die zu hebende Masse die Tragfahigkeit des Gehanges nicht Uberschreitet.

Lastdiagramm

Kette Einzeln 2-Bein* 3-4-Bein* Endlos
B B B P
Y TN -’ D’
(%]

mm Gerade Choke Basket 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° Choke Basket
6 1,4 1,12 2,8 2 1,4 & 2,12 2,24 5,6
7 1,9 1,5 3,8 2,65 1,9 4 2,8 3 7,6
8 2,5 2 5 8155 2,5 6.3 3,75 4 10
10 4 3,15 8 5,6 4 8,4 6 6,3 16
13 6,7 583} 13,4 9,5 6,7 14 10 10,6 26,8
16 10 8 20 14 10 21,2 15 16 40
19 14 11,2 28 20 14 30 21,2 22,4 56
20 16 12,8 32 22,4 16 33,6 24 25,6 64
22 19 15 38 26,5 19 40 28 30 76
26 26,5 21,2 53 37,5 26,5 56 40 42,5 106
32 40 BIES 80 56 40 85 60 64 160

* Bei der Verwendung von mehrstréngigen Hebegurten im geschniirten
Aufzug - reduzieren Sie den Wert um 20%..

Mehrstriangige Anschlagketten mit weniger als der vollen Anzahl von Strangen im Einsatz

Es kann vorkommen, dass ein Hebevorgang mit einer geringeren Anzahl von Schenkeln durchgefiihrt werden muss, als die Anzahl der Schen-
kel des Kettengehanges betragt. Nicht benutzte Schenkel sollten zuriickgehakt werden, um das Risiko zu verringern, dass diese Schenkel frei
schwingen oder sich verfangen, wenn die Last bewegt wird. Das POWERTEX-Kettenanschlagmittel berlicksichtigt diese Situationen, da es die
richtigen Informationen fir 1-, 2- 3- und 4 Schenkel-Anwendungen enthalt.
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Kombination von zwei POWERTEX-Anschlagketten

Zwei POWERTEX-Kettengehange kénnen in Kombination am gleichen Kranhaken verwendet werden, um die Kapazitat und die Anzahl der ver-
wendeten Strange zu erhdhen. Vergewissern Sie sich, dass die Konstruktion des Kranhakens fur die Aufnahme von mehr als einem Anschlagmit-
tel geeignet ist. POWERTEX-Kettentragfahigkeitsschilder geben die korrekten Tragfahigkeitsangaben fir 1-, 2-, 3- und 4-Strang-Anwendungen

an.

Beispiel: 10 mm 1-Strang-Kettengehange + ein weiteres 1-Strang-Gehange = WLL 2-Strang Bei einem Winkel von 0-45 Grad betragt die WLL 5,6

t.

= WLL 2-Strang

Beispiel: 10 mm 2-Strang-Kettengehange + ein zusatzliches 1-Strang-Gehange = WLL 3-Strang Bei einem Winkel von 0-45 Grad betragt die WLL

84t

= WLL 3-Strang
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POWERTEX

Beispiel: 10 mm 2-Strang-Kettengehange + ein weiteres 2-Strang-Gehange = WLL 4-Strang Bei einem Winkel von 0-45 Grad betragt die WLL 8,4
t.

3 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

"ﬁslé

= WLL 4-Strang 4t 315t
2- -45° 45-60°
|l _ _ 56t _4t _|_
7 0-45° 45-60° N

O A A
TAeS

Sichere Nutzung N Y

+= WLL 4-Beiner

Vorbereitung: Vor Beginn des Hebevorgangs sollte sichergestellt werden, dass die Last frei beweglich ist und nicht verschraubt oder anderweitig
behindert wird.

An Stellen, an denen eine Kette mit einer Last in Berihrung kommt, kann ein Schutz erforderlich sein, um entweder die Kette oder die Last oder
beide zu schutzen, da scharfe Ecken aus hartem Material die Kettenglieder verbiegen oder beschadigen kénnen oder umgekehrt die Kette die
Last aufgrund des hohen Kontaktdrucks beschadigen kann. Um solche Schaden zu vermeiden, sollte ein Eckenschutz verwendet werden.

Um ein gefahrliches Schwingen der Ladung zu verhindern und sie fiir die Beladung zu positionieren, wird eine Leine empfohlen.

Wenn Lasten plotzlich beschleunigt oder abgebremst werden, treten dynamische Kréafte auf, die die Spannungen in der Kette erhéhen. Solche
Situationen, die vermieden werden sollten, entstehen z. B. durch das Nichtaufnehmen der schlaffen Kette vor dem Heben oder durch den Stof3
einer fallenden Last beim Anhalten.

Sicherheit beim Heben: Hande und andere Korperteile sollten von der Kettenschlinge ferngehalten werden, um Verletzungen beim Aufnehmen
des Durchhangs zu vermeiden. Wenn Sie bereit zum Heben sind, sollten Sie die Kette straffziehen, bis sie straff ist. Die Last sollte leicht angeho-
ben werden, und es sollte Uberpruft werden, ob sie sicher ist und die vorgesehene Position einnimmt. Das Hebepersonal muss sich der Risiken
von schwankenden und kippenden Lasten bewusst sein. Dies ist besonders wichtig bei Korb- oder anderen Einscherungen, bei denen die Last
durch Reibung festgehalten wird. Lassen Sie niemals Personen oder Kérperteile unter die hangende Last. Lassen Sie keine Personen auf der
Last mitfahren, wahrend die Last angehoben wird.

Aufsetzen der Last: Der Aufsetzpunkt sollte gut vorbereitet sein. Es sollte sichergestellt werden, dass der Boden eine ausreichende Festigkeit
aufweist, um die Last aufzunehmen, wobei Hohlrdume, Leitungen, Rohre usw., die beschadigt werden oder einstiirzen kénnten, zu bertcksich-
tigen sind. Es sollte auch sichergestellt werden, dass es einen angemessenen Zugang zum Ort gibt und dass dieser frei von unnétigen Hin-
dernissen und Personen ist. Es ist vorzuziehen, Holztrager oder ahnliches Material zu verwenden, um ein Einklemmen des Anschlagmittels zu
vermeiden, den Boden oder die Last zu schiitzen oder die Stabilitat der Last beim Absetzen zu gewahrleisten.

Die Last sollte vorsichtig abgesetzt werden, wobei darauf zu achten ist, dass Hande und Fufe frei bleiben. Es ist darauf zu achten, dass die An-
schlagkette nicht unter der Last eingeklemmt wird, da dies zu einer Beschadigung der Kette fiihren kann. Bevor die Ketten schlaff werden, sollte
die Last Uberprift werden, um sicherzustellen, dass sie ordnungsgemaf gesichert und stabil ist. Dies ist besonders wichtig, wenn mehrere lose
Gegenstande in Korbanhangung und Einscherungen angehoben werden.

Wenn die Last sicher abgelegt ist, sollte die Kettenschlinge vorsichtig entfernt werden, um Beschadigungen oder ein Hangenbleiben oder Umkip-
pen der Last zu vermeiden. Die Last sollte nicht von der Kette erden, da dies die Kette.

Lagerung von Kettengehéange: Wenn sie nicht in Gebrauch sind, sollten Kettengehange normalerweise auf einem dafiir vorgesehenen Gestell
gelagert werden. Sie sollten nicht auf dem Boden liegen bleiben, wo sie beschadigt werden kdnnen. Wenn bei mehrstrangigen Kettengehan-
gen - eine oder mehrere Strange nicht benutzt werden, mussen diese Strange in das Hauptverbindungsglied eingehangt werden, um das Risiko
zu verringern, dass die Schlaufen frei schwingen oder sich verhaken. Wenn zu erwarten ist, dass die Anschlagmittel langere Zeit nicht benutzt
werden, sollten sie gereinigt, getrocknet und vor Korrosion geschiitzt werden, z. B. durch leichtes Eindlen.
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Inspektion und Wartung

Priifung: Anschlagketten sind im Betrieb Bedingungen ausgesetzt, die ihre Sicherheit beeintrachti- ( \ - - .
gen kénnen, sodass Uberpriift werden muss, ob das Gehange fir die weitere Verwendung sicher ) ﬁT
ist.

Wenn sich der Tragfahigkeitsanhanger Anschlagkette mit den erforderlichen Informationen nicht
mehr vorhanden oder unvollsténdig ist, muss diese auRer Betrieb genommen werden.

Das Kettengehange sollte von einer kompetenten Person zur grindlichen Untersuchung liberge-
ben werden, wenn einer der folgenden Punkte vor jedem Gebrauch auftritt:

a) Unleserliche Kennzeichnungen der Anschlagmittel, z. B. die Kennzeichnung der Anschlagmittel
und/oder die Tragfahigkeitsgrenze.

b) Der obere oder untere Klemmenanschluss ist verformt.

c) Die Kette wurde Uberlastet. Wenn sich die Anschlagkette verlangert hat, wenn die freie Drehung
zwischen den Gliedern fehlt oder wenn bei einer mehrstrangigen Schlinge ein deutlicher Lan-
genunterschied zwischen den Stréangen zu erkennen ist, kann der Grund dafiir eine Uberlastung
der Kette sein.

d) Abnutzung durch den Kontakt mit anderen Gegenstéanden tritt normalerweise an der Auflen-
seite der geraden Teile der Glieder auf, wo sie leicht zu sehen und zu messen ist. Der Verschleily
zwischen benachbarten Gliedern ist verborgen. Die Kette sollte schlaff sein und benachbarte
Glieder gedreht werden, um das innere Ende jedes Gliedes freizulegen. Der Verschlei? zwischen A-A

den Gliedern (in den Lagerstellen) wird so lange toleriert, bis der Mittelwert zweier im Winkel von

90° zueinander gemessener Werte auf 90 % des Nenndurchmessers gesunken ist.

e) Schnitte, Kerben, Furchen, Risse, ubermaRige Korrosion, Hitzeverfarbungen, verbogene oder verzogene Glieder oder andere Mangel.

f) Anzeichen flr ein “Ausbrechen” der Haken, d. h. eine merkliche VergréRerung der Kehléffnungen oder eine andere Form der Verformung des
unteren Endstticks. Die VergroRerung der Halséffnung darf nicht mehr als 10 % des Nennwerts betragen oder so groB sein, dass sich die Sicher-
heitsverriegelung, sofern vorhanden, I16sen kann.

Inspektion: Eine grindliche Prifung sollte von einer sachkundigen Person in Abstanden von nicht mehr als zwolf Monaten durchgefiihrt werden.
Dieses Intervall sollte verkirzt werden, wenn dies angesichts der Betriebsbedingungen fiir erforderlich gehalten wird. Aufzeichnungen Uber diese
Prifungen sollten aufbewahrt werden.

Anschlagketten sollten vor der Priifung griindlich gereinigt werden, damit sie frei von Ol, Schmutz und Rost sind. Reinigungsmethoden, die das
Grundmetall nicht beschédigen, sind zu wahlen. Zu vermeiden sind Methoden, bei denen S&uren verwendet werden, Uberhitzung, das Entfernen
oder Abschleifen von Metall, und Methoden, welche Risse oder Oberflachenfehler verdecken kann.

Es sollte fur eine angemessene Beleuchtung gesorgt werden, und die Anschlagkette sollte in ihrer gesamten Lange auf Anzeichen von Ver-
schleil’, Verformung oder auBeren Schaden untersucht werden.

Reparatur: Jeder Austausch von Bauteilen oder Teilen der Anschlagkette sollte in Ubereinstimmung mit der entsprechenden européischen Norm
fur das jeweilige Bauteil oder Teil erfolgen. Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile.

Wenn ein Kettenglied innerhalb des Strangs einer Anschlagkette ausgetauscht werden muss, sollte die gesamte Lange des Kettenschenkels
erneuert werden. Die Reparatur einer Kette in einem geschweil3ten Kettengehange sollte nur vom Hersteller durchgefihrt werden.

Bauteile, die gerissen, sichtbar verformt oder verdreht sind, stark korrodiert sind oder Ablagerungen aufweisen, die sich nicht entfernen lassen,
sollten entsorgt und ersetzt werden.

Kleinere Schaden wie Kerben und Furchen kénnen durch vorsichtiges Schleifen oder Feilen entfernt werden. Die vollstédndige Beseitigung der
Beschadigung sollte die Dicke des Profils an dieser Stelle nicht unter die vom Hersteller angegebenen Mindestmafie oder um mehr als 10 % der
Nenndicke des Profils verringern.

Bei Anschlagketten, die durch Schweil3en repariert wurden, sollte jede reparierte Anschlagkette nach der Warmebehandlung mit einer Kraft ge-
prift werden, die dem Doppelten der zuldssigen Tragfahigkeit entspricht, und griindlich untersucht werden, bevor sie wieder in Gebrauch genom-
men wird. Wenn jedoch die Reparatur durch Einsetzen eines mechanisch montierten Bauteils erfolgt, ist eine Abnahmeprifung nicht erforderlich,
sofern das Bauteil bereits vom Hersteller nach der einschlagigen europaischen Norm geprift wurde.

Ende der Nutzung/Entsorgung

% Kettengehange sind immer als allgemeiner Stahlschrott zu sortieren/verschrotten. lhr POWERTEX-Handler unterstutzt Sie bei der
"I ; Entsorgung, falls erforderlich.
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POWERTEX

POWERTEX Kettingwerk Grade 10
Gebruiksaanwijzing (NL)

Algemeen:

Het werk met hijs- en hefmiddelen en -apparatuur moet worden gepland, georganiseerd en uitgevoerd om gevaarlijke situaties te voorkomen.

In overeenstemming met de nationale wettelijke voorschriften mogen hijs- en hefapparaten alleen worden gebruikt door iemand die goed

bekend is met het werk en theoretische en praktische kennis heeft van veilig gebruik. Voordat de apparatuur wordt gebruikt, moet de
gebruiksaanwijzing worden gelezen. Deze bevat belangrijke informatie over hoe de apparatuur op een veilige en correcte manier werkt. Als de
apparatuur wordt gebruikt in overeenstemming met deze handleiding, kunnen risico’s en schade worden vermeden. Naast de gebruiksaanwijzing
verwijzen we naar bestaande nationale regelgeving die mogelijk voorrang heeft op deze instructies.

POWERTEX-kettingsamenstellen zijn CE-gemarkeerd en worden geleverd met een POWERTEX-certificaat en een verklaring van overeenstem-
ming met de Machinerichtlijn. 2006/42/EG. De samenstellen volgen EN 818-4 (Grade 8) met uitzondering van hogere WLL (+25%) en beperking
van de gebruikstemperatuur tot maximaal

200°C..

Gebruik in ongunstige omgevingen

Invloed van de temperatuur op de maximale werklast (WLL): er moet rekening worden gehouden met de temperatuur die de in gebruik
zijnde kettingband kan bereiken. POWERTEX-kettingsamenstellen van klasse 10 kunnen worden gebruikt bij temperaturen tussen -40°C en
+200°C zonder vermindering van de werklastlimieten.

Als de kettinglus temperaturen bereikt die de toegestane temperaturen overschrijden, moet de ketting worden weggegooid of
worden teruggestuurd naar uw distributeur voor evaluatie.

Zure omstandigheden

Kettingsamenstellen van kwaliteitsklasse 10 mogen niet worden gebruikt ondergedompeld in zure oplossingen of worden blootgesteld aan zure
dampen. Kettingsamenstellen moeten om dezelfde reden niet thermisch worden verzinkt of worden blootgesteld aan elektrolytische afwerking
zonder toestemming van de fabrikant.

Chemische effecten
Raadpleeg uw distributeur als de banden worden blootgesteld aan chemicalién, vooral in combinatie met hoge temperaturen.

Gevaarlijke omstandigheden

In bijzonder gevaarlijke omstandigheden, waaronder offshore-activiteiten, het tillen van een persoon en het tillen van potentieel gevaarlijke
lasten zoals gesmolten me- talen, corrosieve materialen of splijtstoffen, moet de mate van gevaar worden beoordeeld door een bevoegd
persoon en moet de grenswaarde voor de werklast dienovereenkomstig worden aangepast.

Voor het eerste gebruik

Voor het eerste gebruik van de kettingsamenstel moet de gebruiker ervoor zorgen dat:

a) Het hijsgereedschap geleverd is, precies zoals besteld;

b) het certificaat/de conformiteitsverklaring van de fabrikant en de gebruikershandleiding aanwezig is;

c) de identificatie en de markering van de maximale werklast op de strop overeenkomen met de informatie op het certificaat;
d) Alle details van het samenstel worden vastgelegd in een register;

Voor elk gebruik
Voor elk gebruik moet het kettingsamenstel worden geinspecteerd op zichtbare beschadigingen of slijtage. Als tijdens deze inspectie gebreken
worden geconstateerd, moet de procedure in "Inspectie en onderhoud” worden gevolgd.

De juiste kettingsamenstel kiezen
Massa van de last: Het is essentieel dat de massa van de te hijsen last bekend is.

Bevestigingsmethode: Een kettingsamenstel wordt meestal aan de last en de hijsmachine bevestigd met behulp van componenten zoals haken
en schakels. Kettingen moeten altijd zonder verdraaiingen of knopen worden gebruikt. Gebruik de inkorthaken om kettingpoten die ingekort moe-
ten worden af te stellen.

Het hijspunt moet goed in de haak zitten, nooit op de punt of vastgeklemd in de opening. De haak moet vrij kunnen hellen in elke
richting om buigen te voorkomen. Om dezelfde reden moet de topschalm vrij kunnen hellen in elke richting op de haak waaraan hij is bevestigd.

De ketting mag onder of door de last worden geleid om een chokehitch of basket hitch te vormen. Als het nodig is vanwege het gevaar van de
last kantelen, om meer dan één kettingsteek in een korfophanging te gebruiken, moet dit bij voorkeur gebeuren in combinatie met een hijsbalk.

Wanneer een kettingsamenstel wordt gebruikt in een chokehitch, moet de ketting zijn natuurlijke
hoek kunnen aannemen en mag hij niet worden platgeslagen.

Kettingsamenstellen kunnen op verschillende manieren aan de lading worden
bevestigd

Rechte haak: In dit geval zijn de onderste componenten rechtstreeks verbonden met de
bevestigingspunten op de last. De keuze van haken en bevestigingspunten moet zodanig zijn
dat de last wordt gedragen in de zitting van de haak en dat tipbelasting van de haak wordt
vermeden. In het geval van kettingen met meerdere benen moeten de haakpunten naar buiten
wijzen, tenzij de haken specifiek zijn ontworpen voor een ander gebruik.

s
Choke hitch: Hierbij worden kettingsamenstellen door of onder de last geleid en wordt het wikkel en choke koppeling  choke koppeling
onderste eindstuk aan de ketting gehaakt of ingeschoren. Deze methode kan dus worden

gebruikt als er geen geschikte bevestigingspunten beschikbaar zijn en heeft als bijkomend voordeel dat de kettingtrossen de last samenbinden.

38



Wanneer de chokehitch wordt gebruikt, mag de maximale werklast (WLL) van het kettingsamenstel
niet meer zijn dan 80% van de aangegeven waarde. A e

Kettingophanging: De ketting wordt door of onder de last geleid, de onderste uiteinden
worden rechtstreeks verbonden met de topschalm of met de haak van de hijsmachine. Over
het algemeen zijn voor deze methode twee of meer kettingsamenstellen nodig en deze moet
niet worden gebruikt voor het hijsen van lasten die niet bij elkaar worden gehouden. Als de
geometrie van de last het toelaat, kan een enkelbenige kettingstrop worden gebruikt op
voorwaarde dat het kettingsamenstel direct boven het zwaartepunt van de last wordt (72, )
gebruikt. Jake -
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-
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Wikkel en choke of wikkel en basket hitch: Deze methoden zijn een aanpassing van de
choke hitch en basket hitch, ontworpen voor extra beveiliging van losse bundels en houden
in dat er een extra lus van de ketting volledig om de lading wordt gelegd.

Als twee of meer kettingslingerpoten worden gebruikt in een chokehitch of een wikkel- en
chokehitch verzorging moeten worden genomen:

a) als het belangrijk is om te voorkomen dat er een koppel wordt uitgeoefend op de
belasting, om de smoorspoelen uit te lijnen; of

b) als het belangrijk is om te voorkomen dat de lading gaat rollen of zijwaarts beweegt
wanneer deze voor het eerst wordt opgetild, om ervoor te zorgen dat

ten minste één been langs beide zijden van de lading loopt.

Symmetrie van de belasting: De werklastlimieten (WLL) voor kettingen met

verschillende afmetingen en configuraties zijn bepaald op basis van symmetrische

belasting van het kettingsamenstel. Dit betekent dat wanneer de last wordt opgehesen, de
benen van het kettingsamenstel symmetrisch in het viak liggen en dezelfde hoeken ten
opzichte van de verticaal maken. In het geval van kettingsamenstellen met drie benen, als de
benen niet symmetrisch in het vlak liggen, zal de grootste spanning in het been zitten waar de
som van de vlakke hoeken ten opzichte van de aangrenzende benen het grootst is.
Hetzelfde ef- fect zal optreden bij 4-sprong kettingen behalve dat er ook rekening moet
worden gehouden met de stijfheid van de last; bij een stijve last kan het grootste deel van

de massa worden gedragen door slechts drie of zelfs twee benen waarbij het resterende
been of de resterende benen alleen dienen om de last te balanceren.

symmetrie van belading

In het geval van 2-, 3- en 4-sprong kettingen, als de benen een verschillende hoek maken ten opzichte van de verticaal, zal de grootste spanning
in het been met de kleinste hoek ten opzichte van de verticaal zitten. In het uiterste geval, als één been verticaal is, zal het
de volledige last dragen.

Als er zowel een gebrek aan symmetrie in het vlak is als ongelijke hoeken ten opzichte van de verticaal, zullen de twee effecten samengaan en
kunnen ze ofwel cumulatief zijn of de neiging hebben om elkaar teniet te doen. De belasting kan worden verondersteld symmetrisch te zijn als
aan alle volgende voorwaarden is voldaan en de belasting minder is dan 80% van de gemarkeerde WLL:
a) de hoeken van de kettingbomen ten opzichte van de verticaal minstens 15° bedragen; en

b) de hoeken van het kettingsamenstel ten opzichte van de verticaal niet meer dan 15° van

elkaar afwijken; en

c) bij kettingsamenstellen met drie of vier poten liggen de vlakke hoeken binnen 15° van

elkaar.

asymmetrisch worden beschouwd en moet de lift worden doorverwezen naar een bevoegd
persoon om de veilige nominale belasting van de kettingtakel te bepalen. Als alternatief
moet de kettingstrop bij asymmetrische belasting worden gewaardeerd op de helft van de
gemarkeerde WLL. Als de lading de neiging heeft om te kantelen, moet deze omlaag worden e— | 3
gebracht en moeten de bevestigingen worden aangepast. Dit kan worden gedaan door de 7
bevestigingspunten te verplaatsen of door een compatibele inkorting te gebruiken in een of
meer van de poten. Dergelijke inkortingen moeten worden gebruikt volgens de instructies van

. 1. Zwaartepunt
de distributeur. 2. Hoge spanning in dit been

3. Belasting P

Als niet aan alle bovenstaande parameters wordt voldaan, moet de belasting als > /%L/ 2

1

Zwaartepunt: Er wordt aangenomen dat het bevestigingspunt van de haak zich direct
boven het zwaartepunt van de last bevindt.

De positie van het zwaartepunt van de last ten opzichte van alle bevestigingspunten van het kettingsamenstel moet worden bepaald. Om de last
zonder rotatie of kantelen te hijsen, moet aan de volgende voorwaarden worden voldaan:

a) Voor stroppen met één been en één eindeloze strop moet het bevestigingspunt zich verticaal boven het zwaartepunt bevinden.

b) Voor 2-sprong stroppen moeten de bevestigingspunten aan weerszijden van en boven het zwaartepunt liggen. Voor 3- en 4-sprong stroppen
moeten de bevestigingspunten in het viak rond het zwaartepunt liggen. De verdeling moet bij voorkeur als volgt zijn gelijk zijn en dat de
bevestigingspunten zich boven het zwaartepunt bevinden.

Bij gebruik van 2-, 3- en 4-sprong stroppen moeten de bevestigingspunten en de configuratie van de strop zo worden gekozen dat de hoek tus-
sen de poten van de strop en de verticaal binnen het op de strop aangegeven bereik valt. Bij voorkeur moeten alle hoeken ten opzichte

van de verticaal (hoek () gelijk zijn. Hoeken ten opzichte van de verticaal van minder dan 15° moeten indien mogelijk worden vermeden omdat ze
een aanzienlijk groter risico op onbalans van de lading inhouden.

Horizontale krachten

Alle meerwegstrops oefenen een horizontale krachtcomponent uit (zie afbeelding) die toeneemt naarmate de hoek van het been ten opzichte van
de verticaal groter wordt.

Hierdoor mag de beenhoek nooit groter zijn dan 60°. Er moet altijd voor worden gezorgd dat de te verplaatsen lading de horizontale
krachtcomponent kan weerstaan zonder beschadigd te raken.
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Hoe de belasting van het enkele part verandert
volgens de verticale hoek voor een lading van 10 ton.

Het rode gebied geeft hoeken aan van meer dan 60°
waarvoor kettingsamenstellen niet bedoeld zijn.

R =45°

Loading of leg

Horizontal
component
of force

Vermindering van WLL door scherpe randen
Het is belangrijk om de kettingschakels te beschermen

Load 10 ton

tegen scherpe randen. Als de juiste opvulling niet kan

worden gebruikt, moet de WLL van de hijsband worden verkleind volgens onderstaande verkleiningstabel.

Effect van randbelasting op
WLL

R = groter dan 2 x ketting- &

R = groter dan ketting-&

R = ketting-@ of kleiner

Beladingsfactor 1 x WLL

0,7 x WLL

0,5 x WLL

Werklastbegrenzing (WLL) van het kettingsamenstel

Rekening houdend met de aanbevelingen en de cumulatieve effecten van afwaarderen, moet de methode voor het aanslaan worden bepaald en
een geschikte kettingdiameter en samenstel zo worden gekozen dat de te hijsen massa de WLL van het hijsgereedschap niet overschrijdt.

Belastingsdiagram

Ketting Enkel 2-lengen* 3-4-lengen* Eindeloos
Y TN -’ D’
(%]
mm Recht Choke Basket 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° Choke Basket
6 1,4 1,12 2,8 2 1,4 & 2,12 2,24 5,6
7 1,9 1,5 3,8 2,65 1,9 4 2,8 3 7,6
8 2,5 2 5 8155 2,5 6.3 3,75 4 10
10 4 3,15 8 5,6 4 8,4 6 6,3 16
13 6,7 583} 13,4 9,5 6,7 14 10 10,6 26,8
16 10 8 20 14 10 21,2 15 16 40
19 14 11,2 28 20 14 30 21,2 22,4 56
20 16 12,8 32 22,4 16 33,6 24 25,6 64
22 19 15 38 26,5 19 40 28 30 76
26 26,5 21,2 53 37,5 26,5 56 40 42,5 106
32 40 BIES 80 56 40 85 60 64 160
Factor (K,) 1 0,8 2 1.4 1 21 1,5 1,6 4

* When using multi-leg sling in laced lift - reduce the value by 20%.

Kettingsamenstellen met meerdere benen waarvan minder dan het volledige aantal benen in gebruik is
Het kan voorkomen dat een hijsbeweging moet worden uitgevoerd met een kleiner aantal benen dan het aantal benen in de kettingtouw.

Poten die niet worden gebruikt, moeten worden ingehaakt om het risico te verkleinen dat ze vrij kunnen zwaaien of blijven haken wanneer de
last wordt verplaatst. Het POWERTEX label voor kettingtouwen biedt een oplossing voor deze situaties omdat het de juiste informatie geeft voor

toepassingen met 1,2,3 en 4 lengen.
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Twee POWERTEX-kettingsamenstellen combineren
Twee POWERTEX-kettingsamenstellen kunnen in combinatie op dezelfde kraanhaak worden gebruikt om de capaciteit en het aantal benen in
gebruik te vergroten. Zorg ervoor dat de kraanhaak geschikt is voor het gebruik van meer dan één kettingtakel. De POWERTEX ID-tags voor

kettingsamenstellen geven de juiste WLL-informatie voor toepassingen met 1, 2, 3 en 4 lengen.

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

xS

Voorbeeld: 10 mm 1-sprong kettingtouw + één extra 1-sprong strop = WLL 2-sprong
Bij een hoek van 0-45 graden is de WLL 5,6 ton.

= WLL 2-lengen a4t 315t |_
I/ 2-.LEG 0-45° 45-60° \I
B B
| té |

Voorbeeld: 10 mm 2-benige kettingsling + een extra 1-beenslinger = WLL 3-benen
Bij een hoek van 0-45 graden is de WLL 8,4t.

O

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

T4

= WLL 3-lengen 4t 315t

2-LEG 0-45° 45-60°
N BA
_ _ _ 56t _4t _
7 3-LEG 0-45° 45-60° N

e ]

75
=

41



POWERTEX

Voorbeeld: 10 mm 2-benige kettingtouw + een extra 2-benige strop = WLL 4-benig
Bij een hoek van 0-45 graden is de WLL 8,4 ton.

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

1-LEG
= WLL 4-lengen L] l é
4t 3,15t
L -45° 45-60°
_ _ _ 56t _4t _ | _
’ 0-45°  45-60° >

OA A
TS

Veilig gebruik

Voorbereiding: Voordat u met het heffen begint, moet u ervoor zorgen dat de lading vrij kan bewegen en niet is vastgeschroefd of op een andere
manier wordt belemmerd.

Bescherming kan nodig zijn op plaatsen waar een ketting in contact komt met een last om ofwel de ketting of de last of beide te beschermen,
aangezien scherpe hoeken van hard materiaal de kettingschakels kunnen verbuigen of beschadigen, of omgekeerd de ketting de last kan
beschadigen door de hoge contactdruk. Een hoekbescherming moet worden gebruikt om dergelijke schade te voorkomen.

Om gevaarlijk slingeren van de lading te voorkomen en om deze te positioneren voor het laden, wordt een stuurlijn aanbevolen.

Wanneer lasten plotseling versneld of afgeremd worden, ontstaan er dynamische krachten die de spanning in de ketting verhogen. Dergelijke
situaties, die moeten worden vermeden, ontstaan door ruk- of schokbelasting, bijvoorbeeld doordat de slappe ketting niet wordt
opgespannen voordat met heffen wordt begonnen, of door de schok van een vallende last die tot stilstand wordt gebracht.

Veiligheid bij het hijsen: Handen en andere lichaamsdelen moeten uit de buurt van de kettingsling worden gehouden om letsel te voorkomen
wanneer de ketting wordt opgenomen. Als de ketting klaar is om gehesen te worden, moet de ketting strak gespannen worden. De last moet
iets worden opgetild en er moet worden gecontroleerd of de last goed vastzit en de beoogde positie inneemt. Hijspersoneel moet zich bewust
zijn van de risico’s van schommelende en kantelende lasten. Dit is vooral belangrijk bij korfhaken of andere losse haken waarbij de lading door
wrijving wordt vastgehouden. Laat nooit personen of lichaamsdelen onder hangende lasten komen. Sta niet toe dat personen op de lading
rijden terwijl de lading wordt gehesen.

Landing van de lading: De landingsplaats moet goed worden voorbereid. Er moet voor worden gezorgd dat de grond of vioer sterk genoeg is
om de last te dragen, rekening houdend met eventuele holtes, kanalen, leidingen enz. die beschadigd kunnen zijn of kunnen instorten. Er dient
ook voor gezorgd te worden dat er voldoende toegang tot de locatie is en dat deze vrij is van onnodige obstakels en mensen. Het verdient de
voorkeur om houten dragers of vergelijkbaar materiaal te gebruiken om te voorkomen dat de strop bekneld raakt, om de vloer of de lading te
beschermen of om de stabiliteit van de lading bij het landen te garanderen.

De last moet voorzichtig worden neergezet en handen en voeten moeten uit de buurt blijven. Voorkom dat de ketting onder de last bekneld
raakt, omdat dit de ketting kan beschadigen. Voordat de kettingen slap worden, moet gecontroleerd worden of de last goed ondersteund en
stabiel is. Dit is vooral belangrijk als er meerdere losse voorwerpen worden gehesen met de mandkoppeling en de chokehitch.

Als de last veilig aan land is gebracht, moet het kettingsamenstel voorzichtig worden verwijderd om te voorkomen dat de last beschadigd raakt of
omvalt. De last mag niet van de strop worden gerold, omdat dit de strop kan beschadigen.

Opslag van kettingsamenstellen: Als ze niet worden gebruikt, moeten kettingsamenstellen normaal gesproken op een goed ontworpen rek
worden bewaard. Ze mogen niet op de grond blijven liggen waar ze beschadigd kunnen raken. Als de hijsbanden aan een kraanhaak moeten
worden opgehangen, moeten de hijshaken in de hoofdschalm worden vastgezet om het risico te verkleinen dat de hijsbanden vrij kunnen sling-
eren of kunnen blijven haken. Als de hijsbanden waarschijnlijk enige tijd buiten gebruik zullen zijn, moeten ze worden schoongemaakt, gedroogd
en beschermd tegen corrosie, bijvoorbeeld door ze licht in te olién.

Inspectie en onderhoud

Onderzoek: Kettingsamenstellen worden tijdens het gebruik blootgesteld aan omstandigheden die hun veiligheid kunnen beinvioeden. Daarom
moet ervoor worden gezorgd dat, voorzover dat mogelijk is redelijkerwijs mogelijk is, dat de strop veilig is voor verder gebruik.
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Als het label of etiket ter identificatie van het kettingsamenstel en de maximale werklast losraakt
en de benodigde informatie niet op het kettingsamenstel is aangebracht, mag het kettingsamenstel
niet worden gebruikt om de werklast te beperken.

Indien het kettingsamenstel aan één of meerdere van de onderstaande voorwaarden voldoet dient
het aan een deskundige persoon of part ter inspectie of keuring te worden aangeboden:

a) Onleesbare stropmarkeringen, zoals stropidentificatie en/of werklastlimiet.

b) De bovenste of onderste aansluitcomponent is vervormd.

c) De ketting is overbelast. Als de kettingen verlengd zijn als er geen vrije rotatie is tussen de
schakels of als er een merkbaar verschil is in lengte tussen de benen in een meerwegstrop, kan de
reden zijn dat de ketting overbelast is.

d) Slijtage door contact met andere voorwerpen treedt meestal op aan de buitenkant van de rechte
delen van de schakels, waar het gemakkelijk te zien en te meten is. Slijtage tussen aangrenzende
schakels is verborgen. De ketting moet los liggen en de aangrenzende schakels moeten worden
gedraaid om het binnenste uiteinde van elke schakel bloot te leggen. Slijtage tussen de schakels
(in de lagerpunten) wordt getolereerd totdat de gemiddelde waarde van twee gemeten waarden die
90° ten opzichte van elkaar staan, is afgenomen tot 90% van de nominale diameter.

e) Insnijdingen, inkepingen, scheuren, overmatige corrosie, hitteverkleuring, verbogen of
vervormde schakels of andere defecten.

f) Tekenen van “opengaan” van haken, d.w.z. een waarneembare vergroting van de

keelopeningen of enige andere vorm van vervorming van de onderste terminal. De toename van de
keelopening mag niet meer dan 10% van de nominale waarde bedragen of zodanig zijn dat

de veiligheidsvergrendeling, indien aanwezig, kan worden uitgeschakeld.

A-A

Inspectie: Met tussenpozen van niet meer dan twaalf maanden dient een grondig onderzoek te worden uitgevoerd door een bevoegd persoon.
Dit interval mag korter zijn indien dit in het licht van de bedrijfsomstandigheden noodzakelijk wordt geacht. De gegevens van dit onderzoek dienen
te worden bijgehouden.

Kettingsamenstellen moeten voor het onderzoek grondig gereinigd worden zodat ze vrij zijn van olie, vuil en roest. Elke reinigingsmethode die het
moedermetaal niet beschadigt, is aanvaardbaar. Methoden die moeten worden vermeden zijn die waarbij zuren worden gebruikt, die oververhit
raken, waarbij metaal wordt verwijderd of waarbij metaal wordt verplaatst dat scheuren of oppervlaktedefecten kan bedekken.

Er moet voldoende verlichting zijn en de ketting moet over de hele lengte worden onderzocht op tekenen van slijtage, vervorming of externe
schade.

Reparatie: Elk vervangend onderdeel of onderdeel van het kettingsamenstel moet voldoen aan de toepasselijke Europese norm voor dat on-
derdeel of onderdeel. Gebruik alleen originele reserveonderdelen.

Als een kettingschakel in de poot van het kettingsamenstel vervangen moet worden, dan moet de hele kettingpoot vernieuwd worden. De ketting
in een gelaste kettingsamenstel mag alleen door de fabrikant worden gerepareerd.

Onderdelen die gebarsten, zichtbaar vervormd of verdraaid zijn, ernstig gecorrodeerd zijn of afzettingen vertonen die niet kunnen worden
verwijderd, moeten worden weggegooid en vervangen.

Kleine beschadigingen zoals inkepingen en gutsen kunnen worden verwijderd door voorzichtig te slijpen of te vijlen. Het volledig verwijderen van
de beschadiging mag de dikte van het profiel op dat punt niet verminderen tot minder dan de door de fabrikant opgegeven minimumafmetingen of
met meer dan 10% van de nominale dikte van het profiel.

In het geval van kettingsamenstellen waarvan de reparatiewerkzaamheden bestaan uit lassen, moet elke gerepareerde kettingsamenstel na een
warmtebehandeling worden onderworpen aan een proefbelasting met een kracht gelijk aan tweemaal de maximale werklast en grondig

worden onderzocht voordat hij weer in gebruik wordt genomen. Als de reparatie wordt uitgevoerd door het inbrengen van een mechanisch geas-
sembleerd onderdeel, is een beproeving niet vereist op voorwaarde dat het onderdeel al door de fabrikant is getest in overeenstemming met de

relevante Europese norm.

Einde gebruik/Verwijdering
AWy Kettingwerkcomponenten moeten altijd worden gesorteerd/gesorteerd als

’h 1 algemeen staalschroot. Uw POWERTEX-distributeur zal u indien nodig
14 helpen bij de verwijdering.
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Elingue chaine POWERTEX grade 100
Manuel d’utilisation (FR)

Généralités:

Le travail avec les appareils et équipements de levage doit étre planifié, organisé et exécuté de maniére a éviter les situations dangereuses.
Conformément aux réglementations nationales, les appareils et équipements de levage ne doivent étre utilisés que par une personne
familiarisée avec le travail et possédant des connaissances théoriques et pratiques sur la sécurité d’utilisation. Avant d'utiliser I'équipement, il
convient de lire le manuel d’instructions, qui contient des informations importantes sur le fonctionnement correct et sar de I'équipement. Si I'équi-
pement est utilisé conformément au manuel d’instructions, les risques et les dommages peuvent étre évités. Outre le manuel d’instructions, nous
nous référons aux réglementations nationales existantes qui peuvent remplacer ces instructions.

Les élingues chaine POWERTEX sont marquées CE et sont livrées avec un certificat POWERTEX et une déclaration de conformité a la directive
Machines 2006/42/CE. Les élingues sont conformes a la norme EN 818-4 (grade 80), a I'exception d’'une CMU plus élevée (+25%) et d’'une
limitation de la température d’utilisation a 200°C maximum.

Utilisation dans des environnements défavorables

Effet de la température sur la Charge Maximale d’Utilisation (CMU): Il faut tenir compte de la température que peut atteindre I'élingue en
service. Les élingues chaine POWERTEX de grade 100 peuvent étre utilisées a des températures comprises entre -40°C et +200°C sans
réduction des limites des Charges Maximales d’Utilisation.

Si I’élingue chaine atteint des températures supérieures aux températures autorisées, I’élingue doit étre mise au rebut ou
A renvoyée a votre distributeur pour évaluation.

Conditions acides
Les élingues chaine de grade 100 ne doivent pas étre utilisées immergées dans des solutions acides ou exposées a des fumées acides.

Effets chimiques
Consultez votre distributeur si les élingues doivent étre exposées a des produits chimiques, en particulier combinées a avec des températures
élevées.

Conditions dangereuses

Dans des conditions particulierement dangereuses, y compris les activités offshore, le levage d’une personne et le levage de charges
potentiellement dangereuses telles que des métaux en fusion, des matiéres corrosives ou des matiéres fissiles, le degré de danger doit étre
évalué par une personne compétente et la Charge Maximale d’Utilisation doit étre ajustée en conséquence.

Avant la premiére utilisation

Avant la premiére utilisation de I'élingue chaine, I'utilisateur doit s’assurer que

a) I'élingue est exactement comme commandé ;

b) le certificat/déclaration de conformité du fabricant et le manuel de I'utilisateur sont a portée de main ;

c) l'identification et le marquage de la Charge Maximale d’Utilisation sur I'élingue correspondent aux informations figurant sur le certificat ;
d) les détails complets de I'élingue sont consignés dans un registre des élingues ;

Avant chaque utilisation
Avant chaque utilisation, I'élingue chaine doit étre inspectée pour détecter tout dommage ou toute détérioration évidente. Si des défauts sont
constatés lors de cette inspection, il convient de suivre la procédure décrite dans la section "Inspection et entretien”.

Choisir la bonne élingue chaine
Masse de la charge: il est essentiel de connaitre la masse de la charge a soulever.

Méthode de connexion: Une élingue chaine est généralement attachée a la charge et a I'appareil de levage au moyen d’accessoires
tels que des crochets et des maillons. Les chaines doivent toujours étre utilisées sans torsion ni noeud. Les crochets raccourcisseurs permettent
d’ajuster les brins de chaine qui ont besoin d’étre raccourcis.

Le point de levage doit étre bien calé a 'intérieur du crochet, jamais sur la pointe ou coincé dans I'ouverture. Le crochet doit étre libre de s’incliner
dans n'importe quelle direction pour éviter les déformations. Pour la méme raison, le maillon principal doit pouvoir s’incliner dans n’importe quelle
direction sur le crochet auquel il est fixé,

La chaine peut étre passée sous ou a travers la charge pour un élingage en noeud coulant ou en berceau. Lorsqu'il est nécessaire, en raison du
danger que représente la charge, utiliser plus d’un brin d’élingue en chaine dans un attelage en panier, il est préférable de le faire en combinai-
son avec un palonnier.

Lorsqu’une élingue chaine est utilisée dans un élingage avec noeud coulant, il faut laisser la chaine prendre son angle naturel et ne pas la
marteler.

Les élingues chaine peuvent étre attachées a la charge de plusieurs fagons

Elingue brin rectiligne: Dans ce cas, les terminaisons inférieures sont reliées directement aux
points d’attache. Le choix des crochets et des points d’attache doit étre tel que la charge soit
portée dans le fond du crochet et que la charge sur la pointe du crochet soit évitée. Dans le
cas des élingues chaine a plusieurs brins, les pointes des crochets doivent étre orientées vers
I'extérieur, @ moins que les crochets ne soient spécifiquement congus pour étre utilisés
différemment.

-
Elingage avec nceud coulant
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Elingage par nceud coulant: Dans ce cas, les brins de I'élingue chaine sont passées

a travers ou sous la charge et les extrémités inférieures sont accrochées ou enroulées sur la
chaine.

Cette méthode peut donc étre utilisée en I'absence de points d’attache appropriés et présen-
te 'avantage supplémentaire que les brins de I'élingue chaine tendent a lier la charge.

En cas d’un élingage par noeud coulant, la Charge Maximale d’Utilisation (CMU) de

I'élingue chaine ne doit pas dépasser 80 % de la valeur indiquée

i

-
T

o

e
——

Mo ctvion

Elingage en berceau: I'élingue chaine passe a travers ou sous la charge, les terminaisons - | »
inférieures sont reliées directement au maillon principal ou au crochet de la machine de leva- =~ = )
ge. En régle générale, cette méthode nécessite au moins deux brins d’élingue et ne doit pas
étre utilisée pour soulever des charges qui ne sont pas maintenues ensemble.

Lorsque la géométrie de la charge le permet, une élingue chaine a un brin peut étre

utilisée a condition que I'élingue chaine passe a travers la charge directement audessus

du centre de gravité de la charge.

Elingage en berceau

Elingage par nceud coulant et berceau: Ces méthodes sont des

adaptations du nceud coulant et du berceau, congues pour renforcer la sécurité des
paquets laches et impliquent d’enrouler une boucle supplémentaire de chaine autour de

la charge. Si deux ou plusieurs brins d’élingues chaine sont utilisés dans un élingage par
nceud coulant ou en berceau, des précautions doivent étre prises :

a) s'il est important d’éviter de transmettre un couple a la charge, d’aligner les selfs ; ou

b) s’il est important d’éviter que la charge ne roule ou ne se déplace latéralement lorsqu’el-
le est soulevée pour la premiere fois, s’assurer que au moins un brin passe de chaque
c6teé de la charge.

Symétrie de la charge: Les Charges Maximales d’Utilisation (CMU) pour les élingues
chaine de différentes dimensions et configurations ont été déterminées sur la base d’'une
charge symétrique d e |’ élingue chaine. Cela signifie que lorsque la charge est
soulevée, les brins de I'élingue chaine sont symétriquement disposées dans le

plan et forment les mémes angles par rapport a la verticale. Dans le cas des élingues
chaine a trois brins, si les brins ne sont pas disposés symétriquement dans le plan, la
tension la plus forte se produira dans le brin ou la somme des angles plans avec les brins
adjacents est la plus élevée. Le méme effet se produit dans les élingues chaine a 4 brins, sauf que la rigidité de la charge doit également étre
prise en compte ; avec une charge rigide, la majeure partie de la masse peut étre supportée par seulement trois ou

méme deux brins, la ou les brins restants ne servant qu’a équilibrer la charge.

Symeétrie du chargement

Dans le cas des élingues chaine a 2, 3 et 4 brins, si les brins forment des angles différents par rapport a la verticale, la tension la plus forte sera
exercée par le brin formant I'angle le plus faible par rapport a la verticale. Dans le cas extréme, si I'un des brins est
vertical, il portera toute la charge.

S'’ily a a la fois un manque de symétrie dans le plan et des angles inégaux par rapport a la verticale, les deux effets se combinent et peuvent soit
se cumuler, soit avoir tendance a s’annuler I'un l'autre. La charge peut étre considérée comme symétrique si toutes les conditions suivantes sont
remplies et si la charge est inférieure a 80 % de la CMU marquée :

a) les angles des brins de I'élingue chaine par rapport a la verticale ne sont pas inférieurs a
15°; et

b) les angles des brins de I'élingue chaine par rapport a la verticale sont tous inférieurs a 15°
I'un par rapport a l'autre ; et

c) dans le cas des élingues chaine a trois et quatre brins, les angles plans sont a moins de
15° 'un de l'autre.

8, 2
Si tous les parametres ci-dessus ne sont pas satisfaits, la charge doit étre considérée comme /YL/
asymeétrique et le levage doit étre confié a une personne compétente afin d’établir le niveau
de sécurité de I'élingue chaine. Sinon, dans le cas d’'une charge asymétrique, I'élingue
chaine doit étre évaluée a la moitié de la CMU marquée. L
Si la charge a tendance a basculer, elle doit étre abaissée et les fixations doivent étre modi- 7
fiees. Cela peut se faire en repositionnant les points d’attache ou en utilisant des dispositifs 1

de raccourcissement compatibles avec un ou plusiers brins. Ces dispositifs de raccourcisse-
ment doivent étre utilisés conformément aux instructions du distributeur.

1. Centre de gravité
2. Forte tension dans cette jambe

3. Charge P
Centre de gravité: on suppose que le point d’attache du crochet se trouve directement g

au-dessus du centre de gravité de la charge.

La position du centre de gravité de la charge par rapport a tous les points d’attache de

I’élingue chaine doit étre déterminée. Pour soulever la charge sans rotation ni

renversement, les conditions suivantes doivent étre remplies :

a) Pour les élingues a un brin et les élingues sans fin, le point d’attache doit étre situé a la

verticale du centre de gravité.

b) Pour les élingues a 2 brins, les points d’attache doivent étre situés de part et d’autre et au-dessus du centre de gravité. Pour les élingues a 3 et
4 brins, les points d’attache doivent étre répartis dans un plan autour du centre de gravité. Il est préférable que la répartition soit égale et que les
points d’attache se trouvent au-dessus du centre de gravité.

Lors de l'utilisation d’élingues a 2, 3 et 4 brins, les points d’attache et la configuration de I'élingue doivent étre choisis de maniére a obtenir un
angle entre les brins de I'élingue et la verticale dans la plage indiquée sur I'élingue. De préférence, tous les angles par rapport a la verticale (ang-
le B) doivent étre égaux. Les angles par rapport a la verticale inférieurs a 15° doivent étre évités dans la mesure du possible, car ils présentent un
risque nettement plus élevé de déséquilibre de la charge.
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Forces horizontales

Toutes les élingues multibrins exercent une force horizontale (voir figure) qui augmente a mesure que I'angle des brins par rapport a la verticale

s’accroit.

Par conséquent, I'angle des brins ne doit jamais dépasser
60°. Il faut toujours veiller a ce que la charge a déplacer
puisse résister a cette force horizontale, sans étre endom-
mageée.

Comment la charge du brin de I’élingue change t elle
selon un angle avec la verticale pour une charge de
10 tonnes ?

La zone rouge indique les angles supérieurs a 60° pour
lesquels les élingues ne sont pas destinées a étre
utilisées.

Loading of leg

R =45°

Horizontal
component
of force

Y

Load 10 ton

Réduction de la CMU due aux arétes vives

Il est important de protéger les maillons de la chaine contre les dommages causés par les arétes vives. S'il n’est pas possible d’utiliser un
rembourrage approprié, la CMU de I'élingue doit étre réduite conformément au tableau de réduction ci-dessous.

Effet de la charge de bord sur
la CMU

R = supérieur a 2 x chaine @

R = plus grand que le @ de la chaine R = chaine @ ou plus petit

1xCMU

Facteur de charge

0,7 x CMU 0,5 x CMU

Charge maximale d’utilisation (CMU) de I’élingue chaine

En tenant compte des recommandations et des effets cumulatifs du déclassement, il convient de décider de la méthode d’élingage et de choisir
une élingue chaine pour que la masse a soulever ne dépasse pas la CMU de I'élingue.

Diagramme de charge

Chaine 1 brin 2-brins* 3 et 4 brins* Sans fin
| 6 U B B B B
Y TN -’ D’
[%]
mm Droit c"cl)(lﬁggt Berceau 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° Noeud coulant Panier
6 1,4 1,12 2,8 2 1,4 3 2,12 2,24 5,6
7 1,9 1,5 3,8 2,65 1,9 4 2,8 3 7,6
8 2,5 2 5 3,55 2,5 5,3 3,75 4 10
10 4 3,15 8 5,6 4 8,4 6 6,3 16
13 6,7 5,3 13,4 9,5 6,7 14 10 10,6 26,8
16 10 8 20 14 10 21,2 15 16 40
19 14 11,2 28 20 14 30 21,2 22,4 56
20 16 12,8 32 22,4 16 33,6 24 25,6 64
22 19 15 38 26,5 19 40 28 30 76
26 26,5 21,2 53 37,5 26,5 56 40 42,5 106
32 40 31,5 80 56 40 85 60 64 160
Facteur (K)) 1 0,8 2 1,4 1 2,1 1,5 1,6 4

* En cas d'utilisation d’une élingue multibrins avec une méthode par nceud coulant, réduire la valeur de 20%.

46



Elingues chaine a plusieurs brins dont le nombre de brins utilisés est inférieur au nombre total de brins

Il peut arriver qu’un levage doive étre effectué a I'aide d’'un nombre de brins inférieur au nombre de brins de I'élingue chaine. Les brins qui
ne sont pas utilisés doivent étre raccrochés afin de réduire le risque que ces brins se balancent librement ou s’accrochent lorsque la charge
est déplacée. L'étiquette de I'élingue chaine POWERTEX répond a ces situations en donnant des informations correctes pour les
applications a 1, 2, 3 et 4 brins.

Combinaison de deux élingues chaine POWERTEX

Deux élingues chaine POWERTEX peuvent étre utilisées en combinaison sur le méme crochet de grue pour augmenter la capacité et le
nombre de brins utilisés. Assurez-vous que la conception du crochet de grue est adaptée a la manipulation de plus d’une élingue chaine.

Les étiquettes d’identification des élingues chaine POWERTEX donnent des informations correctes sur la CMU pour les applications a 1, 2, 3 et
4

brins.

Exemple: élingue chaine de 10 mm a 1 brin + une élingue supplémentaire a 1 brin = CMU 2 brins

A 'angle 0-45 degrés, la CMU est de 5,6 t. /—\

2 10 mm Grade 100

CcMuU
1-LEG
= CMU 2 brins | é
| _ At__ 315t |_

4 2-LEG 0-45° 45-60° N
[ ii . I
| |
N 56t 4t ,

Exemple : élingue chaine de 10 mm & 2 brins + une élingue supplémentaire & 1 brin = CMU 3 brins
ATl'angle 0-45 degrés, la CMU estde 8,4 t.

R
d

O

= CMU 3 brins @ 10 mm Grade 100
CMU
1-LEG I 6
4t 3,15t

2-LEG | 0-45° 45-60°

LN

- _ _ 56t _4t _|_
I/ 3-LEG  0-45° 45-60° \I
g e
A A
| |
| 4-LEG |, 8 |
DA SD
| |
o U g4t 6t )
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Exemple : élingue chaine de 10 mm a 2 brins + une élingue supplémentaire a 2 brins = CMU 4 brins
A l'angle 0-45 degrés, la CMU est de 8,4 tonnes.

@)

@ 10 mm Grade 100
CcCMU

1-LEG
= CMU 4 brins B l é

4t 3,15t
2-LEG  0-45° 45-60°

N\ A
_ _ _ 56t _4t _
7 3-LEG 0-45° 45-60° N

g [
i

Utilisation siire

Préparation: Avant de commencer le levage, il convient de s’assurer que la charge est libre de se déplacer et qu’elle n’est pas boulonnée ou
obstruée de quelque maniére que ce soit.

Une protection peut étre nécessaire lorsqu’une chaine entre en contact avec une charge afin de protéger soit la chaine, soit la charge, soit les
deux. En effet, les arétes vives d’un matériau dur peuvent plier ou endommager les maillons de la chaine ou, inversement, la chaine peut
endommager la charge en raison d’une pression de contact élevée. Une protection d’angle doit étre utilisée pour éviter de tels dommages.

Afin d’éviter un balancement dangereux de la charge et de la positionner pour le chargement, il est recommandé d'utiliser une ligne d’ancrage.

Lorsque les charges sont accélérées ou décélérées brusquement, des forces dynamiques se produisent et augmentent les contraintes dans la
chaine. Ces situations, qu'il convient d’éviter, résultent d’'une charge d’arrachement ou d’une charge de choc, par exemple lorsque la chaine
n’est pas rattrapée avant le début du levage, ou en raison du choc provoqué par I'arrét d’'une charge tombante.

Sécurité lors du levage: Les mains et les autres parties du corps doivent étre tenues a I'écart de I'élingue chaine afin d’éviter toute blessure
lors de la remontée du mou. Au moment du levage, le mou doit étre repris jusqu’a ce que la chaine soit tendue. La charge doit étre légérement
soulevée et il faut vérifier qu’elle est bien fixée et qu’elle prend la position prévue. Le personnel chargé du levage doit étre conscient des risques
liés au balancement et a l'inclinaison des charges. Ceci est particuliérement important avec les paniers ou autres attaches laches ou le
frottement retient la charge. Ne jamais laisser des personnes ou des parties du corps sous une charge suspendue. Ne pas permettre aux
personnes de monter sur la charge pendant qu’elle est soulevée.

Débarquement de la charge: Le site de débarquement doit étre bien préparé. Il faut s’assurer que le sol ou le plancher soit suffisamment
résistant pour supporter la charge, en tenant compte des vides, des conduits, des tuyaux, etc. qui pourraient étre endommagés ou s’effondrer. Il
est préférable d'utiliser des supports en bois ou un matériau similaire pour éviter de piéger I'élingue, pour protéger le sol ou la charge ou pour
assurer la stabilité de la charge lors de sa réception.

La charge doit étre déposée avec précaution en veillant a ce que les mains et les pieds ne soient pas touchés. Il faut veiller a ne pas coincer
I'élingue chaine sous la charge, ce qui pourrait 'endommager. Avant de laisser les chaines se détendre, la charge doit étre vérifiée pour
s’assurer qu’elle est correctement soutenue et stable. Ceci est particulierement important lorsque plusieurs objets non fixés sont levés en nceud
coulant ou en berceau.

Lorsque la charge est posée en toute sécurité, I'élingue en chaine doit étre retirée avec précaution pour éviter d’endommager ou d’accrocher la
charge ou de la faire basculer. L'élingue la charge ne doit pas étre roulée hors de I'élingue, car cela pourrait endommager I'élingue.

Stockage des élingues chaine: Lorsqu’elles ne sont pas utilisées, les élingues chaine doivent normalement étre conservées sur un

support congu a cet effet. Elles ne doivent pas étre laissées sur le sol ou elles risquent d’étre endommagées. Si les élingues chaine doivent
rester suspendues a un crochet de grue, les crochets d’élingue doivent étre engagés dans le maillon principal afin de réduire le risque que les
brins de I'élingue se balancent librement ou s’accrochent. S’il est probable que les élingues ne soient pas utilisées pendant un certain temps,
elles doivent étre nettoyées, séchées et protégées contre la corrosion, par exemple en étant [égérement huilées.

Inspection et entretien

Examen: En service, les élingues chaine sont soumises a des conditions qui peuvent affecter leur sécurité. Il est donc nécessaire d’assurer, dans
la mesure du possible, la sécurité des élingues chaine.

Si la plaquette ou I'étiquette identifiant I'élingue en chaine et sa Charge Maximale d’Utilisation se détache et que les informations nécessaires ne
sont pas marquées sur le maillon.
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L’élingue chaine doit étre retirée du service.

L’élingue doit étre mise hors service et confiée a une personne compétente pour un examen ap-

profondi. L'utilisation de I'élingue n’est pas autorisée si I'un des points suivants est observé avant

chaque utilisation. .

a) Marquage illisible de I'élingue, par exemple identification de I'élingue et/ou Charge Maximale ) B T
d'Utllisation. A

b) Une des terminaisons est déformée.

c) La chaine a été surchargée. Si les élingues chaine se sont allongées, si la rotation libre

entre les maillons fait défaut ou s'il y a une différence notable de longueur entre les brins d’'une

élingue, la raison peut étre que la chaine a été surchargée.

d) L'usure par contact avec d’autres objets se produit généralement a I'extérieur des parties droites

des maillons, ou elle est facilement visible et mesurable. L'usure entre les maillons adjacents est

cachée. La chaine doit étre détendue et les maillons adjacents tournés pour exposer I'extrémité o
intérieure de chaque maillon. L'usure entre maillons (dans les points d’appui) est tolérée jusqu’a

ce que la valeur moyenne de deux valeurs mesurées a 90° I'une de I'autre soit réduite a 90 % du

diamétre nominal.

e) Coupures, entailles, rainures, fissures, corrosion excessive, décoloration due a la chaleur, mail-

lons tordus ou déformés ou tout autre défaut.

f) Signes d’ouverture des crochets, c’est-a-dire toute augmentation notable de I'ouverture de la

gorge ou toute autre forme de déformation. L'augmentation de I'ouverture de la gorge ne doit pas ©
dépasser 10 % de la valeur nominale ou étre telle qu’elle permette au verrou de sécurité, s'il existe,

de se désengager.

Inspection: Une personne compétente devrait procéder a un examen approfondi a des intervalles
ne dépassant pas douze mois. Cet intervalle devrait étre réduit s'il est jugé nécessaire a la lumiére A-A
des conditions de service. Des registres de ces examens devraient étre conservés.

Les élingues chaine doivent étre soigneusement nettoyées pour étre exemptes d’huile, de saleté et de rouille avant d’étre examinées. Toutes
méthodes de nettoyage qui n"'endommagent pas le métal de base sont acceptables. Les méthodes a éviter sont celles qui utilisent des acides, la
surchauffe, I'enlévement de métal ou le déplacement de métal qui peut couvrir des fissures ou des défauts de surface.

Un éclairage adéquat doit étre fourni et I'élingue chaine doit étre examinée sur toute sa longueur afin de détecter tout signe d’usure, de
déformation ou de dommage externe.

Réparation: Tout remplacement d’'un composant ou d’'une piece de I'élingue chaine doit étre conforme a la norme européenne appropriée pour
ce composant ou cette piece. N'utiliser que des pieces de rechange d’origine.

Si un maillon de chaine d’un brin d’une élingue chaine doit étre remplacé, le brin de chaine doit étre renouvelée sur toute sa
longueur. La réparation de la chaine d’'une élingue chaine soudée ne doit étre effectuée que par le fabricant.

Les composants fissurés, visiblement déformés ou tordus, fortement corrodés ou présentant des dépdts impossibles a enlever doivent étre mis
au rebut et remplaceés.

Les dommages mineurs tels que les entailles et les rayures peuvent étre éliminés par un meulage ou un limage soigneux. L’élimination
compléte des dommages ne doit pas réduire I'épaisseur de la section a cet endroit a un niveau inférieur aux dimensions minimales spécifiées
par le fabricant ou a plus de 10 % de I'épaisseur nominale de la section.

';‘; Fin d’utilisation/rebus
1 4

Les élingues chaine doivent toujours étre triées et mises au rebut en tant que ferraille d’acier générale. Votre distributeur POWERTEX vous
aidera a I'éliminer, si nécessaire.
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POWERTEX Eslinga de cadena Grado 10
Manual del usario (ES)

General:

El trabajo con dispositivos y equipos de elevacion debe planificarse, organizarse y ejecutarse para evitar situaciones peligrosas.

De acuerdo con la normativa legal nacional, los dispositivos y equipos de elevacion sélo deben ser utilizados por una persona bien familiarizada
con el trabajo y con conocimientos tedricos y practicos sobre su uso seguro. Antes de utilizar el equipo, debe leerse el manual de instrucciones.
Si el equipo se utiliza de acuerdo con este manual de instrucciones, se pueden evitar riesgos y dafios. Aparte del manual de instrucciones, nos
remitimos a las normativas nacionales vigentes que pueden sustituir a estas instrucciones.

Las eslingas de cadena POWERTEX llevan la marca CE y se entregan con un Certificado POWERTEX y una Declaracion de Conformidad con
la Directiva de Maquinas. 2006/42/CE. Las eslingas se ajustan a la norma EN 818-4 (Grado 8), con la excepcion de una mayor WLL (+25%) y la
limitacion de la temperatura de uso a un maximo de 200°C.

Uso en entornos adversos

Efecto de la temperatura en el limite de carga de trabajo (WLL): Debe tenerse en cuenta la temperatura que puede alcanzar la eslinga de
cadena en servicio. Las eslingas de cadena POWERTEX de grado 10 pueden utilizarse a temperaturas comprendidas entre -40°C y +200°C sin
reduccion de los limites de carga de trabajo.

Si la eslinga de cadena alcanza temperaturas superiores a las permitidas, la eslinga debe desecharse o devolverse a su
distribuidor para su evaluacion.

Condiciones acidas
Las eslingas de cadena de grado 10 no deben utilizarse sumergidas en soluciones acidas ni expuestas a vapores acidos. Las eslingas de cade-
na deben por la misma razén, no ser galvanizadas en caliente ni expuestas a acabado electrolitico sin permiso del fabricante.

Efectos quimicos
Consulte con su distribuidor en caso de que las eslingas vayan a estar expuestas a productos quimicos, especialmente combinados con altas
temperaturas.

Condiciones peligrosas

En condiciones especialmente peligrosas, incluidas las actividades en alta mar, la elevacion de una persona y la elevacion de cargas potencial-
mente peligrosas, como metales fundidos, materiales corrosivos o materiales fisionables, el grado de peligro debe ser evaluado por una persona
competente y el limite de carga de trabajo debe ajustarse en consecuencia.

Antes del primer uso

Antes del primer uso de la eslinga de cadena, el usuario debe asegurarse de que:

a) la eslinga de cadena es conforme al pedido;

b) el Certificado/Declaraciéon de Conformidad del fabricante y el manual del usuario estan a mano;

c) el marcado de identificacion y de la carga maxima de utilizacion en la eslinga de cadena corresponden a las informaciones contenidas en el
certificado;

d) se han incluido en el registro los detalles completos relativos a la eslinga de cadena;

Antes de cada uso
Antes de cada uso, debe inspeccionarse la eslinga de cadena a fin de detectar cualquier dafio o deterioro evidente. Si se descubren defectos
durante esta inspeccion, se deberia seguir el procedimiento indicado en” Inspeccién y mantenimiento”.

Elegir la eslinga de cadena adecuada
Masa de la carga: Es esencial conocer la masa de la carga que se va a elevar.

Método de conexion: Una eslinga de cadena suele fijarse a la carga y a la maquina de elevacién mediante accesorios terminales, como gan-
chos y eslabones. Las cadenas deben utilizarse siempre sin torsiones ni nudos. Utilice los ganchos de acortamiento para ajustar los tramos de
cadena que necesiten acortarse.

El gancho debe estar bien asentado en el punto de enganche de la carga, nunca sobre la punta ni encajado en la abertura. El gancho debe estar
libre para inclinarse en cualquier direccion para evitar que se doble. Por la misma razén, el eslabén maestro debe tener libertad para inclinarse
en cualquier direccion en el gancho en el que esté instalado.

La cadena puede pasar por debajo o a través de la carga para formar un enganche de
estrangulamiento o un enganche de cesta. Cuando sea necesario, debido al peligro de
basculamiento de la carga, se puede usar mas de un ramal de eslinga conectada en cesto,
preferentemente en conjunto con una viga de elevacion.

Cuando se utiliza una eslinga de cadena en un nudo corredizo, se debe permitir que la cadena
adopte su angulo natural y no se debe golpear hacia abajo.

£

Las eslingas de cadena se pueden fijar a la carga de varias maneras

Ramal rectilineo: En este caso los extremos inferiores se conectan directamente a los puntos
de fijacion. Se deberian seleccionar los ganchos y los puntos de fijacion de tal manera que la
carga tenga una buena sujecién en el gancho, con el fin de evitar que el gancho se cargue en
el extremo. En el caso de una eslinga de cadena de varios ramales, los extremos de los gan-
chos deben apuntar hacia fuera, a menos que los ganchos estén especificamente disefiados
para utilizarse de otra forma.

Enganche de enrollamiento  Enganche de nudo corredi
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De nudo corredizo: En este caso, los ramales de la eslinga de cadena se pasan a través o por debajo de la carga, y el accesorio de extremo
inferior se vuelve a enganchar a la terminal inferior. Este método puede utilizarse cuando
no existe punto de fijacién, y presenta ademas la ventaja de que los ramales de la eslinga
de cadena tienden a unir la carga. Cuando se utiliza un nudo corredizo, la carga maxima de
utilizacion de la eslinga de cadena no deberia sobrepasar el 80% de la carga especificada
en la eslinga de cadena.

=
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En cesto: La eslinga de cadena se pasa a través o por debajo de la carga, los extremos
inferiores se vuelven a fijar al eslabon maestro o al gancho del aparato de elevaciéon. Gene-
ralmente, este método requiere dos o mas ramales de eslinga de cadena y no debe utilizarse
para elevar cargas que no estén unidas. Cuando la geometria de la carga lo permite, es
posible usar una eslinga de cadena de un ramal, siempre que la eslinga de cadena atraviese
la carga justo por encima del centro de gravedad de la carga.

Y
m
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Enrollamiento y nudo corredizo o enrollamiento en cesto: Estos métodos son adapta-
ciones del nudo corredizo y enrollamiento en cesto, pensados para lograr una seguridad
adicional para las cargas sueltas, e implican el formar un bucle de cadena adicional
alrededor de la carga.

Si dos o varios ramales de eslingas de cadena se utilizan para un eslingado de nudo
corredizo o de enrollamiento y nudo corredizo, se deberia tener cuidado con:

a) alinear los nudos corredizos, si es importante para evitar transmitir un par a la carga; o
b) asegurarse de que al menos un ramal pasa por cada lado de la carga para evitar el giro
o el desplazamiento lateral de la carga al elevarla por primera vez.

Simetria de la carga: Los limites de carga de trabajo para eslingas de cadena de

diferentes dimensiones y configuraciones se han determinado sobre la base de que la carga = - -
de la eslinga de cadena es simétrica. Esto significa que cuando se eleva la carga, los ramales T -
de la eslinga de cadena es simétrica. Esto significa que cuando se eleva la carga, las patas ° e"“)_'h
de la eslinga de cadena estan dispuestas simétricamente en el plano y forman los mismos e T

angulos con la vertical. En el caso de eslingas de cadena de tres ramales, si los ramales no

estan dispuestos simétricamente en el plano, la mayor tensién se producira en el ramal en el
que la suma de los angulos del plano con respecto a los ramales adyacentes sea mayor. El mismo efecto se producira en las eslingas de cadena
de 4 ramales, salvo que también debe tenerse en cuenta la rigidez de la carga, ya que con una carga rigida la mayor parte de la masa puede ser
absorbida por solo tres o incluso dos ramales, mientras que el ramal o ramales restantes solo sirven para equilibrar

la carga.

Simetria de la carga

En el caso de las eslingas de cadena de 2, 3 y 4 ramales, si los ramales forman angulos diferentes con respecto a la vertical, la mayor tension se
producira en el ramal que forme el angulo mas pequefio con respecto a la vertical. En el caso extremo, si un ramal esta
vertical, soportara toda la carga.

Si la configuracion presenta a la vez una falta de simetria en el plano y angulos desiguales con relacion a la vertical, los dos efectos se combi-
naran y podran, bien sumarse o tender a neutralizarse
La carga se puede suponer simétrica cuando se satisface el conjunto de condiciones sigui-

entes:

a) la carga es inferior al 80% de la carga maxima de utilizacion marcada; y 5

b) todos los angulos por los ramales de la eslinga de cadena con relaciéon a la vertical no son ™ Bz 2
inferiores a 15°; y /YL/
c) todos los angulos de formados por los ramales de la eslinga de cadena estan

comprendidos en un intervalo de 15° los unos con relacion a los otros; y.
d) en el caso de las eslingas de cadena de tres y cuatro ramales, los angulos planos estan e— | 3
comprendidos en un intervalo de 15° los unos con relacion a los otros 7

Si no se cumplen todos los parametros anteriores, la carga debe considerarse asimétrica y la
1. Centro de gravedad

elevacion debe remitirse a una persona competente para que establezca la capacidad s

K . . P 2. Alta tension en este tramo
nominal segura de la eslinga de cadena. Alternativamente, en el caso de carga asimétrica, la 3. Carga P
eslinga de cadena debe tener un valor nominal de la mitad del WLL marcado.

Si la carga tiende a inclinarse, hay que bajarla y cambiar los puntos de enganche. Esto puede lograrse cambiando la posicién de los puntos de
enganche o utilizando dispositivos de acortamiento compatibles en una o mas de los ramales. Estos dispositivos de acortamiento deben utilizar-
se de acuerdo con las instrucciones del distribuidor.

Centro de gravedad: Se supone que el punto de enganche del gancho esta directamente encima del centro de gravedad de la carga.

Debe establecerse la posicion del centro de gravedad de la carga en relacion con todos los puntos de enganche de la eslinga de cadena. Para
elevar la carga sin rotacion ni vuelco deben cumplirse las siguientes condiciones:

a) Para eslingas de un solo ramal y sin fin, el punto de enganche debe estar verticalmente por encima del centro de gravedad.

b) En las eslingas de 2 ramales, los puntos de enganche deben estar a ambos lados y por encima del centro de gravedad. En las eslingas de 3 y
4 ramales, los puntos de enganche deben estar distribuidos en un plano alrededor del centro de gravedad. Es preferible que la

distribucion sea uniforme y que los puntos de fijacion estén por encima del centro de gravedad.

Cuando se utilizan eslingas de 2, 3 y 4 ramales, los puntos de enganche y la configuracién de la eslinga deben seleccionarse para lograr un
angulo entre las patas de la eslinga y la vertical dentro del rango marcado en la eslinga. Preferiblemente, todos los angulos con la

vertical (dngulo ) deben ser iguales. Los angulos con respecto a la vertical inferiores a 15° deben evitarse en la medida de lo posible, ya que
presentan un riesgo significativamente mayor de desequilibrio de la carga.
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Fuerzas horizontales

Todas las eslingas de varios ramales ejercen una componente horizontal de fuerza (véase la figura) que aumenta a medida que se incrementa el

angulo de los ramales con respecto a la vertical.

Por ello, el angulo de los ramales nunca debe superar los
60°. Hay que asegurarse siempre de que la carga que se
va a desplazar pueda resistir la componente horizontal de
la fuerza sin sufrir dafios.

Variacion de la carga sobre un ramal de una eslinga
de cadena en funcién del angulo que forma el ramal
con la vertical, para una carga de 10 toneladas.

La zona roja indica los angulos superiores a 60° para los
que no esta prevista la utilizacion de eslingas.

Loading of leg

Horizontal
component
of force

Load 10 ton

Reduccion de la WLL debido a los bordes afilados

Es importante proteger los eslabones de la cadena de dafios causados por bordes afilados. Si no se puede utilizar una proteccién adecuada, el

WLL de la eslinga debe reducirse de acuerdo con la tabla de reduccion siguiente.

bordes sobre el WLL

Efecto de la carga en los R = mayor que 2 x @ cadena R = mayor que @ cadena

R = @ cadena o mentor

Factor de carga 1 x WLL

0,7 x WLL

0,5 x WLL

Limite de carga de trabajo (WLL) de la eslinga de cadena

Teniendo en cuenta las recomendaciones y los efectos acumulativos de reduccion, se debe decidir el método de eslingado y seleccionar una

eslinga adecuada para que la masa a levantar no exceda la WLL de la eslinga.

Diagrama de carga

Cadena 1 ramal 2-ramales* 3-4-ramales* Sin fin
N
Tiro dlrecto Ahorcado Cesto 0°-45° 45°-60° 0°—45° 45°-60° Ahorcado Cesta
6 1,12 2,8 2 1,4 2,12 2,24 5,6
7 1,9 1,5 3,8 2,65 1,9 4 2,8 3 7,6
8 2,5 2 5 8155 2,5 5% BY5 4 10
10 4 3,15 8 5,6 4 8,4 6 6,3 16
13 6,7 583 13,4 9,5 6,7 14 10 10,6 26,8
16 10 8 20 14 10 21,2 15 16 40
19 14 11,2 28 20 14 30 21,2 22,4 56
20 16 12,8 32 22,4 16 33,6 24 25,6 64
22 19 15 38 26,5 19 40 28 30 76
26 26,5 21,2 53 37,5 26,5 56 40 42,5 106
32 40 P 80 56 40 85 60 64 160
Factor (K)) 1 0,8 2 1,4 1 21 1,5 1,6 4

* Reducir el valor de WLL un 20% cuando se empleen configuraciones multi-ramales en ahorcado.

Eslingas de cadena de varios ramales con un nimero de ramales en uso inferior al total
Pueden surgir ocasiones en las que sea necesario realizar una elevacion utilizando un nimero de ramales inferior al nimero de ramales de la
eslinga de cadena. Los ramales que no se utilicen deben engancharse para reducir el riesgo de que oscilen libremente o se enganchen al mover
la carga. La etiqueta de la eslinga de cadena POWERTEX aborda estas situaciones, ya que proporciona informacion correcta para aplicaciones

de 1, 2, 3y 4 ramales.
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Combinacion de dos eslingas de cadena POWERTEX

Se pueden utilizar dos eslingas de cadena POWERTEX combinadas en el mismo gancho de grua para aumentar la capacidad y el numero de
ramales en uso. Asegurese de que el disefio del gancho de la gria es adecuado para manipular mas de una eslinga de cadena. Las etiquetas de
identificacion de las eslingas de cadena POWERTEX proporcionan la informacién WLL correcta para aplicaciones de 1, 2, 3 y 4 ramales..

Ejemplo: eslinga de cadena de 1 ramal de 10 mm + una eslinga adicional de 1 ramal

de 5,6t

= WLL 2-ramales

Ejemplo: eslinga de cadena de 2 ramales de 10 mm + una eslinga adicional de 1 ramal =

es de 8,4t.

= WLL 3-ramales

53

= WLL 2 ramales Con un angulo de 0-45 grados, la WLL es
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POWERTEX

Ejemplo: eslinga de cadena de 2 ramales de 10 mm + una eslinga adicional de 2 ramales = WLL 4 ramales Con un angulo de 0-45 grados, la

WLL es de 8,4 t.

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT
1-LEG
= WLL 4-ramales ] ] é
4t 3,15t
L -45° 45-60°
|l_ _ _ 56t _4t _|_
'/ 3-LEG 0-45° 45-60° \I
i NAN
I I
I I
TAD
| |
N 84t 6t /

Uso seguro

Preparacion: Antes de poner en marcha la maniobra de elevacion, hay que asegurarse de que la carga tiene libertad de movimiento y no esta
atornillada ni obstru- ida de otro modo.

Puede ser necesaria una proteccion cuando una cadena entra en contacto con una carga para proteger la cadena, la carga o ambas, ya que las
esquinas afiladas de material duro pueden doblar o dafiar los eslabones de la cadena o, a la inversa, la cadena puede dafiar la carga debido a la
elevada presion de contacto. La proteccion de las esquinas debe utilizarse para evitar tales dafos.

Para evitar balanceos peligrosos de la carga y ayudar a posicionarla, se recomienda utilizar una linea de sujecion.

Cuando las cargas se aceleran o desaceleran bruscamente, se producen fuerzas dinamicas que aumentan las tensiones en la cadena. Este
tipo de situaciones, que deben evitarse, se producen por cargas de arranque o de choque, por ejemplo, por no recoger la cadena floja antes de
empezar a elevar, o por el choque de la carga que se detiene al caer.

Seguridad durante la elevacion: Se deberian alejar las manos y otras partes del cuerpo de la cadena a fin de evitar todo dafio al ir tensando la

cadena. Cuando la carga esta lista para ser elevada se deberia lograr que la cadena quede tensa. Se deberia elevar con cuidado y controlar que
esté bien sujeta y que se coloca en la posicidn prevista. El personal de elevacién debe ser consciente de los riesgos de balanceo e inclinacion de
las cargas. Esto es especialmente importante con cestos u otros enganches sueltos en los que la friccion retiene la carga. No permita nunca que

haya personas o partes del cuerpo bajo la carga suspendida. No permita que las personas se suban a la carga mientras ésta se eleva.

Depositado de la carga en el suelo: Se deberia preparar la zona en la que se depositara la carga. Deberia asegurarse que el suelo tiene una
resistencia suficiente para soportar el peso, teniendo en cuenta los huecos, las conducciones, las tuberias, etc., susceptibles de ser dafadas

o deformadas. Se deberia también asegurar que hay un acceso adecuado al sitio, libre de obstaculos y de personas no necesarias. Puede ser
necesario colocar soportes de madera u otro material similar que evite el pillar la cadena, o proteger el suelo o la carga, o asegurar la estabilidad
de la carga al descender hasta el suelo.

Se deberia depositar la carga en el suelo con precaucion. Se deberia de tener cuidado de no aplastar la eslinga de cadena bajo la carga, ya que
esto podria estropearla. Antes de aflojar la cadena se deberia comprobar que la carga esta apoyada y estable. Esto es especialmente importante
cuando varios objetos sueltos se eslingan en cesto o con nudo corredizo. Cuando se deposita la carga en el suelo de forma totalmente segura,
se deberia retirar la eslinga de cadena con la mano. No se deberia sacar la cadena con el aparato de elevacién, ya que se puede dafiar o engan-
charse a una parte saliente de la carga, y originar su basculamiento.

La carga no se deberia hacer rodar para soltar la eslinga de cadena porque esto pueda dafar a ésta.

Almacenamiento de las eslingas de cadena: Cuando no se utilicen, las eslingas de cadena deben guardarse normalmente en un estante ade-
cuadamente disefiado para tal fin. No deben dejarse en el suelo, donde podrian dafarse. Si las eslingas de cadena se van a dejar suspendidas
del gancho de una grua, los ganchos de la eslinga deberan estar enganchados en el eslabon maestro para reducir el riesgo de que los ramales
de la eslinga oscilen libremente o se enganchen. Si es probable que las eslingas no vayan a utilizarse durante algun tiempo, deberan limpiarse,
secarse y protegerse de la corrosion, por ejemplo, engrasandolas ligeramente.
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Inspeccién y mantenimiento

Examen: Durante el servicio, las eslingas de cadena estan sometidas a condiciones que pueden
afectar a su seguridad. Por lo tanto, es necesario garantizar, en la medida de lo posible razonable-
mente factible, que la eslinga es segura para su uso continuado. (

Si la etiqueta o rétulo que identifica la eslinga de cadena y su limite de carga de trabajo se de-
sprende y la informacién necesaria no estd marcada en el eslabon maestro, o por cualquier otro
medio, la eslinga de cadena debera ser retirada del servicio.

La eslinga debe retirarse del servicio y remitirse a una persona competente para que lo examine a
fondo si antes de cada uso se observa alguna de las siguientes indicaciones:

a) Marcas ilegibles en las eslingas, es decir, identificacion de la eslinga y/o limite de carga de
trabajo.

b) El terminal superior o inferior se ha deformado.

c) Si los eslabones de la cadena han sufrido un estirado, o los eslabones no se articulan libre-
mente los unos con los otros, o si existen diferencias notables en la longitud de los ramales en las
eslingas de cadenas de ramales multiples, la cadena ha podido sufrir un alargamiento.

d) El desgaste por contacto con otros objetos suele producirse en el exterior de las partes rectas
de los eslabones, donde es facil verlo y medirlo. El desgaste entre eslabones contiguos queda
oculto. La cadena debe estar floja y los eslabones contiguos girados para exponer el extremo inte-
rior de cada eslabon. El desgaste entre eslabones (en los puntos de apoyo) se tolera hasta que el
valor medio de dos valores medidos a 90° entre si se haya reducido al 90% del diametro nominal.
e) Cortes, mellas, desportilladuras, grietas, corrosion excesiva, decoloracion por calor, eslabones AA

doblados o deformados o cualquier otro defecto.

f) Signos de “apertura” de los ganchos, es decir, cualquier aumento perceptible de la apertura o cualquier otra forma de deformacién del terminal
inferior. El aumento de la abertura del gancho no debe superar el 10% del valor nominal ni ser tal que permita que se desenganche el pestillo de
seguridad

Inspeccion: Una persona competente debe realizar un examen minucioso a intervalos no superiores a doce meses. Este intervalo debe ser
menor cuando se considere necesario a la luz de las condiciones de servicio. Deben llevarse registros de dichos examenes.

Las eslingas de cadena deben limpiarse a fondo para que no tengan aceite, suciedad ni 6xido antes de examinarlas. Se acepta un método de
limpieza que no dafie el metal base. Los métodos que deben evitarse son los que utilizan acidos, el sobrecalentamiento, la eliminacion de metal
o el movimiento de metal que pueda cubrir grietas o defectos superficiales.

Debera disponerse de iluminacion adecuada y la eslinga de cadena debera examinarse en toda su longitud para detectar cualquier indicio de
desgaste, distorsiéon o dafio externo.

Reparacion: Todo componente o pieza de recambio de la eslinga de cadena debe ser conforme a la norma europea correspondiente a dicho
componente o pieza. Utilice Unicamente piezas de repuesto originales.

Si es necesario sustituir algun eslabon de la cadena dentro del ramal de una eslinga de cadena, debera sustituirse toda la longitud del ramal de
la cadena. La reparacion de la cadena en una eslinga de cadena soldada soélo debe ser realizada por el fabricante.

Los componentes agrietados, visiblemente deformados o retorcidos, gravemente corroidos o con depdsitos que no puedan eliminarse deben
desecharse y sustituirse

Los dafios menores, como entallas y ranuras, pueden eliminarse mediante un esmerilado o limado cuidadoso. La eliminacién completa de los
dafios no debe reducir el espesor de la seccion en ese punto a menos de las dimensiones minimas especificadas por el fabricante o en mas del
10% del espesor nominal de la seccion.

En el caso de eslingas de cadena reparadas mediante soldadura, cada eslinga de cadena reparada debera someterse a una prueba de carga
tras el tratamiento térmico, utilizando una fuerza equivalente al doble del limite de carga de trabajo, y examinarse minuciosamente antes de volv-
er a utilizarla. No obstante, cuando la reparacion se lleva a cabo mediante la insercion de un componente ensamblado mecanicamente, no se re-
quiere la prueba de ensayo siempre que el componente ya haya sido probado por el fabricante de conformidad con la norma europea pertinente.

«'.1‘
"I ’ Fin de uso/eliminaciéon

Las eslingas de cadena se clasificaran/desguazaran siempre como chatarra de acero general. Su distribuidor POWERTEX le ayudara con la
eliminacion, si es necesario.
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POWERTEX

POWERTEX kézu strope 10. Klase
lietoSanas instrukcija (LV)

Visparigi:

Darbs ar celSanas iericém un iekartam japlano, jaorganizé un javeic ta, lai novérstu bistamas situacijas.

Saskana ar valsts normativajiem aktiem celSanas ierices un aprikojumu drikst lietot tikai persona, kas labi parzina So darbu un kam ir
teorétiskas un praktiskas zinaSanas par to drosu lietoSanu. Pirms iekartas lietoSanas jaizlasa lietoSanas instrukcija. Taja ir sniegta svariga
informacija par to, ka iekarta darbosies droSi un pareizi. Ja iekarta tiek lietota saskana ar So lietoSanas instrukciju, var izvairities no riskiem un
bojajumiem. Papildus lietoSanas pamacibai més atsaucamies uz spéka esosajiem valsts noteikumiem, kas var aizstat $o instrukciju.

POWERTEX kédes stropes ir markétas ar CE zimi un tiek piegadatas ar POWERTEX sertifikatu un atbilstibas deklaraciju atbilstoSi Masinu
direktivai. 2006/42/EK. Stropes atbilst standartam EN 818-4 (8. klase), iznemot augstaku WLL (+25%) un lietoSanas temperatiras ierobezojumu
[Tdz maksimali 200°C.

LietoSana nelabvéligos apstaklos

Temperatiras ietekme uz darba slodzes ierobezojumu(WLL): janem véra temperatira, ko var sasniegt kéZu strope ekspluatacijas laika.
POWERTEX 10. klases kédes stropes var izmantot temperatira no -40°C I1dz +200°C, nesamazinot darba slodzes ierobezojumu.

Ja kézu strope sasniedz temperatiiru, kas parsniedz atlauto temperatiru, siksna jaizmet vai janodod izplatitadjam
novértésanai.

Skabi apstakli
10. klases kéZu stropes nedrikst izmantot iegremdétas skabos Skidumos vai paklautas skabes tvaiku iedarbibai. Kédes stropémj abat tadam
pasam bez raZotaja atlaujas nedrikst karsti cinkot vai paklaut elektrolitiskai apstradei.

Kimiska ietekme
Konsultéjieties ar izplatitaju, ja stropes ir paklautas kimisko vielu iedarbibai, jo Tpasi kombinacija ar augstu temperataru.

Bistamie apstakli
Tpasi bistamos apstaklos, tostarp darbibas atklata jara, cilvéku celdana un potenciali bistamu kravu, pieméram, izkausétu metalu, kodigu
materialu vai skaldmaterialu celSana, kompetentajai personai janoverté bistamibas pakape un attiecigi japielago darba slodzes robeza.

Pirms pirmas lietoSanas

Pirms kéZu stropes pirmas lietoSanas lietotajam japarliecinas, ka:

a) strope ir precizi tada, kada pasdtita;

b) razotaja sertifikats/atbilstibas deklaracija un lietotaja rokasgramata ir pa rokai;

c) identifikacijas un darba slodzes robezas markéjums uz stropes atbilst sertifikata noraditajai informacijai;
d) visa informacija par stropi ir registréta;

Pirms katras lietoSanas
Pirms katras lietoSanas kéZu strope japarbauda, vai nav acimredzamu bojajumu vai nolietojuma. Ja parbaudes laika tiek konstatéti bojajumi,
jaievéro procedira, kas aprakstita sadala "Parbaude un apkope”.

Pareizas kézu stropes izvéle
Kravas masa: ir svarigi, lai batu zinama celamas kravas masa.

Savienojuma metode: Kédes strope parasti tiek piestiprinata pie celSanas iekartas ar gala savienotajelementiem, pieméram, akiem un
posmiem. Kédes vienmér jaizmanto bez savijumiem vai mezgliem. Izmantojiet saisinaSanas akus, lai pielagotu kédes zarus, kuras
nepiecieSams saisinat.

Pacel$anas punktam jabat labi novietotam aka iek$pusé, tas nekad nedrikst atrasties uz punkta vai iekerties atveré. Akim jabat brivi slipgjamam
jebkura virziena. Virziena, lai izvairttos no lieces. Ta pasa iemesla dé| galvenajam savienojumam uz aka, pie kura tas ir piestiprinats, jabut brivai
slipéSanai jebkura virziena.

Kedi var novietot zem kravas vai cauri tai, veidojot aizbazna sakabi vai grozu sakabi. Ja kravas bistamibas dél ir nepiecieSams slipéSanas, lai
izmantotu vairak neka vienu kéZu stropes zaru groza, vélams to darit kopa ar pacelSanas siju.

Ja kédes strope tiek lietota aizsprostoSanas aki, kédei jalauj ienemt dabisko lenki un ta nav janolaiz uz leju.
Kédes stropes var piestiprinat kravai vairakos veidos.

Taisna kaja: 5aja gadijuma apak$éjie spailes ir savienotas tiesi ar stiprindjuma punktiem.
Jaizvélas tadi aki un stiprinajuma punkti, lai slodze tiktu parnesta aka sédvieta un lai izvairitos
no aka galu noslogojuma. Ja kédes siksnas ir ar vairakam kajam, aku galiem jabat vérstiem uz
aru, ja vien aki nav Tpasi paredzéti citadai lietoSanai.

Sada gadijuma kédes siksnas kajas tiek izvietotas caur vai zem kravas, un apak$éja spaile tiek
uzkabinata vai uzvilkta uz kédes. Tapéc 8o metodi var izmantot, ja nav pieejami pieméroti
stiprindjuma punkti, un tas papildu priek8rociba ir ta, ka kédes stropes kajas parasti sasaista
kravu kopa.

Ja tiek izmantota drosel|veida sakabe, kédes siksnas darba slodzes ierobezojums (WLL)
nedrikst parsniegt 80 % no markéjuma noraditas slodzes.

letiS8anas un aizbazna akis Droselveida sakabe
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Keédes sakabe: kédes strope tiek novietota caur kravu vai zem tas, apakséjie spailes gali ir | il '.',l_si-‘.;
tieSi savienoti ar galveno posmu vai ar pacélaja aki. 0 |
Parasti $ai metodei ir nepiecieSami divi vai vairaki kédes stropes posmi, un tai vajadzétu
nedrikst izmantot, lai paceltu kravas, kas nav nostiprinatas kopa. Ja kravas geometrija to
atlauj, var izmantot kédes cilpu ar vienu kaju, ja kédes cilpa iet caur kravu tieSi virs kravas
smaguma centra.
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Sis metodes ir pielagotas sakabes ar drosi un grozu sakabei, kas paredzétas, lai
nodroSinatu papildu droSibu valgjiem saiSkiem, un ietver papildu kédes cilpu, kas pilniba ]
apnem kravu. LSl
Ja divas vai vairakas kédes siksnas kajas tiek izmantota aizsprostoSanas sakabe vai N
ietiSanas un aizsprosto$anas sakabes apripe bitu javeic:

a) ja ir svarigi izvairities no griezes momenta radisanas slodzei, lai izlidzinatu droselus; vai
b) ja ir svarigi izvairities no kravas rites vai sanu kustibas, kad ta tiek pacelta pirmo reizi,
lai nodro$inatu, ka vismaz viena kaja iet gar abam kravas pusém.

Grozu sakabe

Slodzes simetrija: darba slodzes robezas (WLL) dazadu izméru un konfiguraciju kédes
stropém ir noteiktas, pamatojoties uz to, ka kédes stropes slodze ir simetriska. Tas
nozimé, ka, pacelot slodzi, keédes stropes kajas ir simetriski izvietotas plakné un veido
vienadus lenkus pret vertikali. Tris kaju kédes stropu gadijuma, ja kajas nav simetriski
novietotas plakné, vislielakais spriegojums bus taja kaja, kur plaknes lenku summa pret
blakus esoSajam kajam ir vislielaka. Tads pats efekts bis arf Cetru kaju kédes stropés,
iznemot to, ka janem véra art kravas stingriba, jo ar stingru kravu lielako dalu masas var
aiznemt tikai tris vai pat divas kajas, bet paréja kaja vai kajas kalpo tikai kravas
[idzsvaro$anai.

Divu, tris un Cetru kaju kédes stropu gadijuma, ja kajas veido dazadus lenkus pret vertikali,
vislielakais spriegojums bus kaja ar mazako lenki pret vertikali. Ekstréemakaja gadijuma, ja
viena kaja ir vertikala, ta nesis visu slodzi.

Ja ir gan plana simetrijas trikums, gan nevienlidzigi lenki pret vertikali, abas ietekmes
apvienojas un var vai nu kumuléties, vai arT savstarpéji noliegt viena otru. Slodzi var uzskatit
par simetrisku, ja ir izpilditi visi turpmak minétie nosacijumi un slodze ir mazaka par 80 % no
atzimétas WLL:

a) visi keédes siksnas kaju lenki pret vertikali nav mazaki par 15°; un

b) visi kédes siksnas kaju lenki pret vertikali ir 15° robezas viens no otra; un

c) tris un Cetru kaju kédes stropeém plaknes lenki ir 15° robezas viens no otra.

lekrauSanas simetrija

Ja visi iepriek§ minétie parametri nav izpilditi, tad slodze jauzskata par asimetrisku un pacélajs janodod kompetentajai personai, lai noteiktu
kédes stropes droSo stiprinajumu. Alternativi, asimetriskas slodzes gadijuma kédes stropei janosaka puse no markétas WLL.

Ja kravai ir tendence sasvérties, ta ir janolaiz un jamaina stiprinajumi. To var izdarit, mainot stiprindjuma punktu novietojumu vai izmantojot
saderigas salsina$anas ierices viena vai vairakas kajas. Sadas salsinasanas ierices jaizmanto saskana ar izplatitaja noradfjumiem.

Smaguma centrs: tiek pienemts, ka aka stiprindjuma punkts atrodas tieSi virs kravas
smaguma centra.
Janosaka kravas smaguma centra stavoklis attieciba pret visiem kédes stropes stiprinajuma

punktiem. Lai paceltu kravu bez rotacijas vai apgasanas, jaievéro $adi nosacijumi: 5

a) Vienkaju un bezgalu stropém stiprindjuma punktam jabat vertikali virs smaguma centra. ™ Az 2
b) Divu kaju siksnam stiprindjuma punktiem jabit abas pusés un virs smaguma centra. 3 un 4 /‘L/
kaju siksnam stiprindjuma punkti izvietoti plakné ap smaguma centru. Vélams, lai to izvieto-

jums batu $ads jabat vienadiem un stiprindjuma punktiem jaatrodas virs smaguma centra.

Lietojot 2, 3 un 4 kaju stropes, stiprinajuma punkti un stropes konfiguracija jaizvélas ta, lai 7
panaktu lenki starp stropes kajam un vertikali diapazona, kas noradits uz stropes. Vélams,
lai visi lenki pret vertikali (lenkis B) batu vienadi. Ja iespé&jams, jaizvairas no lenkiem pret
vertikali, kas mazaki par 15°, jo tie rada ievérojami lielaku slodzes nelidzsvarotibas risku.

1
1. Smaguma centrs
2. Liels spriegojums $aja kajag
3. Slodze P
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Horizontalie spéki

Visam vairakkaju stropém ir horizontala spéka komponente (sk. attélu), kas palielinas, palielinoties kaju lenkim pret vertikali.
Tapéc kaju lenkis nekad nedrikst parsniegt 60°. Vienmér
araugas, lai parvietojama krava spétu izturét horizontalo
péka sastavdalu un netiktu bojata.

Loading of leg

Ka mainas slinga kajas slodze

atbilsto$i vertikalajam lenkim 10 tonnu kravai. Horizontal

component
of force

b

Sarkana zona norada lenkus, kas lielaki par 60°, kuriem
stropes nav paredzétas.

Load 10 ton

WLL samazinasana asu malu dél|
Ir svarigi kédes posmus pasargat no asu malu raditiem bojajumiem. Ja nav iesp&jams izmantot atbilstoSu polsteréjumu, ir jasamazina siksnas
WLL saskana ar turpmak sniegto samazinasanas tabulu.

Malu slodzes ietekme uz WLL R = lielaks par 2 x kédes & R = lielaks par kédes & R = kédes @ vai mazaks
< < Q
Slodzes koeficients 1x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL

Kédes stropes darba slodzes ierobezojums (WLL)
Nemot véra ieteikumus un kumulativo ietekmi, kas rodas, pazeminot vértéjumu, batu jaizlemj, kadu metodi izmantot, un jaizvélas piemérota meto-
de. kédes strope, kas izvéléta t3, lai pacelSanas masa neparsniegtu stropes WLL.

Slodzes diagramma

Kede Viena 2-zari** 3-4-zari** Bezgaligs
B B B P
Y TN -’ D’
(%]
mm Taisni Cilpa Basket 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° Dusinatajs Basket
6 1,4 1,12 2,8 2 1,4 & 2,12 2,24 5,6
7 1,9 1,5 3,8 2,65 1,9 4 2,8 3 7,6
8 2,5 2 5 8155 2,5 6.3 3,75 4 10
10 4 3,15 8 5,6 4 8,4 6 6,3 16
13 6,7 583} 13,4 9,5 6,7 14 10 10,6 26,8
16 10 8 20 14 10 21,2 15 16 40
19 14 11,2 28 20 14 30 21,2 22,4 56
20 16 12,8 32 22,4 16 33,6 24 25,6 64
22 19 15 38 26,5 19 40 28 30 76
26 26,5 21,2 53 37,5 26,5 56 40 42,5 106
32 40 BIES 80 56 40 85 60 64 160
Factor (K,) 1 0,8 2 1.4 1 21 1,5 1,6 4

* Ja izmantojat vairakkaju siksnu mezginu pacélaja - samaziniet vértibu par 20%.

Vairaku zaru kédes stropes ar mazaku neka pilno izmantoto zaru skaitu

Var gadities gadijumi, kad pacelSana javeic, izmantojot mazaku zaru skaitu, neka kédes siksnas kaju skaits. Kajas, kas netiek izmantotas, ir
jaaizkédé atpakal, lai samazinatu risku, ka $adas kajas brivi Sipojas vai aizkeras, kad smagums tiek parvietots. POWERTEX kédes stropes
birka risina $Ts situacijas, jo taja ir sniegta pareiza informacija par 1, 2, 3 un 4 kaju lietojumiem.
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Divu POWERTEX kédes cilpu apvieno$ana
Divas POWERTEX kédes stropes var izmantot kopa ar vienu celtna aki, lai palielinatu ietilpibu un izmantoto kaju skaitu. Parliecinieties, ka celtna
aka konstrukcija ir piemérota vairdk neka vienas kédes stropes izmantoSanai. POWERTEX kédes stropes ID marké&juma ir noradita pareiza WLL

informacija 1, 2, 3 un 4 zaru lietojumiem.

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

= WLL 2-zari G | 6

Piemérs: 10 mm 1 kajas kédes siksna + viena papildu 1 zara siksna = WLL 2 zari.
Pie 0-45 gradu lenka WLL ir 5,6 t.

4t _ 315t_|_
7 2-LEG 0-45° 45-60° N
| e . |
| é |
N 56t 4t ,
T|3LEG™ 0-45° 4560° |
4-LEG |, g 5 2
\_ 8,4t 6t )

Piemérs: 10 mm 2 kaju kédes siksna + viena papildu 1 kajas siksna = WLL 3 kajas.
Pie 0-45 gradu lenka WLL ir 8,4 t.

O

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

1-LEG
= WLL 3-zaru [] | é
4t 3,15t
2-LEG  0-45° 45-60°
ANIEN
_l— — _ 56t _4t _
3-LEG 0-45° 45-60°
| o e |
| |
| |
| 4-LEG |
| |
| |
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Piemérs: 10 mm 2 kaju kédes siksna + viena papildu 2 kaju siksna = WLL 4 kajas.
Pie 0-45 gradu lenka WLL ir 8,4 t.

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

"ﬁslé

2- -45° 45-60°
_ _ _4t _ | _
7 -45° 45-60° N

TAR
TAeD

Drosa lietoSana
Sagatavosanas: Pirms pacélaja iedarbinaSanas japarliecinas, ka krava var brivi parvietoties un nav pieskrivéta vai citadi traucéta.

Aizsardziba var bat nepiecieSama, ja kéde saskaras ar kravu, lai aizsargatu kédi, kravu vai abus, jo cieta materiala asie stdri var saliekt vai
sabojat kédes posmus, vai, gluZi pretéji, kéde var sabojat kravu augsta kontakta spiediena dé|. Lai novérstu Sadus bojajumus, jaizmanto staru
aizsardziba.

Lai novérstu bistamu kravas Stpo$anos un novietotu to iekrauSanai, ieteicams izmantot markésanas auklu.

Ja slodze peksni paatrinas vai paléninas, rodas dinamiskie spéki, kas palielina spriegumu kédé. Sadas situacijas, no kuram batu jaizvairas,
rodas, pieméram, ja pirms pacel$anas uzsaksanas netiek panemta valiga k&de vai ja krito$a krava tiek apturéta trieciena dél.

Drosiba pacelSanas laika: Rokas un citas kermena dalas nedrikst pietuvinat kédes siksnai, lai izvairttos no traumam, kad tiek panemts
atslabums. Kad kéde ir gatava pacelSanai, atslabums jauznem, I1dz kéde ir nostiepta. Krava nedaudz japace| un japarbauda, vai ta ir droSa un
ienem paredzéto stavokli. PacelSanas personalam jaapzinas risks, ko rada SlpolojoSas un sasvértas kravas. Tas ir Tpasi svarigi, ja ir grozs vai
citi valigi stiprinajumi, kur berze notur kravu. Nekada gadijuma nedrikst pielaut, ka zem piekartas kravas atrodas cilveki vai kermena dalas.
Nepielaujiet, ka cilvéki brauc uz kravas, kamér ta tiek pacelta.

Kravas izkrauSana: IzkrauSanas vietai jabat labi sagatavotai. JanodroSina, ka grunts vai grida ir pietiekami izturiga, lai uznemtu slodzi, nemot
vera visus tukSos laukumus, caurulvadus, caurules u. c., kas var bat bojati vai sabrukt. JanodrosSina arf, ka ir pietiekama piekluve vietai un ka taja
nav nekadu nevajadzigu Skérs|u un cilvéku. Vélams izmantot koka vai lidziga materiala balstus, lai izvairttos no stropes iesprisanas vai lai
aizsargatu gridu vai kravu, vai lai nodrosinatu kravas stabilitati izkrausanas laika.

Kravas izkrau$ana javeic uzmanigi, nodroSinot, lai rokas un kajas batu brivas. Jabat uzmanigiem, lai izvairitos no kédes siksnas iesprisanas
zem kravas, jo tas var sabojat siksnu. Pirms kédes k|Ust valigas, japarbauda, vai krava ir pareizi nostiprinata un stabila. Tas ir pasi svarigi, ja ar
grozu sakabi un droselveida sakabi tiek pacelti vairaki valigi priekSmeti.

Kad krava ir drosi nolaista, kédes siksna ir uzmanigi janonem, lai izvairttos no bojajumiem, aizkerSanas vai kravas apgasanas. .
slodzi nedrikst novelt no siksnas, jo tas var sabojat siksnu.

Keédes siksnu glabasana: Ja kédes siksnas netiek izmantotas, tas parasti jaglaba pareizi konstruéta plaukta. Tas nedrikst atstat uz zemes, kur
tas var tikt bojatas. Ja kédes stropes ir jaatstaj piekarinatas pie celtna aka, stropes akiem jabut iestiprinatiem galvenaja saikné, lai samazinatu
risku, ka stropes kajas brivi Spojas vai aizkeras. Ja ir paredzams, ka stropes kadu laiku netiks izmantotas, tas janotira, jaizzavé un jaaizsarga
pret koroziju, pieméram, viegli iee|lojot.

Parbaude un apkope

Parbaude: Ekspluatacijas laika kédes stropes tiek paklautas apstakliem, kas var ietekmét to droSibu. Tadé| ir janodrosina, lai, ciktal tas ir iespé-
jams. sapratigi praktiski iespéjams parliecinaties, ka siksna ir dro$a turpmakai lietosanai.

Ja kédes stropes un tas darba slodzes ierobeZojuma identifikacijas birka vai etikete atdalas un nepiecieSama informacija nav noradita uz master
posmu vai kada cita veida, kédes siksna jaiznem no ekspluatacijas.
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Siksna jaiznem no ekspluatacijas un janodod kompetentajai personai rlipigai parbaudei.
ja pirms katras lietoSanas ir ievérots kads no turpmak minétajiem nosacijumiem

a) Nesalasams stropes markéjums, t. i., stropes identifikacija un/vai darba slodzes ierobezojums.
b) Deforméjies augs$ejais vai apak$éjais terminala savienojums. -
c) Kéde ir bijusi parslogota. Ja kédes stropes ir izstieptas, ja trikst brivas rotacijas starp posmiem
vai ja vairaku posmu stropé ir jatama garuma atskirtba starp posmiem, iemesls var bat kédes
parslogo$ana.

d) Nodilums, kas radies saskaré ar citiem priekSmetiem, parasti rodas uz saiSu taisno dalu aréjas
dalas, kur tas ir viegli pamanams un izmérams. Nodilums starp blakus eso$ajiem posmiem ir
apslépts. Kédei jabat valigai, un blakus esoSajiem posmiem jabut pagrieztiem, lai atklatu katra
posma iek8&jo galu. Starp posmiem (gultnu punktos) nodilumu pielauj, ITdz divu izmérito vértibu
vid&ja vertiba 90° lenkT viena pret otru ir samazinajusies [1dz 90 % no nominala diametra.

e) iegriezumi, iegriezumi, iegriezumi, iegriezumi, plaisas, parmériga korozija, karstuma krasas
maina, saliektas vai deformétas saites vai citi defekti.

f) aku “atvérSanas” pazimes, t. i., jebkads manams kakla atvérumu palielindjums vai jebkada cita
veida izkroplojumi apaks$éja spailé. Kaklina atvéruma palielinajumam nevajadzétu parsniegt 10 %
no nominalvértibas vai bat tadam, kas lautu atslégt droSibas slédzeni, ja ta ir uzstadita..

Parbaude: kompetenta persona veic ripigu parbaudi ne retak ka reizi divpadsmit ménesos. Sim
intervalam jabat Tsdkam, ja to uzskata par nepiecieSamu, nemot véra ekspluatacijas apstaklus. Par
§adam parbaudém javeic uzskaite.

Pirms parbaudes kédes siksnas ripigi janotira, lai tas batu tiras no ellas, netirumiem un risas.
Jebkurs ir pielaujama tirisanas metode, kas neboja pamatmetalu. Jaizvairas no metodém, kuras
izmanto skabes, parkarSanas, metala nonemsanas vai metala parvietoSanas, kas var nosegt

plaisas vai virsmas defektus.

A-A

Janodrosina pietiekams apgaismojums un japarbauda kédes siksna visa tas garuma, lai atklatu jebkadus nolietojuma, deformacijas vai aréju
bojajumu pazimes.

Remonts: Jebkurai kédes slinga rezerves sastavdalai vai dalai jaatbilst attiecigajam Eiropas standartam, kas attiecas uz $o sastavdalu vai dalu.
Izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

Ja nepiecieSams nomaintt kadu kédes posmu kédes siksnas kajina, tad kédes kajina jaatjauno visa tas garuma. Metinatu kédes.
slingu kédes remontu drikst veikt tikai razotajs.

Sastavdalas, kas ir saplaisajusas, redzami deformétas vai savitas, stipri korod&jusas vai ar nogulsném, kuras nevar nonemt, ir jaizmet un
janomaina.

Nelielus bojajumus, pieméram, iegriezumus un iegriezumus, var novérst, rapigi slipéjot vai slip€jot. Pilniga bojajumu novérsana nedrikst
samazinat profila biezumu $Saja vieta Ildz mazakam par razotaja noteiktajiem minimalajiem izmériem vai vairak par 10 % no profila nominala
biezuma.
Attieciba uz kédes stropém, kuru remontdarbi ir saistiti ar metinaSanu, katra remontéta kédes strope péc termiskas apstrades japarbauda ar
slodzi, kas I1dzvértiga divkarsai darba slodzes robezai, un rapigi japarbauda, pirms to nodod atpakal lietoSana. Tomer, ja remonts
tiek veikta, ievietojot mehaniski samontétu detalu, parbaudes parbaude nav nepiecieSama, ja razotajs jau ir parbaudijis detalu saskana
ar attiecigo Eiropas standartu.

oy

o . I

?‘I ™ LietoSanas beigas/likvidacija

Kézu stropes vienmér $kiro/iesaino ka vispargjus térauda liznus. Ja nepiecieSams, POWERTEX izplatitajs palidzés jums ar utilizaciju.

61



POWERTEX

POWERTEX klasés grandininiai stropai
Naudojimo instrukcija (LT)

Bendrosios nuostatos:

Darbas su kélimo jtaisais ir jranga turi biti planuojamas, organizuojamas ir vykdomas taip, kad baty iSvengta pavojingy situacijy.

Pagal nacionalines teisés akty nuostatas kélimo jrenginius ir jrangg turi naudoti tik gerai su darbu susipazines asmuo, turintis teoriniy ir praktiniy
saugaus naudojimo ziniy. Prie$ naudojant jranga, batina perskaityti naudojimo instrukcijg. Jame pateikiama svarbi informacija apie tai, kaip jranga
veiks saugiai ir teisingai. Jei jranga bus naudojama laikantis Sio naudojimo vadovo, galima iSvengti rizikos ir zalos. Be instrukcijy vadovo, nurodo-
me galiojancius nacionalinius teisés aktus, kurie gali bati virSesni uz Sias instrukcijas.

”POWERTEXV“ grandininiai stropai yra pazyméti CE Zenklu ir pristatomi su "/POWERTEX” sertifikatu ir atitikties masiny direktyvai deklaracija.
2006/42/EB. Sie stropai atitinka standartg EN 818-4 (8 klasé), iSskyrus didesne WLL (+25 %) ir ne aukstesne kaip 200 °C naudojimo temperatirg.

Naudojimas nepalankioje aplinSake

Temperatiiros jtaka darbinés apkrovos ribai (WLL): reikéty atsizvelgti j temperatlrg, kurig gali pasiekti eksploatuojama grandininé kilpa.
POWERTEX 10 klasés grandininiai stropai gali bati naudojami nuo -40 °C iki +200 °C temperatiroje, nesumazinant darbinés apkrovos ribos.

Jei grandinis stropas pasiekia temperatira, kuri virSijancias leistinas temperatiiras, stropa reikia iSmesti arba grazinti
platintojui, kad Sis jvertinty bukle.

Rugstinés salygos
10 klasés grandininiai stropai neturéty bati naudojami panardinti j ragstinius tirpalus arba veikiami rags¢iy gary. Dél tos pacios priezasties grandi-
niniai stropai, be gamintojo leidimo negali bati karstai cinkuojami arba elektrolizuotai apdorojami.

Cheminis poveikis
Jei stropai turi bati veikiami cheminiy medziagy, ypac esant aukstai temperatdrai, pasitarkite su platintoju.

Pavojingos salygos
Ypac pavojingomis sglygomis, jskaitant veiklg jdroje, Zmogaus kélimg ir potencialiai pavojingy kroviniy, pavyzdziui, iSlydyty medziagy, koroziniy
medziagy ar skiliyjy medziagy, kélimag, kompetentingas asmuo turéty jvertinti pavojaus laipsnj ir atitinkamai pakoreguoti darbinés apkrovos ribg.

Pries naudojant pirma karta

Prie$ pirma kartg naudodamas grandininj stropg naudotojas turéty jsitikinti, kad:

a) stropas yra tiksliai toks, koks buvo uzsakytas;

b) turéti gamintojo sertifikatg / atitikties deklaracijg ir naudotojo vadova;

c) identifikavimo ir darbinés apkrovos ribos Zyméjimas ant stropo atitikty sertifikate pateiktg informacija;
d) visa informacija apie stropg jraS8oma j stropy registra;

Pries kiekvieng naudojima
Prie$ kiekvieng naudojimg grandininj stropg reikia apzidréti, ar néra akivaizdziy pazeidimy ar nusidévéjimo. Jei apzitros metu aptinkama gedimuy,
reikia laikytis procedaros, nurodytos skyriuje "Apzidra ir techniné priezidra.

Tinkamo grandinés stropo pasirinkimas
Krovinio masé: labai svarbu Zinoti keliamo krovinio mase.

Prijungimo biidas: Grandininis stropas paprastai tvirtinamas prie krovinio ir kélimo masinos naudojant galinius jtaisus, pavyzdziui, kablius ir
grandis. Grandinés visada turi bati naudojamos be susisukimy ir mazgy. Naudokite trumpinimo kabliukus, kad sureguliuotuméte grandinés $akas,
kurias reikia sutrumpinti.

Kélimo taskas turi bati gerai jsitaises kablio viduje, jokiu bddu ne ant tasko ar jkiStas j angg. Kablys turi bati laisvai pasvires j bet kurig
kryptimi, kad baty iSvengta lenkimo. Dél tos pacios priezasties pagrindiné grandis ant kablio, prie kurio ji pritvirtinta, turi bati laisvai pasvirusi bet
kuria kryptimi.

Grandiné gali bati permetama po kroviniu arba per jj, kad susidaryty droselinis arba krepS$inis sukabinimo jtaisas. Jei dél krovinio keliamo pa- vo-
jaus batina pakreipimo, norint naudoti daugiau nei vieng grandininés stropo $akg sukabinimo jrenginyje, pageidautina, kad tai baty daroma kartu
su kélimo sija.

Kai grandininis stropas naudojamas su dantytuoju kabliu, grandiné turi bati natiralaus kampo ir neturi bati kalama Zemyn.
Grandininiai stropai prie krovinio gali bati tvirtinami keliais badais

Tiesi Saka: Siuo atveju apatiniai gnybtai jungiami tiesiai prie tvirtinimo tasky. Kabliai ir tvirtini-
mo taskai turi bati parinkti taip, kad apkrova baty perneSama kablio sédynéje ir baty iSvengta
kablio virstnés apkrovos. Daugiasakiy grandininiy stropy atveju kabliy virStnés turi bati
nukreiptos j iSore, nebent kabliai specialiai suprojektuoti naudoti kitaip.

Siuo atveju grandininés kilpos perki$amos per krovinj arba po juo, o apatinis gnybtas uzka-
binamas ant grandinés. Sj metodg galima taikyti, kai néra tinkamy tvirtinimo tasky, be to, jis
turi papildoma privaluma, nes grandininés Kilpos suri$a krovinj.

Jei naudojamas droselinis prikabinimo jtaisas, grandininio stropo darbinés apkrovos riba
(WLL) turéty bati ne didesné kaip 80 % pazymeétosios.

Apvyniojimo ir duslintuvo prikabinimo jtaisas Duslintuvo kablys
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Krepsio (U-formos) tvirtinimas: grandininis stropas pravedamas pro krovinj arba po juo, A &
apatiniai gnybtai tiesiogiai prijungiami prie pagrindinés grandies arba prie kélimo masinos 4 = -\’.l_ﬁ:‘..;
kablio. Paprastai Siam metodui reikia dviejy ar daugiau grandininiy stropy Saky ir jis turéty - !
nenaudoti nesutvirtintiems kroviniams kelti. Jei krovinio geometrija leidzia, galima naudoti
vienos Sakos grandininj stropg, jei grandininis stropas eina per krovin; tiesiai vir§ krovinio
svorio centro.

=

P-n-u..q:u’:“-:?

Sie biidai - tai sukabinimo su duslintuvu ir sukabinimo su krep$eliu badai, pritaikyti sukabini-
mo su duslintuvu ir sukabinimo su kreps$eliu badams, skirti uztikrinti papildoma laisvy pakety
sauguma, ir apima papildoma grandinés kilpa, kuria visiSkai apjuosiamas krovinys. = )
Jei dvi ar daugiau grandininiy stropy Sakos yra naudojamos dantytame sukabinimo bide Lk, & W)~
arba apvyniojimo ir dantyto sukabinimo jtaiso priezitroje )
turéty bati imtasi:

a) jei svarbu iSvengti apkrovos sukimo momento, iSlyginti Sakas; arba

b) jei svarbu iSvengti krovinio riedéjimo ar judéjimo j Sonus, kai jis pirma kartg pakeliamas,
uztikrinti, kad bent viena Saka eina i$ abiejy krovinio pusiy.

e
L P
-
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o

N
L S Wt
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Apkrovos simetriSkumas: skirtingy matmeny ir konfigracijy grandininiy stropy darbinés
apkrovos ribos (WLL) buvo nustatytos remiantis tuo, kad grandininio stropo apkrova yra
simetriska. Tai rei$kia, kad keliant krovinj grandininio stropo Sakos yra simetriSkai iSdésty-
tos plokstumoje ir vertikalés atzvilgiu sudaro vienodus kampus. Jeigu trijy Saky grandininiy
stropy atveju Sakos néra simetriskai iSdéstytos plokStumoje, didZiausias jtempimas bus
toje Sasake, kurios plok§tumos kampy suma su gretimomis $§akomis yra didziausia. Tas
pats efektas pasireiSkia ir 4 Saky grandininiuose stropuose, tik reikéty atsizvelgti j krovinio
standuma, nes esant standziam kroviniui didzigjg maseés dalj gali laikyti tik trys ar net dvi
Sakos, o likusi Saka ar Sakos skirtos tik kroviniui subalansuotii.

Jei 2, 3 ir 4 Saky grandininiy stropy atveju, jei $akos sudaro skirtingus kampus vertikalés
atzvilgiu, didziausias jtempimas bus toje Sasake, kurios kampas su vertikale yra maziausias.
Krastutiniu atveju, jei viena Saka yra vertikali, jai tenka visa apkrova.

Jei triiksta simetrijos plane ir kampai su vertikale yra nevienodi, Sie du poveikiai susipina ir

gali bati suminiai arba gali biti linke paneigti vienas kitg. Apkrova galima laikyti simetriSka, jei

tenkinamos visos toliau nurodytos sglygos ir apkrova yra mazesné nei 80 % pazymétos WLL:

a) visi grandinés stropo Saky kampai su vertikale yra ne mazesni kaip 15°; ir

b) visi grandinés stropo Saky kampai su vertikale yra ne didesni kaip 15° vienas nuo kito; ir

c) trijy ir keturiy $aky grandininiy stropy atveju plok§tumos kampai yra ne didesni kaip 15° vienas nuo kito.

Pakrovimo simetrija

Jei visi pirmiau minéti parametrai netenkina reikalavimy, tuomet krovinys turéty bati laikomas asimetrisku ir keltuvas turéty bati perduotas kom-
petentingam asmeniui, kad Sis nustatyty saugy grandininio stropo jvertinima. Arba, esant asimetrinei apkrovai, grandininis stropas turéty biiti
jvertintas puse pazymétos WLL.

Jei krovinys linkes pasvirti, jj reikia nuleisti ir pakeisti tvirtinimo jtaisus. Tai galima padaryti kei€iant tvirtinimo tasky padétj arba naudojant
suderinamus sutrumpinimo jtaisus vienoje ar keliose Sakose. Tokie sutrumpinimo jtaisai turéty bati naudojami pagal platintojo instrukcijas.

Svorio centras: daroma prielaida, kad kablio tvirtinimo taskas yra tiesiai vir§ krovinio svorio

centro.

Reikéty nustatyti krovinio svorio centro padét;j visy grandininio stropo tvirtinimo tasky atzvil-

giu. Kad krovinys bity pakeltas nesisukant ir neapvirstant, turi biti laikomasi Siy salygu: P
a) Viensakiy ir vienguby stropy tvirtinimo taskas turi bati vertikaliai vir§ svorio centro. ™ /%L/ 2

b) 2 Saky stropy tvirtinimo taskai turéty bati abipus ir vir§ svorio centro. 3 ir 4 Saky stropy
tvirtinimo taskai turéty bati paskirstyti plokStumoje aplink svorio centrg. Pageidautina, kad
paskirstymas bdty turi bati vienodi, o tvirtinimo taskai turi bati aukséiau svorio centro.

Naudojant 2, 3 ir 4 Saky stropus, tvirtinimo taskus ir stropo konfigdracijg reikia pasirinkti taip, 7
kad kampas tarp stropo Saky ir vertikalés bty toks, koks pazymétas ant stropo.
Pageidautina, kad visi kampai su vertikale (kampas ) bty vienodi. Jei jmanoma, reikéty
vengti mazesniy nei 15° kampy su vertikale, nes jie kelia gerokai didesne krovinio disbalanso

1

1. Svorio centras
rizik 2. Didelis Sios kojos jtempimas
a. 3. Apkrova P
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POWERTEX

Horizontalios jégos

Visi keliy Saky stropai veikia horizontalia jéga (Zr. paveiksla), kuri didéja didéjant Saky kampui vertikalés atzvilgiu.
Todél Saky kampas niekada neturéty virSyti 60°. Visada reikia pasirtpinti, kad perkeliamas krovinys atlaikyty hori- zontaligjg jégos komponente ir
neblty pazeistas.

Loading of leg

R = 45° 7t

Kaip keiciasi stropo Sakos apkrova
pagal vertikalyjj kampa 10 tony kroviniui.

Raudona spalva pazyméti didesni nei 60° kampai,

kuriems stropai néra skirti. Horizontal

component
of force

Y

Load 10 ton

WLL sumazinimas dél astriy krasty
Svarbu apsaugoti grandinés grandis nuo pazeidimy astriomis briaunomis. Jei negalima naudoti tinkamo paminkstinimo, stropo WLL reikia su-
mazinti pagal toliau pateiktag mazinimo lentele.

Kra&ty apkrovos poveikis WLL R = didesnis nei 2 x grandinés @ R = didesnis uz grandinés & R = grandinés & arba mazesnis
< < <
Apkrovos koeficientas 1 x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL

Grandininio stropo darbinés apkrovos riba (WLL)
Atsizvelgiant j rekomendacijas ir suminj reitingo mazinimo poveikj, turéty bati nuspresta, kokj metodg taikyti, ir turéty bati parinktas tinkamas
grandininis stropas parinktas taip, kad keliama masé nevirsyty stropo WLL.

Apkrovos diagrama

Grandiné Vienas 2-leg* 3-4-leg* Endless

@
s
C>=
(=

mm Tiesus Choke Basket 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° Choke U-forma

6 1,4 1,12 2,8 2 1,4 3 2,12 2,24 5,6
7 1,9 1,5 3,8 2,65 1,9 4 2,8 3 7,6
8 28 2 ) 3165 28 513 S5 4 10
10 4 3,15 8 5,6 4 8,4 6 6,3 16
13 6,7 5,3 13,4 9,5 6,7 14 10 10,6 26,8
16 10 8 20 14 10 21,2 15 16 40
19 14 11,2 28 20 14 30 212 22,4 56
20 16 12,8 32 22,4 16 33,6 24 25,6 64
22 19 15 38 26,5 19 40 28 30 76
26 26,5 21,2 53 37,5 26,5 56 40 42,5 106
32 40 31,5 80 56 40 85 60 64 160
Factor (K,) 1 0,8 2 1.4 1 21 1,5 1,6 4

* Naudojant keliy Saky stropa, kai keltuvas yra su raisteliais, verte sumaZzinkite 20 %..

Keliy Saky grandininiai stropai, kai naudojamos ne visos Sakos

Gali pasitaikyti atvejy, kai keltuva reikia pakelti naudojant mazesnj $aky skaiciy, nei yra grandininio stropo $aky skaicius. Nenaudojamos $akos
turéty bati uzkabintos atgal, kad blty sumazinta rizika, jog tokios $akos laisvai svyruos arba uzkibs, kai krovinys bus perkeliamas.
POWERTEX grandininio stropo etiketé skirta tokiems atvejams, nes joje pateikiama teisinga informacija apie 1, 2, 3 ir 4 $aky naudojima.
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Dviejy POWERTEX grandininiy stropy derinimas

Ant to paties krano kablio galima naudoti du POWERTEX grandininius stropus kartu, kad padidéty keliamoji galia ir naudojamy Saky skaicius. ]si-
tikinkite, kad krano kablio konstrukcija yra tinkama daugiau nei vienam grandininiam stropui laikyti. POWERTEX grandininiy stropy identifikavimo
etiketése pateikiama teisinga WLL informacija apie 1, 2, 3 ir 4 Saky naudojima.

Pavyzdys: 10 mm 1 Sakos grandininis stropas + vienas papildomas 1 Sakos stropas = WLL 2 Sakos. Esant 0-45 laipsniy kampui, WLL yra 5,6 t.

@10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

xS

= WLL 2-Sakos
o at_ 315t |_
4 2-LEG 0-45° 45-60° N
| e . |
[ Q [
N 56t 4t Vv

3-LEG 0-45° 45-60°
A A
4-LEG Bg ; 2
N

84t 6t )

Pavyzdys: 10 mm 2 Saky grandininis stropas + vienas papildomas 1 Sakos stropas = WLL 3 Sakos. Esant 0-45 laipsniy kampui, WLL yra 8,4 t..

@)

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

1-LEG
= WLL 3-Sakos [] | 6

4t 3,15t
2-LEG 0-45° 45-60°
/N A
_ _ _ 56t _4t _
7 3-LEG 0-45° 45-60° N

+
=
m
(]
@
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POWERTEX

Pavyzdys: 10 mm 2 Saky grandininis stropas + vienas papildomas 2 Saky stropas = WLL 4 Sakos. Esant 0-45 laipsniy kampui, WLL yra 8,4 t.

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

“ﬁslé

= L& 4t 3,15t
WLL 4-Sakos 2_ 045 4560
| _ _ 56t _4t _|_
4 0-45° 45-60° N

NN
TS

Saugus naudojimas
Paruosimas: Prie$ pradedant keltuvo darbg reikia jsitikinti, kad krovinys gali laisvai judéti ir néra prisuktas varztais ar kitaip kliudytas.

Apsauga gali bti reikalinga ten, kur grandiné lie€iasi su kroviniu, kad bty apsaugota grandiné, krovinys arba abu, nes astris kietos medziagos
kampai gali sulenkti ar pazeisti grandinés grandis arba atvirk$¢iai, grandiné gali pazeisti krovinj dél didelio kontaktinio slégio. Kad baty iSvengta
tokios zalos, reikéty naudoti kampy apsauga.

Siekiant iSvengti pavojingo krovinio svyravimo ir nustatyti krovinio padétj pakrovimui, rekomenduojama naudoti tvirtinimo lyng.

Staigiai pagreitinus arba sulétinus apkrovg, atsiranda dinaminés jégos, kurios didina jtempius grandinéje. Tokios situacijos, kuriy reikéty vengti,
susidaro dél uzgriebimo arba smiginés apkrovos, pvz., dél to, kad prie$ pradedant kelti grandiné nepasiima atsilaisvinusios grandinés, arba dél
smugio, kurj sukelia krintantis krovinys, kai jis sustabdomas.

Sauga keliant: Rankos ir kitos kiino dalys turi bati atokiau nuo grandininio stropo, kad nesusizeisty, kai jveikiamas laisvumas. ParuoSus grandine
kelti, laisvuma reikia paimti tol, kol grandiné bus jtempta. Krovinys turéty bati Siek tiek pakeltas ir patikrinta, ar jis yra saugus ir uzima numatytg
padétj. Kélimo personalas turi zinoti apie svyruojanciy ir pasvirusiy kroviniy keliamg pavojy. Tai ypa¢ svarbu naudojant krepsius ar kitus laisvus
sukabinimo jtaisus, kai trintis iSlaiko krovinj. Niekada neleiskite, kad po kabangiu kroviniu atsidurty Zmonés ar kino dalys.

Neleiskite asmenims vaziuoti ant krovinio, kai krovinys yra keliamas.

Krovinio iSkrovimas: ISkrovimo vieta turi bati gerai paruosta. Reikéty jsitikinti, kad gruntas arba grindys yra pakankamai tvirtos, kad iSlaikyty ap-
krova, atsizvelgiant j visas tuStumas, kanalus, vamzdzius ir t. t., kurie gali bati pazZeisti arba sugriati. Taip pat reikéty uztikrinti, kad j aikstele baty
galima patekti ir kad joje nebity jokiy nereikalingy kliGéiy ir Zzmoniy. Pageidautina naudoti medinius laikiklius arba panasig medziagg, kad bty
iSvengta stropo jstrigimo, apsaugotos grindys arba krovinys, arba kad buty uztikrintas krovinio stabilumas jj iSkraunant.

Krovinys turi bati iSkraunamas atsargiai, uztikrinant, kad rankos ir $akos baty laisvos. Reikia stengtis, kad grandininis stropas neuzstrigty po
kroviniu, nes tai gali sugadinti stropa. Prie$ leidZiant grandinéms atsipalaiduoti, reikia patikrinti, ar krovinys yra tinkamai pritvirtintas ir stabilus. Tai
ypac svarbu, kai keli laisvi daiktai keliami naudojant krep$io ir duslintuvo prikabinimo jtaisus.

Kai krovinys saugiai nusileidzia ant zemés, grandininj dirza reikia atsargiai nuimti, kad krovinys nebity pazeistas, neuzsikimsty ir neapvirsty. .
krovinys neturéty bati nuimamas nuo stropo, nes tai gali sugadinti stropg.

Grandininiy stropy laikymas: Nenaudojami grandininiai stropai paprastai turéty bati laikomi ant tinkamai suprojektuoto stovo. Jy negalima palik-
ti ant zemés, kur jie gali bati pazeisti. Jei grandininiai stropai paliekami kaboti ant krano kablio, stropy kabliai turéty bati jjungti j pagrinding grandj,
kad bty sumazinta rizika, jog stropo Sakos laisvai svyruos arba uzsikabins. Jei tikétina, kad stropai kurj laikg nebus naudojami, juos reikéty
nuvalyti, iSdziovinti ir apsaugoti nuo korozijos, pvz.

Apzilra ir priezitra

Tyrimas: Eksploatuojant grandininius stropus susiduriama su saglygomis, galin€iomis turéti jtakos jy saugai. Todel batina kiek jmanoma uztikrinti,
kad pagrijstai praktiS§kai jmanoma, kad stropas yra saugus ir gali bati toliau naudojamas.

Jei grandininio stropo ir jo darbinés apkrovos ribos identifikavimo etiketé ar Zymuo atsiskiria ir ant master grandis arba kokiu nors kitu badu, gran-
dininis stropas turéty bdti iSbrauktas i$ eksploatacijos.
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Stropas turéty bati iSimtas i$ eksploatacijos ir perduotas kompetentingam asmeniui nuodugniai istir-
ti.Jei pries kiekvieng naudojimg laikomasi bet kurio i$ toliau nurodyty reikalavimy:

a) Nejskaitomas stropy zyméjimas, t. y. stropy identifikavimas ir (arba) darbinés apkrovos riba.

b) VirSutiné arba apatiné gnybty jungtis deformavosi. -
c) Grandiné buvo perkrauta. Jei grandininiai stropai iSsitesé, jei triksta laisvo pasisukimo tarp

grandziy arba jei keliy Saky stropuose yra pastebimas ilgio skirtumas tarp Saky, priezastis gali bati

ta, kad grandiné buvo perkrauta.

d) Déveéjimas dél salycio su kitais objektais paprastai bina tiesiyjy grandziy iSorinéje puséje, kur jj

lengva pastebeéti ir iSmatuoti. Nusidévejimas tarp gretimy grandziy yra pasléptas. Grandiné turi bati
atlaisvinta, o gretimos grandys pasuktos, kad baty matomas kiekvienos grandies vidinis galas. Dili-

mas tarp grandziy (guoliy vietose) toleruojamas tol, kol dviejy iSmatuoty verciy, esanciy 90° kampu

viena kitos atzvilgiu, vidutiné verté sumazéja iki 90 % nominaliojo skersmens.

e) |pjovimai, jpjovimai, jbrézimai, jtrikimai, per didelé korozija, kars¢io pakeista spalva, sulenktos ar o
iSkraipytos grandys arba kiti defektai.

f) Kabliuky “atsivérimo” pozymiai, t. y. bet koks pastebimas gerklés angy padidéjimas ar kitoks

apatinio galo iSkraipymas. Gerklés angos padidéjimas neturéty virSyti 10 % nominaliosios vertés

arba buti toks, kad apsauginis uzraktas, jei jis jrengtas, galéty iSsijungti.

Patikrinimas: Kompetentingas asmuo turéty atlikti iSsamy patikrinimg ne reciau kaip kas dvylika -
ménesiy. Sis intervalas turéty bati trumpesnis, jei manoma, kad tai batina atsizvelgiant j eksploata-
vimo salygas. Turéty bati saugomi tokiy patikrinimy jrasai.

Pries tikrinant grandininius stropus, jie turi bati kruops$ciai nuvalyti nuo alyvos, purvo ir ridziy. Bet
koks priimtinas valymo budas, kuris nepazeidzia pagrindinio metalo. Reikia vengti metody, kuriu-
ose naudojamos ragstys, perkaitinimo, metalo pasalinimo ar judinimo, kurie gali uzdengti jtrikimus
ar pavirSiaus defektus.

Turéty bati uztikrintas tinkamas apS$vietimas, o grandinés stropas turéty bati apziGrimas per visa jo ilgj, kad baty aptikta bet kokiy nusidévejimo,
iSkraipymo ar iSoriniy pazeidimy pozymiy.

Remontas: Bet koks grandininio stropo komponentas ar dalis turi bati kei¢iami pagal atitinkama tam komponentui ar daliai taikomg Europos
standartg. Naudokite tik originalias atsargines dalis.

Jei reikia pakeisti bet kurig grandinés grandj grandininio stropo Sakoje, reikia atnauijinti visg grandinés Sakos ilgj. Suvirintos grandininés stropo
grandinés remontg turéty atlikti tik gamintojas.

JtrGkusius, akivaizdziai iSkraipytus ar susuktus, smarkiai surdijusius arba su nuosédomis, kuriy negalima pasalinti, komponentus reikia iSmesti ir
pakeisti naujais.

Nedidelius pazeidimus, pavyzdziui, jpjovimus ir jbrézimus, galima pasalinti kruopsciai Slifuojant arba pjaunant. VisiSkai pasalinus pazeidimus,
skerspjavio storis toje vietoje neturi blti mazesnis uz gamintojo nurodytus maziausius matmenis arba mazesnis kaip 10 % vardinio skerspjavio
storio.

Jei remontuojant grandininius stropus buvo suvirinti, kiekvienas suremontuotas grandininis stropas po terminio apdorojimo turi bati iSbandytas
apkrovos bandymu, naudojant jéga, lygig dvigubai didesnei uz darbinés apkrovos ribg, ir kruopsciai patikrintas pries$ grazinant jj naudoti.
Taciau, kai remontuojama

atliekamas jdedant mechaniSkai surinktg sudedamajg dalj, jrodomojo bandymo atlikti nereikia, jeigu gamintojas jau iSbandé sudedamaja dal;
pagal atitinkamg Europos standarta.

[, N e
r ¢ Naudojimo pabaiga / Salinimas
‘T J

Grandininiai stropai visada rasiuojami ir (arba) supakuojami kaip bendras plieno lauzas. Jei reikia, jasy POWERTEX platintojas padés jums
utilizuoti.
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POWERTEX

POWERTEX ketirihmad klass 10
kasutusjuhend (EE)

Uldine:

T60 tosteseadmete ja -vahenditega peab olema planeeritud, organiseeritud ja teostatud nii, et valtida ohtlikke olukordi.

Vastavalt siseriiklikele digusaktidele tohib tdsteseadmeid ja -vahendeid kasutada ainult isik, kes on td6ga hasti kursis ja kellel on teoreetilised ja
praktilised teadmised ohutust kasutamisest. Enne seadme kasutamist tuleb lugeda kasutusjuhendit. See sisaldab olulist teavet selle kohta,
kuidas seade t06tab ohutult ja digesti. Kui seadet kasutatakse vastavalt kasutusjuhendile, saab valtida riske ja kahjustusi. Lisaks
kasutusjuhendile viidatakse kehtivatele riiklikele eeskirjadele, mis voivad asendada kaesolevat kasutusjuhendit.

POWERTEX:i ketirihmad on CE-margistatud ja neid tarnitakse koos POWERTEXi sertifikaadi ja masinadirektiivi vastavusdeklaratsiooniga.
2006/42/EU. Rihmad vastavad standardile EN 818-4 (klass 8), vélja arvatud suurem WLL (+25%) ja kasutustemperatuuri piirang kuni 200°C.

Kasutamine ebasoodsas keskkonnas

Temperatuuri moju téokoormuse piirnormile (WLL): Arvesse tuleb vétta temperatuuri, mille keti rihm voib t66s saavutada. POWERTEXi 10.
klassi ketirihma voib kasutada temperatuuridel vahemikus -40 °C kuni +200 °C ilma t66koormuse piirvaartusi vdhendamata.

Kui ketirihma temperatuur iiletab lubatud temperatuuri, tuleb rihm &ara visata voi saata see hindamiseks tagasi oma
edasimiiiijale.

Happelised tingimused
10. klassi ketirihmasid ei tohi kasutada happelistes lahustes ega happekaasustega kokkupuutes. Kettarihmad peaksid samade reapoeg,
ei tohi ilma tootja loata kuumtsingitud voi elektroluitiliselt viimistletud olla.

Keemiline moju
Konsulteerige oma turustajaga, kui rihmad puutuvad kokku kemikaalidega, eriti kui neid kasutatakse koos kdrgete temperatuuridega.

Ohtlikud tingimused
Eriti ohtlikes tingimustes, sealhulgas avameretdddel, inimese tdstmisel ja potentsiaalselt ohtlike koormate, naiteks sulanud metallide, sddvitavate
materjalide voi I6hustuvate materjalide tdstmisel, peaks padev isik hindama ohu astet ja vastavalt sellele kohandama té6koormuse piirmaara.

Enne esmakordset kasutamist

Enne ketirihma esmakordset kasutamist peaks kasutaja veenduma, et:

a) rihm on tapselt nii, nagu tellitud;

b) tootja sertifikaat/vastavusdeklaratsioon ja kasutusjuhend on kaeparast;

c) rihma tahistus ja tdéokoormuse piirnormi margistus vastavad sertifikaadil esitatud teabele;
d) rihma taielikud andmed kantakse rihmaregistrisse;

Enne iga kasutamist
Enne igat kasutamist tuleb ketirihma kontrollida iimsete vigastuste voi kahjustuste suhtes. Kui selle kontrollimise kaigus leitakse vigu, tuleb
jargida punktis "Kontroll ja hooldus” kirjeldatud menetlust.

Oige ketirihma valimine
Koormuse mass: On oluline, et tdstetava koorma mass oleks teada.

Uhendusmeetod: Kettarihm kinnitatakse tavaliselt koormale ja t8stemasinale selliste kinnitusvahendite, nagu konksud ja liilid, abil. Kette tuleb
alati kasutada ilma keerdude ja s6lmedeta. Luhendamiskonksude abil saab luhendamist vajavaid ahelajalgi reguleerida.

Tdstepunkt peab olema hasti konksu sees, mitte kunagi konksu otsas vdi avasse kiilunud. Konks peaks olema vabalt kallutatud mis tahes
suunas. Suunas, et valtida painutamist. Samal pdhjusel peab pdhilink olema vabalt igas suunas kallutatav konksul, mille kiilge see on kinnitatud.

Keti voib viia koorma alla vai 1&bi koorma, et moodustada lammatushaakeseadeldis voi korvhaakeseadeldis. Kui see on vajalik koormuse ohtlik-
kuse tottu, tuleb kallutamine, et kasutada korvi haakeseadmes rohkem kui Uhte ketirihma jalga, tuleks seda teha eelistatavalt koos téstepalgiga.

Kui ahelat kasutatakse ahelakinnituses, tuleb lasta ketil votta oma loomulik nurk ja seda ei tohi maha lida.

Kettarihmad voib koormale kinnitada mitmel viisil

Sirge jalg: Sellisel juhul on alumised klemmid Ghendatud otse kinnituspunktidega. Konksud ja kinnituspunktid tuleb valida nii, et koormus kan-
duks konksu istmikusse ja konksu otsa koormust valditaks. Mitmejalgsete ketirihmade puhul peavad konksu otsad olema suunatiid
véljapoole, kui konksud ei ole spetsiaalselt ette nahtud teisiti kasutamiseks.

Drosselhaakeseadeldis: Sellisel juhul viiakse keti rihma jalad labi voi alla koormuse ja
alumine otsik haakub véi kinnitatakse keti kilge. Seda meetodit saab seega kasutada, kui
puuduvad sobivad kinnituspunktid, ning sellel on veel ks eelis, et ketirihma jalad kipuvad
koormat kokku siduma.

Kui kasutatakse ahelhaakeseadist, ei tohiks ketirihma td6koormuse piirnorm (WLL) olla lle
80% margitud koormusest.

Korvi haakeseadeldis: ketirihm juhitakse 1abi vdi alla koorma, alumised klemmid Uhendatakse
otse pohiluliga voi tdsteseadme konksuga.

Uldiselt on selle meetodi puhul vaja kahte v&i enamat ketirihma jalga ja see peaks olema ei tohi
kasutada selliste koormate t6stmiseks, mis ei ole kokku hoitud. Kui koormuse geomeetria voi-
maldab, vbib kasutada Uhe jalaga ketirihma tingimusel, et ketirihm 1&abib koormust otse koormuse
raskuskeskme kohal.

Wrap ja choke haakeseadeldis Drosselhaakeseadeldis
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Wrap and choke voi wrap and basket hitch: Need meetodid on choke hitch’i ja basket i &
hitch’i kohandused, mis on m&eldud lahtiste kimpude lisaturvalisuse tagamiseks ja hdlmavad | -\’.l_ﬁ:‘..;
taiendava ketisilmuse votmist taielikult imber koorma. v |
Kui kaks voi enam keti rihmajalga on kasutatud ahelakinnituses voi mahise ja ahelakinnituse
hoolduse puhul. tuleks vétta:

a) kui on oluline valtida koormusele po6rdemomendi tekkimist, et joondada drosselid voi

b) kui on oluline valtida koormuse veeremist voi kiilgsuunalist liikumist esimesel tdstmisel, et
tagada, et vahemalt Uks jalg 1abib mélemal pool koormust.
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Koormuse siimmeetria: Erinevate modtmete ja konfiguratsioonidega ketirihmade ]
téokoormuse piirnormid on maaratud lahtuvalt sellest, et ketirihma koormus on el )
suimmeetriline. See tahendab, et koormuse tdstmisel on ketirihma jalad simmeetriliselt i
paigutatud tasapinnal ja nende nurgad vertikaali suhtes on samad. Kui kolme jalaga
ketirihmade puhul ei ole jalad simmeetriliselt paigutatud tasandile, on suurim pinge selles
jalas, mille tasapinnaliste nurkade summa naaberjalgade suhtes on suurim. Sama efekt
tekib ka nelja jalaga ketirihmade puhul, kuid arvesse tuleb votta ka koormuse jaikust, sest
jaiga koormuse puhul vdib suurem osa massist jadda ainult kolme vdi isegi kahe jala
peale, kusjuures Ulejaanud jalg voi jalad on ainult koormuse tasakaalustamiseks.

Korvi haakeseadeldis

2-, 3- ja 4-jalgsete ketirihmade puhul, kui jalad on vertikaali suhtes erineva nurga all, on
suurim pinge selles jalas, mille nurk vertikaali suhtes on kdige vaiksem. Aarmisel juhul, kui
Uks jalg on vertikaalselt, kannab see kogu koormust.

Kui puudub nii siimmeetria p&hiplaanil kui ka ebavérdsed nurgad vertikaali suhtes, siis
need kaks m&ju kombineeruvad ja vdivad kas kumuleeruda voi Uksteist neutraliseerida.
Koormust vdib pidada simmeetriliseks, kui kdik jargmised tingimused on taidetud ja koor-
mus on vaiksem kui 80% margitud WLL-st:

a) ketirihma jalgade nurk vertikaali suhtes on vahemalt 15° ja

b) ketirihma jalgade nurgad vertikaali suhtes on Uksteise suhtes 15° piires ja

c) kolme- ja neljajalgsete ketirihmade puhul on tasapinnalised nurgad Uksteisest 15° piires.

Kui kdik eespool nimetatud parameetrid ei ole taidetud, tuleks koormust pidada asimmeetri-
liseks ja suunata tdstmine padevale isikule, et maarata kindlaks ketirihma ohutu nimivaartus.
Asiimmeetrilise koormuse korral tuleks ketirihma alternatiivina hinnata pooleks margitud WLL-ist.
Kui koorem kipub kallinema, tuleb seda langetada ja kinnitusdetailid vahetada. Seda saab teha kinnituspunktide imberpaigutamisega voi
kasutades Uhilduvaid lihendamisseadmeid (ihes v6i mitmes jalas. Selliseid lihendamisseadmeid tuleb kasutada vastavalt turustaja juhistele.

Laadimise siimmeetria

Raskuskese: eeldatakse, et konksu kinnituspunkt asub otse koorma raskuskeskme kohal.

Tuleb kindlaks maarata koorma raskuskeskme asukoht kdigi ketirihma kinnituskohtade

suhtes. Koormuse tdstmiseks ilma p&orlemise voi Umberminekuta peavad olema

taidetud jargmised tingimused:

a) Uhe jalaga ja tihe I6putu rihma puhul peaks kinnituskoht olema vertikaalselt raskuskeskme kohal.
b) 2-jalgsete rihmade puhul peaksid kinnituspunktid olema mdlemal pool raskuskeskmest ja selle kohal. 3- ja 4-jalgsete rihmade puhul peaksid
kinnituspunktid olema jaotatud tasapinnaliselt Umber raskuskeskme. Eelistatav on, et jaotu-
mie oleks jargmine. Olema vordsed ja kinnituspunktid peavad olema raskuskeskme kohal.

2-, 3- ja 4-jalgsete rihmade kasutamisel tuleb kinnituspunktid ja rihma konfiguratsioon valida

nii, et rihma jalgade ja vertikaali vaheline nurk jagks rihmale margitud vahemikku. 5,

Eelistatavalt peaksid kdik nurgad vertikaali suhtes (nurk ) olema vordsed. Vdimaluse korral ™ Pz 2
tuleks valtida nurkasid vertikaali suhtes, mis on vaiksemad kui 15°, kuna need kujutavad /‘L/
endast oluliselt suuremat koormuse tasakaalustamatuse ohtu.

i}

1

1. Raskuskese
2. Suur pinge selles jalas
3. Koormus P
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POWERTEX

Horisontaalsed joud

Ko&ik mitme jalaga rihmad avaldavad horisontaalset jbukomponenti (vt joonis), mis suureneb, kui jala nurk vertikaali suhtes suureneb.
Selle tulemusena ei tohiks jalgade nurk kunagi Gletada 60°. Alati tuleb jalgida, et liigutatav koormus peab vastu pidama jéu horisontaalsele
komponendile, ilma et see saaks kahjustada.

Loading of leg

Kuidas muutub slingi jala koormus
vastavalt vertikaalsele nurgale 10-tonnise koormuse
puhul.

Horizontal
component
of force

Y

Punane ala tahistab nurki, mis on suuremad kui 60° ja
mille puhul ei ole ette nahtud rihmade kasutamine.

Load 10 ton

WLL vdahenemine teravate servade tottu
Oluline on kaitsta ketilllide kahjustuste eest teravate servade eest. Kui nduetekohast polsterdust ei saa kasutada, tuleb rihma WLL-i vahendada
vastavalt allpool esitatud vahendamistabelile.

Servakoormuse méju WLL-le R = suurem kui 2 x ahela @ R = suurem kui kett @ R = kett & voi vaiksem
< < Q
Koormustegur 1 x WLL 0,7 x WLL 0,5 x WLL

Kettarihma to6koormuse piirnorm (WLL)
Véttes arvesse soovitusi ja hinnaalandamise kumulatiivset méju, tuleks otsustada, millise meetodi alusel slingitatakse ja milline on sobiv
ketirihma, mis on valitud nii, et tdstetav mass ei uleta rihma WLL.

Koormusdiagramm

Kett Uksik 2-jalg* 3-4-jalg* Loputu
Y TN -’ D’
(%]

mm Sirge Choke Basket 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° Choke Korvpall
6 1,4 1,12 2,8 2 1,4 & 2,12 2,24 5,6
7 1,9 1,5 3,8 2,65 1,9 4 2,8 3 7,6
8 2,5 2 5 8155 2,5 6.3 3,75 4 10
10 4 3,15 8 5,6 4 8,4 6 6,3 16
13 6,7 583} 13,4 9,5 6,7 14 10 10,6 26,8
16 10 8 20 14 10 21,2 15 16 40
19 14 11,2 28 20 14 30 21,2 22,4 56
20 16 12,8 32 22,4 16 33,6 24 25,6 64
22 19 15 38 26,5 19 40 28 30 76
26 26,5 21,2 53 37,5 26,5 56 40 42,5 106
32 40 BIES 80 56 40 85 60 64 160

Factor (K)) 1 0,8 2 1,4 1 21 1,5 1,6 4

* Kui kasutate mitmejalgset rihma ndériga tostukis - vdhendage véartust 20% vérra.

Mitmejalgsed ketirihmad, mille puhul on kasutusel vidhem kui kogu jalgade arv.

Voib tekkida olukordi, kus tdstmiseks on vaja kasutada vaiksemat arvu jalgu, kui on ketirihma jalgade arv. Mittekasutatavad jalad tuleks tagasi
kinnitada, et vahendada selliste jalgade vaba kdikumise vodi kinnijaamise ohtu, kui koormat liigutatakse. POWERTEX:i ketirihma silt kasitleb
neid olukordi, kuna see annab o&iget teavet 1-, 2-, 3- ja 4-jalgsete rakenduste kohta.
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Kahe POWERTEXi ketirihma kombineerimine

Kaks POWERTEXi ketirihma vdib kasutada koos samal kraanakonksul, et suurendada vdimsust ja kasutatavate jalgade arvu. Veenduge, et
kraanakonksu konstruktsioon sobib rohkem kui Uhe ketirihma kasitsemiseks. POWERTEX:i ketirihmade ID-sildid annavad 6ige WLL-teabe 1-, 2-,
3- ja 4-jalgsete rakenduste jaoks.

Naide: 10 mm 1-jalgne ketirihm + Uks tdiendav 1-jalgne rihm = WLL 2-jalgne rihm.
Nurga 0-45 kraadi juures on WLL 5,6 t.

_ . @ 10 mm Grade 10
= WLL 2-jalad WORKING LOAD LIMIT
1-LEG
4
o at_ 3ase |
7 | 2-LEG  0-45° 45-60° N

[]
W

3- -45° 45-60°

AR
TAD

-
Naide: 10 mm 2-jalgne ketirihm + Uks tdiendav 1-jalgne rihm = WLL 3-jalgne.
Nurga 0-45 kraadi juures on WLL 8,4t.
- . @ 10 mm Grade 10
= WLL 3-jalad WORKING LOAD LIMIT
1-LEG I é)

4t 3,15t
2-LEG  0-45° 45-60°

NN

_ _ _ 56t _4t _|_
I’ -LEG 0-45° 45-60° \I
s e
HAA
I I
I 4-LEG |, 5 I
sl NE
| |
< U 8,4t 6t )
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POWERTEX

Naide: 10 mm 2-jalgne ketirihm + Uks taiendav 2-jalgne rihm = WLL 4 jalga.
Nurga 0-45 kraadi juures on WLL 8,4 t.

@)

2 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

1-LEG
= WLL 4-jalad - I é

4t 3,15t
2-LEG 0-45° 45-60°
—_ — 56t _4t _
7 3-LEG 0-45° 45-60° N

8

x|
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Ohutu kasutamine
Ettevalmistus: Enne tdstmise alustamist tuleb tagada, et koorem oleks vabalt liikuv ja et see ei oleks kinnitatud ega muul viisil takistatud.

Kaitset voib vaja minna siis, kui kett puutub kokku koormaga, et kaitsta kas ketti vdi koormat v6i mdlemat, sest kdva materjali teravad nurgad
voivad painutada voi kahjustada keti lllid, vi vastupidi, kett voib suure kontaktréhu téttu kahjustada koormat. Selliste kahjustuste valtimiseks
tuleks kasutada nurgakaitset.

Koormuse ohtliku kdikumise valtimiseks ja selle laadimiseks sobiva asendi leidmiseks on soovitatav paigaldada kinnituskdis.

Kui koormusi jarsult kiirendatakse voi aeglustatakse, tekivad diinaamilised jéud, mis suurendavad pingeid ketis. Sellised olukorrad, mida tuleks
valtida, tekivad naiteks 16tku- voi I66kkoormuse tottu, kui enne tdstmise alustamist ei voeta 16tku ketti Ules voi kui kukkuv koormus peatub 166gi
majul.

Ohutus tostmisel: Kded ja muud kehaosad tuleb hoida keti rihmast eemal, et valtida vigastusi, kui 16tk on Ules vdetud. Kui olete valmis
tdstmiseks, tuleb I6tvus Ules votta, kuni kett on pingul. Koormat tuleb veidi tdsta ja kontrollida, et see oleks turvaline ja asuks ettenahtud
asendis. Tostetoode teostajad peavad olema teadlikud kiikuvate ja kallutatavate koormate ohust. See on eriti oluline korvi v6i muude lahtiste
haakeseadiste puhul, kus hddrdumine hoiab koormat kinni. Mitte kunagi ei tohi lasta inimesi v&i kehaosi rippuva koorma alla. Arge lubage
inimestel koormuse tdstmise ajal koormuse peal séita.

Koormuse maandamine: Maandumiskoht peaks olema hasti ette valmistatud. Tuleb tagada, et maapind v&i pdrand on koormuse kandmiseks
piisavalt tugev, vottes arvesse voimalikke tuhimikke, kanalid, torusid jne, mis vdivad kahjustada voi kokku variseda. Samuti tuleb tagada, et
juurdepaas kohale oleks piisav ja et see oleks vaba kdigist tarbetutest takistustest ja inimestest. Eelistatav on kasutada puukandjaid véi muud
sarnast materjali, et valtida rihma kinnijaamist voi kaitsta pérandat voi koormat voi tagada koormuse stabiilsus maandumisel.The load should be
landed carefully ensuring that hands and feet are kept clear. Care should be taken to avoid trapping the chain sling beneath the load as this may
damage the sling. Before allowing the chains to become slack, the load should be checked to ensure that it is properly supported and stable. This
is especially important when several loose objects are lifted in basket hitch and choke hitch.

Koormat tuleb maandada ettevaatlikult, tagades, et kded ja jalad on vabad. Tuleb jalgida, et ketirihm ei jadks koormuse alla, sest see voib
rihma kahjustada. Enne keti Iddvenemist tuleb kontrollida, et koormus oleks korralikult toetatud ja stabiilne. See on eriti oluline, kui korvi
haakeseadise ja lammatushaakeseadise abil tdstetakse mitmeid lahtiseid esemeid.

Kui koorem on ohutult maandunud, tuleb ketirihm ettevaatlikult eemaldada, et valtida vigastusi, kinnijadmist v6i koorma Uimberminekut. .
koormat ei tohi rihmast maha veeretada, kuna see vdib rihma kahjustada.

Kettarihmade hoiustamine: Kui kettarihmasid ei kasutata, tuleb neid tavaliselt hoida nduetekohaselt konstrueeritud riiulil. Neid ei tohiks jatta
maas lamama, kus need vdivad kahjustada. Kui ketirihmad jaetakse kraanakonksu kilge riputama, peavad rihmakonksud olema Ghendatud
pohilinkidega, et vahendada rihma jalgade vaba kéikumise vdi kinnijaamise ohtu. Kui on téenaoline, et rihmad ei ole ménda aega kasutuses,
tuleb need puhastada, kuivatada ja kaitsta korrosiooni eest, nt kergelt 6litada.

Kontrollimine ja hooldus

Kontrollimine: Kettarihmad puutuvad kasutamisel kokku tingimustega, mis véivad méjutada nende ohutust. Seetbttu on vaja tagada, niivord kui
voimalik, et maistlikult teostatav, et rihma jatkuv kasutamine on ohutu.
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Kui ketirihma ja selle té6koormuse piirnormi tahistav silt voi etikett eraldub ja vajalik teave ei ole
master lingi voi muul viisil, tuleks ketirihm kasutuselt kdrvaldada.

Rihm tuleb kasutuselt kdrvaldada ja suunata padevale isikule pohjalikuks labivaatamiseks.
inatsioon, kui enne iga kasutuskorda jargitakse ménda jargmistest asjaoludest: (

a) loetamatu rihma margistus, st rihma tahistus ja/véi tddkoormuse piirnorm.

b) Ulemine v&i alumine klemmiliitmik on deformeerunud.

c) Kett on ulekoormatud. Kui ketirihmad on pikenenud, kui ltlide vahel puudub vaba p&6rlemine voi
kui mitme jalaga rihmade puhul on jalgade vahel margatav pikkusvahe, vdib pohjuseks olla, et kett
on ulekoormatud.

d) Muude esemetega kokkupuutel tekkinud kulumine toimub tavaliselt Itlide sirgete osade
valiskiljel, kus see on kergesti ndha ja méddetav. Kdrvalolevate lilide vaheline kulumine on
varjatud. Kett peaks olema I6dvaks lastud ja kilgnevad lulid pddratud, et iga lili sisemine ots oleks
nahtav. Linkidevahelist kulumist (laagripunktides) talutakse seni, kuni kahe méddetud vaartuse
keskvaartus 90° Uksteise suhtes on vahenenud 90 %ni nimilabiméddust.

e) Loiked, sisseldiked, kriimustused, praod, liigne korrosioon, kuumuse téttu tekkinud
varvimuutused, paindunud vdi moonutatud lingid véi muud defektid.

f) Konksude “avanemise” margid, st mis tahes margatav kurguava suurenemine voi mis tahes muu
moonutus alumise klemmendi juures. Kurguava suurenemine ei tohiks tletada 10% nimivaartusest
ega olla selline, et see vdimaldaks ohutuslukustuse (kui see on paigaldatud) lahtilukustumist.

Kontrollimine: Padev isik peaks teostama pdhjaliku kontrolli mitte sagedamini kui 12 kuu tagant.
See ajavahemik peaks olema lihem, kui seda peetakse kasutustingimusi silmas pidades
vajalikuks. Selliste kontrollide kohta tuleks pidada arvestust. AA

Kettarihmad tuleb enne kontrollimist pdhjalikult puhastada, et need oleksid vabad 6list, mustusest ja roostest. Kdik puhastamismeetod, mis ei
kahjusta algset metalli, on vastuvéetav. Valtida tuleb meetodeid, mille puhul kasutatakse happeid, Glekuumenemist, metalli eemaldamist voi
metalli ligutamist, mis vdib katta pragusid v&i pinnavigastusi.

Tuleks tagada piisav valgustus ja kontrollida ketirihma kogu selle pikkuses, et tuvastada kdik kulumisjaljed, moonutused vdi valised kahjustused.

Remont: Kdik ahelarihma osad vdi komponendid peavad olema vastavuses vastava Euroopa standardiga, mis kasitleb kdnealust komponenti
voi osa. Kasutage ainult originaalvaruosasid.

Kui ketirihma jalas on vaja vahetada méni ketilili, siis tuleb uuendada kogu ketiluli pikkus. Keevitatud ketirihma keti parandamist peaks teostama
ainult tootja.

Komponendid, mis on pragunenud, nahtavalt moonutatud voi vaandunud, tugevalt korrodeerunud véi millel on ladestusi, mida ei ole véimalik
eemaldada, tuleb ara visata ja asendada.

Vaiksemad kahjustused, nagu sisseldiked ja kriimustused, voib eemaldada hoolika lihvimise vi viilimise teel. Kahjustuste taielik eemaldamine ei
tohiks vahendada profiili paksust selles kohas alla tootja poolt ettendhtud miinimumma&bétmete voi rohkem kui 10% vorra profiili nimipaksusest.

Kettarihmade puhul, mille remondité6del on kasutatud keevitust, tuleb iga remonditud kettarihma parast kuumtddtlemist katsetada
koormustugevust, mis on vordne kahekordse tdokoormuse piirvaartusega, ja enne selle uuesti kasutusele vétmist pdhjalikult kontrollida. Kui
remonditddd on siiski viiakse labi mehaaniliselt kokkupandud komponendi paigaldamise teel, ei ole tdenduskatse ndutav, tingimusel et tootja on
komponenti juba katsetanud vastavalt asjakohasele Euroopa standardile.

\’r‘; Kasutamise 16pp/havitamine
1.4

Kettarihm tuleb alati sorteerida/pakendada kui lldine terasjaatmed. Teie POWERTEXi edasimilja aitab teid vajaduse korral jaatmete
korvaldamisel.
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POWERTEX

POWERTEX Zawiesia tancuchowe Klasa 10
Instrukcja uzytkowania (PL)

Ogolne:

Praca z urzadzeniami podnoszacymi i sprzetem musi by¢ zaplanowana, zorganizowana i wykonana tak, aby zapobiec niebezpiecznym
sytuacjom. Zgodnie z krajowymi przepisami ustawowymi urzadzenia i sprzet do podnoszenia moga by¢ uzywane wytgcznie przez osoby dobrze
zaznajomione z pracg i posiadajgce teoretyczng i praktyczng wiedze na temat bezpiecznego uzytkowania. Przed uzyciem sprzetu nalezy
przeczytac instrukcje obstugi. Zawiera ona wazne informacje na temat bezpiecznego i prawidlowego dziatania sprzetu. Jesli sprzet jest uzywany
zgodnie z niniejszg instrukcjg, mozna unikng¢ ryzyka i uszkodzen. Oprocz instrukcji obstugi nalezy zapoznac sie z obowigzujgcymi przepisami
krajowymi, ktére moga zastepowac niniejsze instrukcje.

Zawiesia fancuchowe POWERTEX posiadajg oznaczenie CE i sg dostarczane z certyfikatem POWERTEX oraz deklaracjg zgodnosci z dyrektywg
maszynowa. 2006/42/WE. Zawiesia sg zgodne z normg EN 818-4 (klasa 8) z wyjagtkiem wyzszego WLL (+25%) i ograniczenia temperatury uzyt-
kowania do maks. 200°C.

Uzytkowanie w niekorzystnych warunkach

Wplyw temperatury na limit obcigzenia roboczego (DOR): Nalezy wzig¢ pod uwage temperature, jakg moze osiggng¢ zawiesie tancuchowe
podczas pracy. Zawiesia tancuchowe POWERTEX w klasie 10 mogg by¢ uzywane w temperaturach od -40°C do +200°C bez zmniejszania
limitow obcigzenia roboczego.

Jesli zawiesie tancuchowe osiggnie temperature przekraczajaca dopuszczalne wartosci, zawiesie nalezy odrzuci¢ lub odesta¢
do dystrybutora w celu oceny.

Warunki kwasowe
Zawiesia fancuchowe klasy 10 nie powinny by¢ zanurzane w roztworach kwaséw ani wystawiane na dziatanie oparéw kwasow. Z tego samego
powodu zawiesia tancuchowe nie mogg by¢ cynkowane ogniowo lub poddawane obrébce elektrolitycznej bez zgody producenta.

Wptlyw chemiczny
Skonsultuj sie z dystrybutorem, jesli zawiesia majg by¢ narazone na dziatanie substancji chemicznych, zwtaszcza w potaczeniu z wysokimi tem-
peraturami.

Niebezpieczne warunki

W szczegdlnie niebezpiecznych warunkach, w tym podczas prac na morzu, podnoszenia 0s6b i podnoszenia potencjalnie niebezpiecznych
tadunkow, takich jak stopione materiaty, materiaty korozyjne lub materiaty rozszczepialne, stopien zagrozenia powinien zosta¢ oceniony przez
kompetentng osobe, a limit obcigzenia roboczego odpowiednio dostosowany.

Przed pierwszym uzyciem

Przed pierwszym uzyciem zawiesia tancuchowego uzytkownik powinien upewni¢ sig, ze

a) Zawiesie jest w petni zgodne z zamdwieniem;

b) certyfikat producenta/deklaracja zgodnosci i instrukcja obstugi sg dostepne;

c) oznaczenie identyfikacyjne i oznaczenie dopuszczalnego obcigzenia roboczego na zawiesiu odpowiadajg informacjom na certyfikacie;
d) Petne informacje o zawiesiu sg przechowywane w rejestrze zawiesi;

Przed kazdym uzyciem
Przed kazdym uzyciem zawiesie tancuchowe powinno zosta¢ sprawdzone pod katem widocznych uszkodzen lub pogorszenia stanu. Jesli
podczas tej kontroli zostang wykryte usterki, nalezy postepowac¢ zgodnie z procedurg opisang w czesci "Kontrola i konserwacja”.

Wybér odpowiedniego zawiesia tancuchowego
Masa tadunku: Niezbedna jest znajomo$¢ masy podnoszonego tadunku.

Metoda potaczenia: Zawiesie fancuchowe jest zwykle mocowane do fadunku i maszyny podnoszacej za pomoca elementow tgczgcych,
takich jak haki i ogniwa. tancuchy powinny by¢ zawsze uzywane bez skretow i weztéw. Haki skracajace stuzg do regulacji dtugosci ciegien
tancucha, ktére wymagaja skrocenia.

Punkt podnoszenia powinien by¢ dobrze osadzony wewnatrz haka, nigdy na punkcie lub zaklinowany w otworze. Hak powinien by¢ swobodnie
nachylony w dowolnym. kierunku, aby unikng¢ zginania. Z tego samego powodu ogniwo gtéwne powinno by¢ swobodnie nachylone w dowolnym
kierunku na haku, do ktérego jest przymocowane.

tancuch moze przechodzi¢ pod lub przez tadunek, tworzac zaczep na zacigg” lub ,na kotyske. Tam, gdzie jest to konieczne ze wzgledu na
niebezpieczenstwo zwigzane z przechylaniem tadunku, nalezy uzy¢ wigecej niz jednego zawiesia tancuchowego w zaczepie kotyskowym oraz,
najlepiej zrobi¢ to w potaczeniu z belkg podnoszaca.

Gdy zawiesie tancuchowe jest uzywane w zaczepie typu na zaciag, fancuch powinien przyjg¢
swoj naturalny kat i nie powinien by¢ wbijany.

Zawiesia tancuchowe moga by¢ mocowane do tadunku na kilka sposobéw

Proste ciegno: W tym przypadku dolne zakonczenia sg potaczone bezposrednio z punktami
mocowania. Wybor hakéw i punktéw mocowania powinien by¢ taki, aby tadunek byt
przenoszony w gniezdzie haka i aby unikng¢ obcigzenia koncowki haka. W przypadku zawiesi
tancuchowych wielociggnowych koncéwki hakéw powinny by¢ skierowane na zewnatrz, chyba
ze haki sg specjalnie zaprojektowane do uzycia w inny sposob.

Zaczep z owinigciem i na zaciag Zaczep na zaciag
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Na zaciag:W tym przypadku ciegna zawiesia fancuchowego przechodzg przez lub pod
tadunkiem, a dolne zakonczenie jest zaczepiane lub zawijane na fancuchu. Ta metoda moze A &
by¢ zatem stosowana tam, gdzie nie ma odpowiednich punktéw mocowania i ma dodatkowg | il
zalete, ze zawiesia tancuchowe utatwiajg wigzanie fadunku razem. o
W przypadku zastosowania zaczepu na zacigg dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR)
zawiesia tancuchowego powinno wynosi¢ nie wigecej niz 80% nominalnego.

Mﬁ_“‘g:?

Zaczep kotyskowy: Zawiesie tancuchowe przechodzi przez lub pod tadunkiem, dolne
zakonczenia sg podtgczone bezposrednio do ogniwa gtéwnego lub do haka maszyny
podnoszacej. Ogolnie rzecz biorgc, ta metoda wymaga dwoch lub wiecej ciegien zawiesia
tancuchowego i nie powinna by¢ uzywana do podnoszenia tadunkéw, ktére nie sg zsymetry- )
czne. Jesli geometria tadunku na to pozwala, mozna uzy¢ zawiesia fancuchowego z jednym " L. & )}~
ciegnem, pod warunkiem, ze zawiesie tancuchowe przechodzi przez tadunek bezposrednio N

nad

$rodkiem ciezkosci tadunku.
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Zaczep koszowy

Owijanie i zacigg lub owijanie i zaczep kotyskowy: Metody te sg adaptacjami zaczepu
na zaciag i zaczepu kotyskowego, zaprojektowanymi w celu zapewnienia dodatkowego
zabezpieczenia luznych wigzek i obejmujg wykonanie dodatkowej petli tancucha catkow-
icie wokot tadunku.

Jesli dwa lub wigcej ciegien zawiesia tancuchowego jest uzywanych w zaczepie typu "na
zaciag” lub w zaczepie typu "na zacigg z owinigciem”. ponizsze zapisy powinny by¢ wzigte
pod uwage:

a) jesli wazne jest, aby unikngé przekazywania momentu obrotowego do obcigzenia, aby
wyrownac zaciggi; lub

b) jesli wazne jest, aby uniknag¢ toczenia sie lub przesuwania tadunku na boki przy
pierwszym podniesieniu, aby upewni¢ sie, ze co najmniej jedno ciegno znajduje sie po obu
stronach tadunku.

Symetria obcigzenia: Dopuszczalne obcigzenia robocze (DOR) dla zawiesi tancuchowych o S =
réznych wymiarach i konfiguracjach zostaty okreslone na podstawie symetrycznego -t
obcigzenia zawiesia tancuchowego. Oznacza to, ze gdy fadunek jest podnoszony, ciegna — T

zawiesia fancuchowego sg symetrycznie rozmieszczone w ptaszczyznie i pod tymi
samymi katami w stosunku do pionu. W przypadku zawiesi tancuchowych z trzema
ciegnami, jesli ciggna nie sg symetrycznie rozmieszczone w ptaszczyznie, najwigksze
naprezenie bedzie w ciegnie, w ktérym suma katow ptaszczyzny do sgsiednich ciegien jest najwieksza. Ten sam efekt wystapi w przypadku czte-
rociegnowych zawiesi tancuchowych, z wyjatkiem tego, ze nalezy réowniez wzig¢ pod uwage sztywnos¢ tadunku, przy sztywnym fadunku wigks-
z0$¢ masy moze by¢ przejeta tylko przez trzy lub nawet dwa ciegna, a pozostate ciegno lub ciegna stuzg jedynie do zrbwnowazenia obcigzenia.

Symetria obcigzenia

W przypadku dwu-, trzy- i czterociegnowych zawiesi fancuchowych, jesli ciegna majg rézne katy nachylenia do pionu, najwieksze naprezenie
bedzie wystepowac w ciegnie o najmniejszym kacie nachylenia do pionu. W skrajnym przypadku, jesli jedna noga jest
pionowa, bedzie ona przenosi¢ cate obcigzenie.

Jesli wystepuje zaréwno brak symetrii w rzucie, jak i nieréwne katy wzgledem pionu, te dwa efekty bedg sie tgczy¢ i mogg sie kumulowac lub
mie¢ tendencje do wzajemnego znoszenia. Obcigzenie mozna uznac¢ za symetryczne, jesli

spetnione sg wszystkie ponizsze

warunki, a obcigzenie jest mniejsze niz 80% nominalnego DOR:

a) kat nachylenia wszystkich ciegien zawiesia fancuchowego do pionu nie jest mniejszy niz

15°; oraz s

b) kat nachylenia zawiesia tancuchowego do pionu nie przekracza 15°; oraz ™ Az 2
c) w przypadku zawiesi tancuchowych trzy- i czterociegnowych, katy ptaszczyzny nie przekra- /ﬂ/
czajg 15°.

Jesli wszystkie powyzsze parametry nie sg spetnione, obcigzenie nalezy uzna¢ za e— | 3
asymetryczne, a plan podnoszenia skonsultowaé¢ z kompetentng osobg w celu ustalenia 7

bezpiecznej wartosci znamionowej zawiesia tancuchowego. Alternatywnie, w przypadku
obcigzenia asymetrycznego, zawiesie tancuchowe powinno by¢ ocenione na potowe
nominalnego DOR.

Jesli tadunek ma tendencje do przechylania sig, nalezy go obnizy¢ i zmieni¢ mocowania.
Mozna to osiggna¢ poprzez zmiane potozenia punktéw mocowania lub uzycie kompatybilnych
urzgdzen skracajgcych w jednym lub kilku ciegnach. Takie urzadzenia skracajgce powinny by¢ uzywane zgodnie z instrukcjami dystrybutora.

1

1. $rodek cigezkosci
2. wysokie napiecie w tej nodze
3. obcigzenie P

Srodek ciezkosci: Zaktada sig, ze punkt mocowania haka znajduje sie bezposrednio nad

$rodkiem ciezkosci tadunku.

Nalezy ustali¢ potozenie srodka ciezkosci fadunku w stosunku do wszystkich punktéw mocowania zawiesia fancuchowego. Aby podnie$¢ tadunek
bez obracania sie lub przewracania, nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

a) W przypadku zawiesi jednociegnowych i o obwodzie zamknietym punkt mocowania powinien znajdowac sie pionowo nad $srodkiem ciezkosci.
b) W przypadku zawiesi 2-ciegnowych punkty mocowania powinny znajdowac sie po obu stronach i powyzej srodka ciezkosci. W przypadku
zawiesi 3-ciegnowych i 4-ciegnowych punkty mocowania powinny by¢ rozmieszczone w ptaszczyznie wokot Srodka ciezkosci.

Zaleca sie, aby rozmieszczenie byto rownomierne, a punkty mocowania muszg znajdowac sig¢ powyzej srodka ciezkosci.

Podczas korzystania z zawiesi 2-, 3- i 4-ciggnowych punkty mocowania i konfiguracja zawiesia powinny by¢ dobrane tak, aby uzyska¢ kat miedzy

ciegnami zawiesia a pionem w zakresie oznaczonym na zawiesiu. Najlepiej, aby wszystkie katy do pionu (kat B) byty réwne.
Jesli to mozliwe, nalezy unika¢ katéw do pionu mniejszych niz 15°, poniewaz stwarzajg one znacznie wigksze ryzyko niewywazenia tadunku.
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POWERTEX

Sity poziome

Wszystkie zawiesia wielociegnowe wywierajg poziomg
sktadows sity (patrz rysunek), ktora zwieksza sie wraz ze
wzrostem kata nachylenia ciegna do pionu. W zwigzku z
tym kat nachylenia ciegien nie powinien nigdy przekra-

czac¢ 60°. Nalezy zawsze upewni¢ sig, ze przenoszony
tadunek jest w stanie wytrzyma¢ poziomg sktadows sity

bez uszkodzenia.

Jak zmienia si¢ obcigzenie ciegna zawiesia w funkcji

kata pionowego dla obcigzenia 10 ton.

Czerwony obszar wskazuje katy wieksze niz 60°, dla

ktérych zawiesia nie sg przeznaczone.

Loading of leg

Horizontal
component
of force

10 ton

Zmniejszenie DOR z powodu ostrych krawedzi
Wazne jest, aby chroni¢ ogniwa tancucha przed uszkodzeniem przez ostre krawedzie. Jesli nie mozna uzy¢ odpowiedniej wysciotki, nalezy
zmniejszy¢ WLL zawiesia zgodnie z ponizszg tabelg redukc;ji.

Wplyw obcigzenia krawedzi

na WLL

R = wigkszy niz 2 x @ tancucha

R = wiekszy niz & tancucha

R = @ tancucha lub mniejszy

Wspotczynnik
obcigzenia

1xDOR

0,7 x DOR

0,5x DOR

Limit obcigzenia roboczego (DOR) zawiesia tancuchowego
Biorgc pod uwage zalecenia i skumulowane skutki redukcji, nalezy zdecydowaé o metodzie podwieszania i wybra¢ Dopuszczalne obcigzenie
robocze (DOR). zawiesie tancuchowe tak, aby podnoszona masa nie przekraczata DOR zawiesia.

Wykres obcigzenia

tancuch Pojedyncz 2-ciegna* 3—-4-ciegna* Obwoéd zamkniety
N LN > i,

7]

mm Prosto Zaciag Kotyska 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° Zaciag Kotyska
6 1.4 1,12 2,8 2 1.4 3 2,12 2,24 5,6
7 1,9 1,5 3,8 2,65 1,9 4 2,8 3 7,6
8 A5, 2 o) 3,55 245, 5,3 3,75 4 10
10 4 3,15 8 5,6 4 8,4 6 6,3 16
13 6,7 5,3 13,4 9,5 6,7 14 10 10,6 26,8
16 10 8 20 14 10 21,2 15 16 40
19 14 11,2 28 20 14 30 21,2 22,4 56
20 16 12,8 32 22,4 16 33,6 24 25,6 64
22 19 15 38 26,5 19 40 28 30 76
26 26,5 21,2 53 37,5 26,5 56 40 42,5 106
32 40 31,5 80 56 40 85 60 64 160

Factor (K,) 1 0,8 2 1.4 1 21 1,5 1,6 4

* W przypadku korzystania z zawiesia wielociegnowego w podno$niku sznurowanym - zmniejsz warto$¢ o 20%.

Wielociegnowe zawiesia tancuchowe z mniejsza niz petna liczba ciegien w uzyciu
Moga wystapi¢ sytuacje, w ktorych konieczne bedzie podniesienie fadunku przy uzyciu mniejszej liczby ciggien niz liczba ciegien w zawiesiu
tancuchowym. Ciegna, ktore nie sg uzywane, powinny by¢ zaczepione do ogniwa gtéwnego, aby zmniejszy¢ ryzyko ich swobodnego kotysania
sie lub zaczepienia podczas przenoszenia tadunku. Etykieta zawiesia tancuchowego POWERTEX odnosi sie do tych sytuacji, poniewaz zawiera
prawidtowe informacje dla zastosowan 1-, 2-, 3- i 4-ciegnowych.
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Potaczenie dwoéch zawiesi tancuchowych POWERTEX

Dwa zawiesia tancuchowe POWERTEX moga by¢ uzywane w potgczeniu na tym samym haku zurawia w celu zwigkszenia udzwigu i liczby
uzywanych ciegien. Nalezy upewni¢ sig, ze konstrukcja haka zurawia jest odpowiednia do obstugi wiecej niz jednego zawiesia fancuchowego.
Etykiety identyfikacyjne zawiesi tancuchowych POWERTEX podajg prawidtowe informacje o DOR dla zastosowan 1-, 2-, 3- i 4-ciggnowych.

Przyktad: 10 mm zawiesie tancuchowe 1-ciggnowe + jedno dodatkowe zawiesie 1-ciegnowe = DOR 2-ciegnowe

Przy kacie 0-45 stopni WLL wynosi 5,6 t.

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

H . 1-LEG
= DOR dla 2 ciegien | é)
Sl 4t 315t |_
I/ 2-LEG 0-45° 45-60° \I
8 B
| A t\é |
N 56t 4t y;

Przyktad: zawiesie tancuchowe 2-ciegnowe 10 mm + jedno dodatkowe zawiesie 1-ciegnowe = DOR 3-ciegnowe

Przy kacie 0-45 stopni DOR wynosi 8,4 t.

@10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

= DOR dla 3 ciegien 1Ee
B I

4t 3,15t
2-LEG | 0-45° 45-60°

N A
_ _ _ 56t _4t _
4 3-LEG 0-45° 45-60° S

ANJVAN
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POWERTEX

Przykfad: zawiesie fancuchowe 2-ciegnowe 10 mm + jedno dodatkowe zawiesie 2-ciggnowe = DOR 4-ciegna

Przy kacie 0-45 stopni DOR wynosi 8,4 t.

@ 10 mm Grade 10
WORKING LOAD LIMIT

1-LEG
= DOR dla 4 ciegien ] ] é

4t 3,15t
2-LEG 0-45° 45-60°
ANIZAN
_ _ _ 56t _4t _
7 3-LEG 0-45° 45-60° N

ZAN

x|

7S [
.

Bezpieczne uzytkowanie

Przygotowanie: Przed rozpoczeciem podnoszenia nalezy upewni¢ sie, ze tadunek moze sie swobodnie poruszac i nie jest przykrecony lub w
inny spos6b zablokowany.

Zabezpieczenie moze by¢ wymagane tam, gdzie tancuch styka sie z tadunkiem w celu ochrony tancucha, tadunku lub obu, poniewaz ostre
narozniki z twardego materiatu moga zgia¢ lub uszkodzi¢ ogniwa tancucha, lub odwrotnie, tancuch moze uszkodzi¢ tadunek z powodu duzego
nacisku. Aby zapobiec takim uszkodzeniom, nalezy stosowa¢ zabezpieczenia naroznikow.

Aby zapobiec niebezpiecznemu kotysaniu sie tadunku i ustawi¢ go do zatadunku, zalecane jest uzycie linki prowadzace;.

Gdy tadunki sg nagle przyspieszane lub zwalniane, pojawiajg sie sity dynamiczne, ktére zwigkszajg naprezenia w fancuchu. Takie sytuacje,
ktorych nalezy unikac¢, powstajg w wyniku zerwania lub obcigzenia udarowego, np. w wyniku niezabrania luznego tancucha przed
rozpoczeciem podnoszenia lub z powodu wstrzgsu spowodowanego zatrzymaniem spadajgcego tadunku.

Bezpieczenstwo podczas podnoszenia: Rece i inne czesci ciata powinny by¢ trzymane z dala od zawiesia tancuchowego, aby zapobiec
obrazeniom podczas podnoszenia. Gdy fadunek jest gotowy do podniesienia, luz powinien zosta¢ usuniety, az tancuch bedzie napiety. Ladunek
nalezy lekko podnies$¢ i sprawdzic, czy jest bezpieczny i czy przyjmuje zamierzong pozycje. Personel podnoszgcy musi by¢ Swiadomy ryzyka
zwigzanego z kotysaniem sig i przechylaniem tadunkéw. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku zaczepu kotyskowego lub innych luznych
zaczepow, w ktérych tarcie utrzymuje tadunek. Nigdy nie dopuszczac oséb lub czesci ciata pod wiszgcy tadunek. Nie wolno pozwala¢ osobom na
jazde na fadunku podczas jego podnoszenia.

Opuszczanie tadunku: Miejsce wytadunku powinno by¢ dobrze przygotowane. Nalezy upewni¢ sie, ze podfoze lub podtoga ma odpowiednig
wytrzymatos$c¢, aby przyjaé tadunek, biorgc pod uwage wszelkie puste przestrzenie, kanaty, rury itp. Nalezy réwniez upewni¢ sig, ze istnieje
odpowiedni dostep do miejsca i ze jest ono wolne od wszelkich niepotrzebnych przeszkdd i osob. Zaleca sie stosowanie drewnianych
wspornikow lub podobnego materiatu, aby unikng¢ uwiezienia zawiesia lub w celu ochrony podtogi lub tadunku lub zapewnienia stabilnosci
tadunku po wytadunku.

tadunek powinien by¢ opuszczany ostroznie, z zachowaniem odstepu od rak i stop. Nalezy zachowaé ostroznosc¢, aby unikngé uwiezienia
zawiesia fancuchowego pod tadunkiem, poniewaz moze to spowodowac¢ uszkodzenie zawiesia. Przed poluzowaniem tancuchéw nalezy
sprawdzi¢, czy tadunek jest prawidlowo zamocowany i stabilny. Jest to szczegdlnie wazne, gdy kilka luznych przedmiotéw jest podnoszonych w
zaczepie kotyskowym i zaczepie na zaciag.

Po bezpiecznym wylagdowaniu tadunku nalezy ostroznie zdjg¢ zawiesie tancuchowe, aby unikng¢ uszkodzenia, zaczepienia lub przewrdcenia sie
fadunku. Nie nalezy zrzuca¢ tadunku z zawiesia, poniewaz moze to spowodowac jego uszkodzenie.

Przechowywanie zawiesi fancuchowych: Gdy zawiesia fancuchowe nie sg uzywane, powinny by¢ przechowywane na odpowiednio
zaprojektowanym stojaku. Nie powinny one leze¢ na ziemi, gdzie mogg ulec uszkodzeniu. Jesli zawiesia tancuchowe majg by¢ zawieszone na
haku zurawia, haki zawiesi powinny by¢ zaczepione w ogniwie gtéwnym, aby zmniejszy¢ ryzyko swobodnego kotysania sie lub zaczepienia
zawiesi. Jesli istnieje prawdopodobienstwo, ze zawiesia bedg nieuzywane przez jakis czas, nalezy je wyczysci¢, wysuszy¢ i zabezpieczy¢ przed
korozjg, np. lekko naoliwic.
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Kontrola i konserwacja

Badanie: Podczas uzytkowania zawiesia fancuchowe sg narazone na warunki, ktére moga wpty-
wac na ich bezpieczenstwo. Dlatego konieczne jest zapewnienie, w miare mozliwosci, ze
ze zawiesie jest bezpieczne do dalszego uzytkowania. (

Jesli przywieszka lub etykieta identyfikujgca zawiesie tancuchowe i jego dopuszczalne obcigzenie
robocze zostanie oderwana, a niezbedne informacje nie zostang umieszczone na zawiesiu.

lub w inny sposdéb, zawiesie tancuchowe powinno zosta¢ wycofane z uzytku.
Zawiesie powinno zosta¢ wycofane z uzytku i przekazane kompetentnej osobie w celu doktadnego
zbadania, jesli. Przed kazdym uzyciem zostanie zauwazone ktérekolwiek z ponizszych:

a) Nieczytelne oznaczenia zawiesia, np. identyfikacja zawiesia i/lub dopuszczalnego obcigzenia
roboczego.

b) Gorne lub dolne zakonczenia ulegty deformacji.

c) tancuch zostat przecigzony. Jesli zawiesie tancuchowe wydtuzyto sie, jesli brakuje swobodnego
obrotu miedzy ogniwami lub jesli wystepuje zauwazalna roznica dtugosci miedzy ciegnami w
zawiesiu wielociegnowym, przyczyng moze by¢ przecigzenie tancucha.

d) Zuzycie w wyniku kontaktu z innymi obiektami zwykle wystepuje na zewnatrz prostych czesci
ogniw, gdzie jest tatwo widoczne i mierzalne. Zuzycie pomigdzy sgsiednimi ogniwami jest ukry-

te. Lancuch powinien byé¢ luzny, a sgsiednie ogniwa obrécone, aby odstoni¢ wewnetrzny koniec
kazdego ogniwa. Zuzycie miedzy ogniwami (w punktach styku) jest tolerowane do momentu, gdy
Srednia warto$¢ dwoch pomiaréw pod katem 90° wzgledem siebie zostanie zmniejszona do nie
wigcej niz 90% srednicy nominalnej. Ad

e) Ciecia, naciecia, wyztobienia, pekniecia, nadmierna korozja, przebarwienia termiczne,

wygiete lub znieksztatcone ogniwa lub inne wady.

f) Oznaki “rozwierania si¢” hakow, tj. zauwazalne zwiekszenie rozwarcia gardzieli lub jakakolwiek inna forma znieksztatcenia dolnego
zakonczenia. Wzrost rozwarcia gardzieli nie powinien przekracza¢ 10% wartosci nominalnej lub byé¢ taki, aby umozliwi¢ odtgczenie zatrzasku
bezpieczenstwa, jesli jest zamontowany.

Inspekcja: Doktadna inspekcja powinna by¢ przeprowadzana przez kompetentng osobe w odstgpach czasu nieprzekraczajgcych dwunastu
miesiecy. Odstep ten powinien by¢ kroétszy, jesli uzna sig to za konieczne w Swietle warunkéw uzytkowania. Nalezy przechowywa¢ dokumentacje
takich badan.

Zawiesia fancuchowe powinny by¢ doktadnie oczyszczone z oleju, brudu i rdzy przed sprawdzeniem. Dopuszczalne sg wszelkie metody czyszc-
zenia czyszczenia, ktéra nie uszkadzajg metalu macierzystego. Metody, ktérych nalezy unikag, to te wykorzystujace kwasy,
przegrzanie, usuwanie metalu lub ruch metalu, ktéry moze pokry¢ peknigcia lub wady powierzchni.

Nalezy zapewni¢ odpowiednie oswietlenie, a zawiesie tancuchowe powinno by¢ sprawdzane na catej swojej dlugosci w celu wykrycia wszelkich
Sladow zuzycia, znieksztatcen lub uszkodzen zewnetrznych.

Naprawa: Kazdy wymieniony element lub cze$¢ zawiesia fancuchowego powinien by¢ zgodny z odpowiednig normg europejska dla tego
elementu lub czes$ci. Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Jesli jakakolwiek ogniwo tarncucha w ciegnie zawiesia fancuchowego wymaga wymiany, nalezy odnowic¢ catg dtugos¢ ciegna tancucha. Naprawa
fancucha w spawanym zawiesiu tancuchowym powinna by¢ wykonywana wytgcznie przez producenta.

Komponenty, ktére sg peknigte, widocznie znieksztatcone lub skrecone, powaznie skorodowane lub majg osady, ktérych nie mozna usunag¢,
nalezy wycofa¢ i wymienic.

Drobne uszkodzenia, takie jak rysy i wyztobienia, moga by¢ usuniete przez ostrozne szlifowanie lub pitowanie. Catkowite usuniecie uszkodzenia
nie powinno zmniejszy¢ grubosci sekcji w tym miejscu do mniej niz minimalne wymiary okreslone przez producenta lub o wiecej niz 10%
nominalnej grubosci sekgc;ji.

W przypadku zawiesi tanicuchowych, ktérych naprawa obejmowata spawanie, kazde naprawione zawiesie tancuchowe powinno zostac
przetestowane pod obcigzeniem probnym po obrdbce cieplnej przy uzyciu sity odpowiadajgcej dwukrotnosci dopuszczalnego obcigzenia rob-
oczego i doktadnie sprawdzone przed ponownym uzyciem. Jednakze, jesli naprawa odbywa sie poprzez wiozenie mechanicznie zmontowanego
komponentu, nie jest wymagane przeprowadzenie testow kontrolnych, pod warunkiem, ze komponent zostat juz przetestowany przez producenta
zgodnie z odpowiednig normg europejska.

o, Y Koniec uzytkowania/Wycofanie

L

Zawiesia fancuchowe powinny by¢ zawsze sortowane/ztomowane jako ogolny ztom stalowy. W razie potrzeby dystrybutor POWERTEX
pomoze
w utylizacji.
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POWERTEX
Marking

The POWERTEX Chain Slings are CE and UKCA marked

Standard: EN norms 818-4 +25 % WLL.

User Manuals

You can always find the valid and updated User Manuals on the web.
The manual is updated continuously and valid only in the latest version.

NB! The English version is the Original instruction.

The manual is available as a download under the following link:
www.powertex-products.com/manuals

Product compliance and conformity

SCM Citra OY
Asessorinkatu 3-7
[ 20780 Kaarina
e '1 Finland
www.powertex-products.com
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